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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 10月 18日 (2005.10.18)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】 　 　 　
【 請 求 項 １ 】
　 イ ン ク を 吐 出 す る ノ ズ ル に 対 応 し て 設 け ら れ て お り 、 内 部 に イ ン ク が 充 填 さ れ る 複 数 の
圧 力 室 が 形 成 さ れ て な る 本 体 部 と 、
　 振 動 可 能 な 材 料 に よ り 形 成 さ れ て お り 、 前 記 圧 力 室 の 一 の 壁 面 を 構 成 す る 振 動 板 と 、
　 前 記 圧 力 室 と 対 応 す る 前 記 振 動 板 上 に 配 設 さ れ て お り 、 前 記 振 動 板 を 変 形 す る こ と に よ
り 前 記 圧 力 室 内 の イ ン ク を 前 記 ノ ズ ル か ら 吐 出 さ せ る イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 と を 有
す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド に お い て 、
　 少 な く と も 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て 形 成 し た こ と を 特
徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド 。

　
　

　
　

【 請 求 項 】
　 基 板 上 に 薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て 個 別 電 極 層 、 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 、 振 動 層 を 順 次 形 成 す る
こ と に よ り イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 形 成 す る エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 と 、
　 前 記 基 板 の 少 な く と も 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 変 形 領 域 に 対 応 す る 領 域 を 除
去 し て 開 口 部 を 形 成 す る こ と に よ り 、 前 記 基 板 か ら 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 露
出 さ せ る 除 去 工 程 と 、
　 予 め イ ン ク を 吐 出 す る た め の 圧 力 室 が 形 成 さ れ て な る 本 体 部 材 を 前 記 振 動 層 に 接 合 す る
接 合 工 程 と 、

【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド に お い て 、
前 記 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 は 、 基 板 上 に 薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て 、 個 別 電 極 層 、 エ ネ ル ギ

ー 発 生 層 、 振 動 層 を 順 次 形 成 す る こ と に よ り 形 成 さ れ た こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト
記 録 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ 】

請 求 項 ２ 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド に お い て 、
前 記 基 板 の 少 な く と も 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 変 形 領 域 に 対 応 す る 領 域 を 除

去 す る こ と に よ り 形 成 さ れ た 、 前 記 基 板 か ら 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 露 出 さ せ
る た め の 開 口 部 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド 。

４



　 前 記 圧 力 室 と 対 応 す る 位 置 に イ ン ク を 吐 出 す る ノ ズ ル 孔 が 形 成 さ れ る と 共 に 、 前 記 本 体
部 材 に ノ ズ ル 板 を 配 設 す る ノ ズ ル 板 配 設 工 程 と 、
　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 請 求 項 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 接 合 工 程 は 、
　 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 と 前 記 除 去 工 程 と の 間 に 実 施 さ れ 、 前 記 振 動 層 上 に 、 予
め イ ン ク を 吐 出 す る た め の 第 １ の 圧 力 室 半 体 が 形 成 さ れ て な る 第 １ の 本 体 部 材 半 体 を 接 合
す る 第 １ の 接 合 工 程 と 、
　 前 記 除 去 工 程 の 終 了 後 、 予 め イ ン ク を 吐 出 す る た め の 第 ２ の 圧 力 室 半 体 が 形 成 さ れ て な
る 第 ２ の 本 体 部 材 半 体 を 前 記 第 １ の 本 体 部 材 半 体 に 接 合 す る 第 ２ の 接 合 工 程 と よ り な る こ
と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 請 求 項 ま た は 請 求 項 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 は 、
　 前 記 個 別 電 極 層 を 形 成 し た 後 で 、 か つ 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 を 形 成 す る 前 に 、 前 記 イ ン
ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 形 成 位 置 で 前 記 個 別 電 極 層 を 分 割 し 、 個 別 電 極 を 形 成 す る 分 割
工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 請 求 項 ま た は 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 は 、
　 前 記 除 去 工 程 を 終 了 し た 後 に 、 前 記 開 口 部 に 露 出 し た 前 記 個 別 電 極 層 と 前 記 エ ネ ル ギ ー
発 生 層 と を 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 形 成 位 置 に お い て 共 に 分 割 し 、 個 別 電 極 を
形 成 す る 分 割 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 請 求 項 ま た は 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 は 、
　 前 記 除 去 工 程 を 終 了 し た 後 に 、 前 記 開 口 部 に 露 出 し た 前 記 個 別 電 極 層 の み を 前 記 イ ン ク
吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 形 成 位 置 に お い て 分 割 し 、 個 別 電 極 を 形 成 す る 分 割 工 程 を 有 す る
こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 請 求 項 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 で 、
　 複 数 の 前 記 圧 力 室 に ま た が る よ う 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 形 成 す る こ と を 特
徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 基 板 上 に 薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 と な る エ ネ ル ギ ー 発 生 層 及
び 振 動 層 を 順 次 形 成 す る エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 と 、
　 前 記 基 板 の 少 な く と も 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 変 形 領 域 に 対 応 す る 領 域 を 除
去 し て 開 口 部 を 形 成 す る こ と に よ り 、 前 記 基 板 か ら 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 露
出 さ せ る 除 去 工 程 と 、
　 該 除 去 工 程 の 終 了 後 、 前 記 開 口 部 を 介 し て 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 と 対 応 す る
位 置 に 個 別 電 極 を 形 成 す る 個 別 電 極 形 成 工 程 と 、
　 予 め イ ン ク を 吐 出 す る た め の 圧 力 室 が 形 成 さ れ て な る 本 体 部 材 を 前 記 振 動 板 に 接 合 す る
接 合 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 分 割 工 程 で 前 記 分 割 処 理 を 行 う 分 割 位 置 を 、 隣 り 合 う 前 記 圧 力 室 の 間 位 置 に 設 定 し
た こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
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　 基 板 上 に 薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て 個 別 電 極 層 を 形 成 す る 個 別 電 極 形 成 工 程 と 、 少 な く と も
前 記 個 別 電 極 層 上 に 個 別 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 を 形 成 す る 個 別 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 形 成 工 程 と 、
前 記 個 別 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 形 成 工 程 で 形 成 さ れ た 前 記 個 別 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 間 の 空 隙 部 分
に 充 填 材 を 配 設 す る 充 填 工 程 と 、 前 記 充 填 工 程 終 了 後 に 、 前 記 個 別 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 及 び
前 記 充 填 材 の 上 部 に 振 動 層 を 形 成 す る 振 動 層 形 成 工 程 と を 実 施 す る こ と に よ り イ ン ク 吐 出
エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 形 成 す る エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 と 、
　 前 記 基 板 の 少 な く と も 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 変 形 領 域 に 対 応 す る 領 域 を 除
去 し て 開 口 部 を 形 成 す る こ と に よ り 、 前 記 基 板 か ら 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 露
出 さ せ る 除 去 工 程 と 、
　 予 め イ ン ク を 吐 出 す る た め の 圧 力 室 が 形 成 さ れ て な る 本 体 部 材 を 前 記 振 動 板 に 接 合 す る
接 合 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 請 求 項 ２ 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 充 填 材 と し て 、 前 記 基 板 と 同 一 材 料 を 用 い た こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録
ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 請 求 項 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 充 填 材 と し て 、 ヤ ン グ 率 が 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 の 材 料 よ り も 小 さ く 、 ９ ０ Ｇ Ｐ ａ
以 下 で あ る も の を 用 い た こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て
、
　 前 記 充 填 材 と し て 、 弾 性 及 び 耐 イ ン ク 性 の あ る 材 料 を 用 い た こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ
ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 請 求 項 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 接 合 工 程 を 実 施 し た 後 に 、 前 記 除 去 工 程 を 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ
ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 ノ ズ ル 板 配 設 工 程 を 前 記 接 合 工 程 の 前 に 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト
記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 ノ ズ ル 板 配 設 工 程 を 前 記 接 合 工 程 の 後 に 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト
記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】
　 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　 更 に 、 前 記 除 去 工 程 を 実 施 し た 後 に 、 前 記 基 板 に 形 成 し た 開 口 部 に 熱 伝 達 性 の 高 い 材 料
を 配 設 す る 放 熱 部 形 成 工 程 を 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造
方 法 。
【 請 求 項 】
　 圧 力 室 と 圧 電 体 か ら な り 、 電 気 信 号 に よ り 前 記 圧 電 体 を 変 形 さ せ て 、 前 記 圧 力 室 内 部 の
イ ン ク を 吐 出 さ せ る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド に お い て 、
　 前 記 圧 電 体 を 基 板 上 に 薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て 成 長 さ せ る 成 長 工 程 と 、
　 前 記 圧 電 体 の 変 形 す る 部 分 の 周 囲 の 基 板 を 残 し 、 前 記 圧 電 体 の 変 形 す る 部 分 の 基 板 を 除
去 す る 除 去 工 程 と に よ り 形 成 さ れ た 圧 電 体 を 用 い た こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録
ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 】
　 圧 力 室 と 圧 電 体 か ら な り 、 電 気 信 号 に よ り 前 記 圧 電 体 を 変 形 さ せ て 、 前 記 圧 力 室 内 部 の
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イ ン ク を 吐 出 さ せ る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド を 用 い た プ リ ン タ 装 置 に お い て 、
　 前 記 圧 電 体 を 基 板 上 に 薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て 成 長 さ せ る 成 長 工 程 と 、
　 前 記 圧 電 体 の 変 形 す る 部 分 の 周 囲 の 基 板 を 残 し 、 前 記 圧 電 体 の 変 形 す る 部 分 の 基 板 を 除
去 す る 除 去 工 程 と に よ り 形 成 さ れ た 圧 電 体 を 用 い た イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド を 有 す る こ
と を 特 徴 と す る プ リ ン タ 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 本 発 明 で は 、 次 に 述 べ る 各 手 段 を 講 じ た こ と を 特 徴 と す る も
の で あ る 。 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 は 、 イ ン ク を 吐 出 す る ノ ズ ル に 対 応 し て 設 け ら れ て お り 、
内 部 に イ ン ク が 充 填 さ れ る 複 数 の 圧 力 室 が 形 成 さ れ て な る 本 体 部 と 、 振 動 可 能 な 材 料 に よ
り 形 成 さ れ て お り 、 前 記 圧 力 室 の 一 の 壁 面 を 構 成 す る 振 動 板 と 、 前 記 圧 力 室 と 対 応 す る 全
振 動 板 上 に 配 設 さ れ て お り 、 前 記 振 動 板 を 変 形 付 勢 す る こ と に よ り 前 記 圧 力 室 内 の イ ン ク
を 前 記 ノ ズ ル か ら 吐 出 さ せ る イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 と を 有 す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録
ヘ ッ ド に お い て 、 少 な く と も 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て 形
成 し た こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に 係 る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 は 、 基 板 上 に 薄
膜 形 成 技 術 を 用 い て 個 別 電 極 層 、 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 、 振 動 層 を 順 次 形 成 す る こ と に よ り イ
ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 形 成 す る エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 と 、 前 記 基 板 の 少 な く と
も 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 変 形 領 域 に 対 応 す る 領 域 を 除 去 し て 開 口 部 を 形 成 す
る こ と に よ り 、 前 記 基 板 か ら 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 露 出 さ せ る 除 去 工 程 と 、
予 め イ ン ク を 吐 出 す る た め の 圧 力 室 が 形 成 さ れ て な る 本 体 部 材 を 前 記 振 動 層 に 接 合 す る 接
合 工 程 と 前 記 圧 力 室 と 対 応 す る 位 置 に イ ン ク を 吐 出 す る ノ ズ ル 孔 が 形 成 さ れ る と 共 に 、 前
記 本 体 部 材 に ノ ズ ル 板 を 配 設 す る ノ ズ ル 板 配 設 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ
る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 前 記 請 求 項 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方
法 に お い て 、 前 記 接 合 工 程 は 、 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 と 前 記 除 去 工 程 と の 間 に 実
施 さ れ 、 前 記 振 動 層 上 に 、 予 め イ ン ク を 吐 出 す る た め の 第 １ の 圧 力 室 半 体 が 形 成 さ れ て な
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ま た 、 請 求 項 ２ 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ 記 載 の イ ン
ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド に お い て 、 前 記 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 は 、 基 板 上 に 薄 膜 形 成 技 術 を
用 い て 、 個 別 電 極 層 、 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 、 振 動 層 を 順 次 形 成 す る こ と に よ り 形 成 さ れ た こ
と を 特 徴 と す る と す る も の で あ り 、 ま た 、 請 求 項 ３ 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 ２ 記 載 の イ ン ク
ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド に お い て 、 前 記 基 板 の 少 な く と も 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の
変 形 領 域 に 対 応 す る 領 域 を 除 去 す る こ と に よ り 形 成 さ れ た 、 前 記 基 板 か ら 前 記 イ ン ク 吐 出
エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 露 出 さ せ る た め の 開 口 部 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。

４

５ ４



る 第 １ の 本 体 部 材 半 体 を 接 合 す る 第 １ の 接 合 工 程 と 、 前 記 除 去 工 程 の 終 了 後 、 予 め イ ン ク
を 吐 出 す る た め の 第 ２ の 圧 力 室 半 体 が 形 成 さ れ て な る 第 ２ の 本 体 部 材 半 体 を 前 記 第 １ の 本
体 部 材 半 体 に 接 合 す る 第 ２ の 接 合 工 程 と よ り な る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 前 記 請 求 項 ま た は 請 求 項 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録
ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 は 、 前 記 個 別 電 極 層 を 形 成 し
た 後 で 、 か つ 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 を 形 成 す る 前 に 、 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の
形 成 位 置 で 前 記 個 別 電 極 層 を 分 割 し 、 個 別 電 極 を 形 成 す る 分 割 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と
す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 前 記 請 求 項 ま た は 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド
の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 は 、 前 記 除 去 工 程 を 終 了 し た 後 に 、
前 記 開 口 部 に 露 出 し た 前 記 個 別 電 極 層 と 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 と を 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル
ギ ー 発 生 部 の 形 成 位 置 に お い て 共 に 分 割 し 、 個 別 電 極 を 形 成 す る 分 割 工 程 を 有 す る こ と を
特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 前 記 請 求 項 ま た は 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド
の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 は 、 前 記 除 去 工 程 を 終 了 し た 後 に 、
前 記 開 口 部 に 露 出 し た 前 記 個 別 電 極 層 の み を 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 形 成 位 置
に お い て 分 割 し 、 個 別 電 極 を 形 成 す る 分 割 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 前 記 請 求 項 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方
法 に お い て 、 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 で 、 複 数 の 前 記 圧 力 室 に ま た が る よ う 前 記 イ
ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。 ま た 、 請 求 項 記
載 の 発 明 に 係 る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 は 、 基 板 上 に 薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て
イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 と な る エ ネ ル ギ ー 発 生 層 及 び 振 動 層 を 順 次 形 成 す る エ ネ ル ギ
ー 発 生 部 形 成 工 程 と 、 前 記 基 板 の 少 な く と も 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 変 形 領 域
に 対 応 す る 領 域 を 除 去 し て 開 口 部 を 形 成 す る こ と に よ り 、 前 記 基 板 か ら 前 記 イ ン ク 吐 出 エ
ネ ル ギ ー 発 生 部 を 露 出 さ せ る 除 去 工 程 と 、 該 除 去 工 程 の 終 了 後 、 前 記 開 口 部 を 介 し て 前 記
イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 と 対 応 す る 位 置 に 個 別 電 極 を 形 成 す る 個 別 電 極 形 成 工 程 と 、
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予 め イ ン ク を 吐 出 す る た め の 圧 力 室 が 形 成 さ れ て な る 本 体 部 材 を 前 記 振 動 板 に 接 合 す る 接
合 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 前 記 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ
ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 分 割 工 程 で 前 記 分 割 処 理 を 行 う 分 割 位 置 を 、 隣 り
合 う 前 記 圧 力 室 の 間 位 置 に 設 定 し た こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に 係 る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 は 、 基 板 上 に
薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て 個 別 電 極 層 を 形 成 す る 個 別 電 極 形 成 工 程 と 、 少 な く と も 前 記 個 別 電
極 層 上 に 個 別 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 を 形 成 す る 個 別 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 形 成 工 程 と 、 前 記 個 別 エ
ネ ル ギ ー 発 生 層 形 成 工 程 で 形 成 さ れ た 前 記 個 別 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 間 の 空 隙 部 分 に 充 填 材 を
配 設 す る 充 填 工 程 と 、 前 記 充 填 工 程 終 了 後 に 、 前 記 個 別 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 及 び 前 記 充 填 材
の 上 部 に 振 動 層 を 形 成 す る 振 動 層 形 成 工 程 と を 実 施 す る こ と に よ り イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー
発 生 部 を 形 成 す る エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 と 、 前 記 基 板 の 少 な く と も 前 記 イ ン ク 吐 出 エ
ネ ル ギ ー 発 生 部 の 変 形 領 域 に 対 応 す る 領 域 を 除 去 し て 開 口 部 を 形 成 す る こ と に よ り 、 前 記
基 板 か ら 前 記 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 露 出 さ せ る 除 去 工 程 と 、 予 め イ ン ク を 吐 出 す
る た め の 圧 力 室 が 形 成 さ れ て な る 本 体 部 材 を 前 記 振 動 板 に 接 合 す る 接 合 工 程 と を 有 す る こ
と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 前 記 請 求 項 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製
造 方 法 に お い て 、 前 記 充 填 材 と し て 、 前 記 基 板 と 同 一 材 料 を 用 い た こ と を 特 徴 と す る も の
で あ る 。 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 前 記 請 求 項 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ
ド の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 充 填 材 と し て 、 ヤ ン グ 率 が 前 記 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 の 材 料 よ り
も 小 さ く 、 ９ ０ Ｇ Ｐ ａ 以 下 で あ る も の を 用 い た こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 前 記 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の イ ン ク ジ
ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 充 填 材 と し て 、 弾 性 及 び 耐 イ ン ク 性 の あ る 材
料 を 用 い た こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書

(6) JP 2000-117990 A5 2005.12.2

１ １ ６ ９

１ ２

１ ３ １ ２

１ ４ １ ２

１ ５ １ ２ １ ４



【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 前 記 請 求 項 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造
方 法 に お い て 、 前 記 接 合 工 程 を 実 施 し た 後 に 、 前 記 除 去 工 程 を 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る
も の で あ る 。 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 前 記 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の
イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 ノ ズ ル 板 配 設 工 程 を 前 記 接 合 工 程 の
前 に 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 前 記 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の イ ン ク ジ ェ
ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 ノ ズ ル 板 配 設 工 程 を 前 記 接 合 工 程 の 後 に 実 施 す
る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 前 記 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の イ ン ク ジ ェ
ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、 更 に 、 前 記 除 去 工 程 を 実 施 し た 後 に 、 前 記 基 板 に 形
成 し た 開 口 部 に 熱 伝 達 性 の 高 い 材 料 を 配 設 す る 放 熱 部 形 成 工 程 を 実 施 す る こ と を 特 徴 と す
る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 圧 力 室 と 圧 電 体 か ら な り 、 電 気 信 号 に よ り 前 記 圧 電 体
を 変 形 さ せ て 、 前 記 圧 力 室 内 部 の イ ン ク を 吐 出 さ せ る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド に お い て
、 前 記 圧 電 体 を 基 板 上 に 薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て 成 長 さ せ る 成 長 工 程 と 、 前 記 圧 電 体 の 変 形
す る 部 分 の 周 囲 の 基 板 を 残 し 、 前 記 圧 電 体 の 変 形 す る 部 分 の 基 板 を 除 去 す る 除 去 工 程 と に
よ り 形 成 さ れ た 圧 電 体 を 用 い た こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ １ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 は 、 圧 力 室 と 圧 電 体 か ら な り 、 電 気 信 号 に よ り 前 記 圧 電 体
を 変 形 さ せ て 、 前 記 圧 力 室 内 部 の イ ン ク を 吐 出 さ せ る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド を 用 い た
プ リ ン タ 装 置 に お い て 、 前 記 圧 電 体 を 基 板 上 に 薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て 成 長 さ せ る 成 長 工 程
と 、 前 記 圧 電 体 の 変 形 す る 部 分 の 周 囲 の 基 板 を 残 し 、 前 記 圧 電 体 の 変 形 す る 部 分 の 基 板 を
除 去 す る 除 去 工 程 と に よ り 形 成 さ れ た 圧 電 体 を 用 い た イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド を 有 す る
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こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 上 記 し た 各 手 段 は 、 次 の よ う に 作 用 す る 。 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、
振 動 板 及 び イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 内 、 少 な く と も イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を
薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て 形 成 し た こ と に よ り 、 薄 く か つ 微 細 化 さ れ た イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー
発 生 部 を 高 精 度 に か つ 高 信 頼 性 を も っ て 形 成 す る こ と が で き る 。 よ っ て 、 低 消 費 電 力 化 を
図 る こ と が で き る と 共 に 、 高 解 像 度 の 印 刷 を 可 能 と す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 １ ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 ま た 、 請 求 項 及 び 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 に お い
て 、 基 板 上 に 薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て 個 別 電 極 層 、 エ ネ ル ギ ー 発 生 層 、 振 動 層 を 順 次 形 成 し
イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 形 成 す る た め 、 薄 い イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 高 精 度
に か つ 高 信 頼 性 を も っ て 形 成 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ２ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 と 除 去 工 程 と の 間 、 即
ち 除 去 工 程 を 実 施 す る 前 に 第 １ の 接 合 工 程 を 実 施 し 、 振 動 層 上 に 第 １ の 圧 力 室 半 体 が 形 成
さ れ て な る 第 １ の 本 体 部 材 半 体 を 接 合 す る こ と に よ り 、 基 板 は 第 １ の 本 体 部 材 半 体 に よ り
補 強 さ れ た 構 成 と な る 。
【 手 続 補 正 ２ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 ま た 、 除 去 工 程 の 終 了 後 に 第 ２ の 接 合 工 程 を 実 施 し 、 第 ２ の 圧 力 室 半 体 が 形 成 さ れ た 第
２ の 本 体 部 材 半 体 を 第 １ の 本 体 部 材 半 体 に 接 合 す る こ と に よ り 、 第 １ 及 び 第 ２ の 圧 力 室 半
体 は 協 働 し て 圧 力 室 を 形 成 し 、 よ っ て 本 体 部 が 形 成 さ れ る 。 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に
よ れ ば 、 個 別 電 極 層 を 形 成 し た 後 、 か つ エ ネ ル ギ ー 発 生 層 を 形 成 す る 前 に 分 割 工 程 を 実 施
し 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 形 成 位 置 で 個 別 電 極 層 を 分 割 し て 個 別 電 極 を 形 成 す る
こ と に よ り 、 開 口 部 を 形 成 す る 前 に お い て 個 別 電 極 が 形 成 さ れ て い る た め 、 開 口 部 を 介 し
て 個 別 電 極 層 を 分 割 す る 方 法 に 比 べ 、 容 易 に 個 別 電 極 を 形 成 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ２ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 ０ ０ ３ ９ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 除 去 工 程 を 終 了 し た 後 に 分 割 工 程 を 実 施 し 、 開 口
部 に 露 出 し た 個 別 電 極 層 と エ ネ ル ギ ー 発 生 層 と を イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 形 成 位 置
に お い て 共 に 分 割 し て 個 別 電 極 を 形 成 す る こ と に よ り 、 隣 接 す る イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発
生 部 は 完 全 に 独 立 し た 構 成 と な る 。 よ っ て 、 電 圧 印 加 し た 際 に イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生
部 の 変 形 性 （ 駆 動 性 ） は 向 上 し 、 こ れ に よ り 確 実 で 応 答 性 の よ い イ ン ク 吐 出 を 行 う こ と が
で き る 。
【 手 続 補 正 ２ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 除 去 工 程 を 終 了 し た 後 に 分 割 工 程 を 実 施 し 、 開 口
部 に 露 出 し た 個 別 電 極 層 の み を イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 形 成 位 置 に お い て 分 割 し て
個 別 電 極 を 形 成 す る こ と に よ り 、 内 部 歪 み の 少 な い イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 形 成 す
る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ２ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 で 、 複 数 の 圧 力 室 に ま
た が る よ う イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 形 成 す る こ と に よ り 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発
生 部 の 強 度 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。 即 ち 、 圧 力 室 の 形 成 領 域 内 に イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ
ー 発 生 部 を 形 成 す る と 、 圧 力 室 は 空 間 部 で あ る た め イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 は 薄 い 振
動 板 に の み 保 持 さ れ た 構 成 と な り 強 度 が 低 下 す る 。 し か る に 、 複 数 の 圧 力 室 に ま た が る よ
う イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 形 成 す る こ と に よ り 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 は 圧
力 室 外 周 部 の 基 板 に よ り 保 持 さ れ る こ と と な り 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 強 度 を 向
上 さ せ る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ２ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 形 成 工 程 に お い て 、 基 板 上 に
薄 膜 形 成 技 術 を 用 い て イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 と な る エ ネ ル ギ ー 発 生 層 を 基 板 の 格 子
定 数 に 従 い 単 結 晶 状 態 で 成 長 さ せ る こ と が で き る （ 格 子 定 数 は 同 じ で な く 、 内 部 歪 み を 有
し て い る ） 。
【 手 続 補 正 ２ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 分 割 工 程 で 個 別 電 極 層 を 分 割 処 理 す る 分 割 位 置
を 、 隣 り 合 う 圧 力 室 の 間 位 置 に 設 定 し た こ と に よ り 、 振 動 板 の 保 護 を 確 実 に 図 る こ と が で
き る 。 即 ち 、 圧 力 室 は 空 間 部 で あ る た め 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 （ 個 別 電 極 層 を 含
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む ） は 薄 い 振 動 板 に の み 保 持 さ れ た 構 成 と な っ て い る 。 よ っ て 、 こ の 圧 力 室 の 形 成 領 域 内
に お い て 個 別 電 極 層 の 分 割 処 理 を 行 う と 、 振 動 板 に 亀 裂 等 の 損 傷 が 発 生 す る 可 能 性 が あ る
。
【 手 続 補 正 ２ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 し か る に 、 個 別 電 極 層 の 分 割 位 置 を 隣 り 合 う 圧 力 室 の 間 位 置 に 設 定 す る こ と に よ り 、 こ
の 分 割 位 置 は 圧 力 室 で は な く 基 板 上 の 位 置 と な る た め 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 は 圧
力 室 を 跨 い で 形 成 さ れ る 構 成 と な り 、 振 動 板 の 保 護 を 確 実 に 行 う こ と が で き る 。 ま た 、 請
求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 間 の 空 隙 部 分 に 充 填 材 を 配 設
す る こ と に よ り 、 平 坦 で か つ 曲 げ に 対 し て 拘 束 し な い 構 成 が 得 ら れ 、 円 滑 な イ ン ク 吐 出 を
行 う こ と が 可 能 と な る 。
【 手 続 補 正 ２ ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 充 填 材 と し て 基 板 と 同 一 材 料 を 用 い た こ と に よ
り 、 後 に 実 施 さ れ る 除 去 工 程 に お い て 開 口 部 を 形 成 す る 際 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部
間 の 充 填 材 も 同 時 に 除 去 さ れ る 。
　 こ の た め 、 各 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 は 独 立 し た 構 成 と な り 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ
ー 発 生 部 の 駆 動 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ２ ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 充 填 材 と し て 低 ヤ ン グ 率 の 材 料 を 用 い た こ と に
よ り 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 間 の 空 隙 部 分 に 充 填 材 を 配 設 し て も 、 こ の 充 填 材 に よ
り イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 変 形 （ 変 位 ） が 妨 げ ら れ る よ う な こ と は な く 、 確 実 な イ
ン ク 吐 出 を 行 う こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ３ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ １ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 充 填 材 と し て 弾 性 及 び 耐 イ ン ク 性 の あ る 材 料 を
用 い た こ と に よ り 、 充 填 材 に よ り 圧 力 室 か ら の イ ン ク 漏 れ を 防 止 す る こ と が で き る 。 即 ち
、 稀 で は あ る が 除 去 工 程 を 実 施 す る こ と に よ り 、 開 口 部 か ら 露 出 し た 振 動 板 に ピ ン ホ ー ル
等 が 形 成 さ れ て し ま う 場 合 が あ る 。 こ の 場 合 、 圧 力 室 内 の イ ン ク が ピ ン ホ ー ル か ら 外 に 染
み 出 し 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 （ 圧 電 体 ） の 電 気 部 分 で シ ョ ー ト 等 の 不 良 が 発 生 す
る お そ れ が あ る 。 し か る に 、 振 動 板 に ピ ン ホ ー ル が あ っ て も 機 能 的 に は 問 題 な く 、 よ っ て
イ ン ク の 染 み 出 し さ え 予 防 で き れ ば 良 い 。
【 手 続 補 正 ３ １ 】
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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 よ っ て 、 開 口 部 内 の イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 間 に 弾 性 及 び 耐 イ ン ク 性 を 有 す る 充 填
材 を 配 設 す る こ と に よ り 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 駆 動 （ 変 形 、 変 位 ） を 損 な わ ず
、 か つ イ ン ク の 染 み 出 し を 防 止 す る こ と が で き る 。 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば
、 接 合 工 程 を 実 施 し た 後 に 除 去 工 程 を 実 施 す る こ と に よ り 、 除 去 工 程 に お い て 開 口 部 を 形
成 す る 際 、 基 板 の 背 面 側 に は 本 体 部 が 接 合 さ れ た 状 態 と な っ て い る 。 こ の た め 、 開 口 部 を
形 成 す る 際 に 基 板 に 形 成 さ れ て い る イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 が 損 傷 す る こ と を 防 止 で
き 、 歩 留 り 及 び 信 頼 性 の 向 上 を 図 る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ３ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 ま た 、 請 求 項 及 び 請 求 項 記 載 の 発 明 の よ う に 、 ノ ズ ル 板 配 設 工 程 は 接 合 工 程 の
前 に 実 施 し て も 、 ま た 後 に 実 施 し て も よ い 。 ま た 、 請 求 項 に 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 除
去 工 程 を 実 施 し た 後 に 放 熱 部 形 成 工 程 を 実 施 し 、 基 板 に 形 成 し た 開 口 部 に 熱 伝 達 性 の 高 い
材 料 を 配 設 す る こ と に よ り 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 で 発 生 す る 熱 を 効 率 よ く 放 熱 す
る こ と が 可 能 と な り 、 高 速 印 字 が 可 能 と な る 。
【 手 続 補 正 ３ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ １ ６ 】
【 発 明 の 効 果 】
　 上 述 の 如 く 本 発 明 に よ れ ば 、 次 に 述 べ る 種 々 の 効 果 を 実 現 す る こ と が で き る 。 請 求 項 １

記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 薄 く か つ 微 細 化 さ れ た イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を
高 精 度 に か つ 高 信 頼 性 を も っ て 形 成 す る こ と が で き る た め 、 低 消 費 電 力 化 を 図 る こ と が で
き る と 共 に 、 高 解 像 度 の 印 刷 を 可 能 と す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ３ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ １ ７ 】
　 ま た 、 請 求 項 及 び 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 薄 い イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部
を 高 精 度 に か つ 高 信 頼 性 を も っ て 形 成 す る こ と が で き 、 低 消 費 電 力 化 及 び 印 刷 の 高 解 像 度
化 を 図 る こ と が で き る 。 ま た 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 開 口 部 か ら 露 出 し た 部 分 以
外 は 、 基 板 に 保 護 さ れ た 状 態 が 維 持 さ れ る た め 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 が 薄 型 化 さ
れ て も 、 こ の 保 護 を 確 実 に 行 う こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ３ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 ０ １ １ ８ 】
　 ま た 、 圧 力 室 に 平 坦 な 振 動 板 を 配 設 す る こ と が で き る た め 、 圧 電 体 と 振 動 板 と の 密 着 性
が 良 好 で 、 か つ 、 ば ら つ き の 無 い 効 率 良 い 駆 動 を 行 い う る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド を 製
造 す る こ と が で き る 。 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 基 板 は 第 １ の 本 体 部 材 半 体 に
よ り 補 強 さ れ た 構 成 と な る た め 、 除 去 工 程 に お い て 開 口 部 を 形 成 す る 際 、 開 口 部 形 成 位 置
の 背 面 側 に は 第 １ の 本 体 部 材 半 体 が 存 在 す る た め 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 が 開 口 形
成 時 に 損 傷 す る こ と を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ３ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ １ ９ 】
　 ま た 、 開 口 部 形 成 位 置 の 背 面 側 に 補 強 材 と し て 機 能 す る 第 １ の 本 体 部 材 半 体 が 存 在 す る
た め 、 開 口 部 の 形 成 後 に お い て も イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 が 損 傷 す る こ と を 防 止 す る
こ と が で き る 。 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 開 口 部 を 形 成 す る 前 に お い て 個 別 電
極 が 形 成 さ れ て い る た め 、 開 口 部 を 介 し て 個 別 電 極 層 を 分 割 す る 方 法 に 比 べ て 容 易 に 個 別
電 極 を 形 成 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ３ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ０ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 隣 接 す る イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 は 完 全 に 独
立 し た 構 成 と な る た め 、 電 圧 印 加 し た 際 に イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 変 形 性 （ 駆 動 性
） は 向 上 し 、 こ れ に よ り 確 実 で 応 答 性 の よ い イ ン ク 吐 出 を 行 う こ と が で き る 。 ま た 、 請 求
項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 内 部 歪 み の 少 な い イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 を 形 成 す る こ と
が で き 、 製 造 さ れ る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 ヘ ッ ド の 信 頼 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ３ ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ １ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 は 圧 力 室 外 周 部 の 基
板 に よ り 保 持 さ れ る た め 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 強 度 を 向 上 さ せ る こ と が で き る
。 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 必 要 と す る 格 子 定 数 を 有 し た イ ン ク 吐 出 エ ネ ル
ギ ー 発 生 部 を 形 成 す る こ と が で き 、 良 好 な 吐 出 エ ネ ル ギ ー を 得 る こ と が で き る 。 よ っ て 、
信 頼 性 の 高 い 印 字 処 理 を 行 う こ と が 可 能 と な る 。
【 手 続 補 正 ３ ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ２ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 個 別 電 極 層 の 分 割 位 置 を 隣 り 合 う 圧 力 室 の 間 位
置 に 設 定 す る こ と に よ り 、 こ の 分 割 位 置 は 圧 力 室 で は な く 基 板 上 の 位 置 と な る た め 、 振 動
板 に 損 傷 を 与 え る こ と を 確 実 に 防 止 す る こ と が で き る 。 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ
れ ば 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 間 の 空 隙 部 分 に 充 填 材 を 配 設 し 、 平 坦 と な っ た 面 上 に
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振 動 板 を 形 成 す る こ と で 、 平 坦 で か つ 曲 げ に 対 し て 拘 束 し な い 構 成 を る こ と が で き 、 よ
っ て 円 滑 な イ ン ク 吐 出 を 行 う こ と が 可 能 と な る 。
【 手 続 補 正 ４ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ３ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 除 去 工 程 に お い て 開 口 部 を 形 成 す る 際 、 イ ン ク
吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 間 の 充 填 材 も 同 時 に 除 去 さ れ る た め 、 各 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生
部 は 独 立 し た 構 成 と な り 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 駆 動 性 の 向 上 を 図 る こ と が で き
る 。 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 充 填 材 と し て 低 ヤ ン グ 率 の 材 料 を 用 い た こ と
に よ り 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 間 の 空 隙 部 分 に 充 填 材 を 配 設 し て も 、 こ の 充 填 材 に
よ り イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 の 変 形 （ 変 位 ） が 妨 げ ら れ る よ う な こ と は な く 、 確 実 な
イ ン ク 吐 出 を 行 う こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ４ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ４ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 充 填 材 と し て 弾 性 及 び 耐 イ ン ク 性 の あ る 材 料 を
用 い た こ と に よ り 、 充 填 材 に よ り 圧 力 室 か ら の イ ン ク 漏 れ を 防 止 す る こ と が で き る 。 ま た
、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 除 去 工 程 に お い て 開 口 部 を 形 成 す る 際 、 基 板 の 背 面 側
に は 本 体 部 が 接 合 さ れ た 状 態 と な っ て い る た め 、 開 口 部 を 形 成 す る 際 に 基 板 に 形 成 さ れ て
い る イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 が 損 傷 す る こ と を 防 止 で き 、 歩 留 り 及 び 信 頼 性 の 向 上 を
図 る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ４ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ５ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 イ ン ク 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 部 で 発 生 す る 熱 を 効
率 よ く 放 熱 す る こ と が 可 能 と な り 、 高 速 印 字 が 可 能 と な る 。
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