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Glowica do ciqglego gwintowania otworéw w nakretkach
gwintownikiem na wiertarce
Patenit trwa od dnia 20 pazdziernika 1955 r.

Glowica wedlug wynalazku pozwala na ciagle
gwintowanie nakretek gwintownikiem na wier-
tarce.

Istota wynalazku polega na tym, ze gwintowana
nakretka odbywajac droge na gwintowniku od
poczatku gwintu marzynajacego do konca gwin-
townika, przeciska sie przez dwie elastyczne
tulejki o postaci pierscieni, skladajacych sie kazdy
z trzech czg$ci. Po przebyciu tej drogi nakretka
spada z gwintownika. ‘

Podczas narzynania gwintu w nakretkach, gwin-
townik znajduje si¢ w cigglym ruchu obrotowym
prawostronnym. W przypadku produkowania
nakretek z lewoskretnym gwintem, nalezy tylko
zastosowaé¢ gwintownik lewoskretny i przestawié
obroty z prawych na lewe.

*) Wlaiciciel patentu oswiadczyl, ze twoérca
wynalazku jest Jézef Zagulak.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na
rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia przekr6j
plonowy urzgdzenia plaszczyzng pokrywajacg sig
z osig gwintownika i fig. 2 — jeden z piericie-
ni zabezpieczajgcych przed cofaniem sig nakretek.

Gwintownik I posiada znang krzywizne stano-
wigcg jednak dwa odcinki okregéw, stycznych
do siebie, zatoczonych promieniem jednakowej
wielkosci. Takie wygiecie gwintownika zapewnia
swobodny ruch przesuwajacych sie po nim nakre-
tek 2. Dzigki temu wygieciu przekazywanie ruchu
obrotowego ma gwintowniku odbywa sie bez
stosowania szczek mocujgcych.

Gwint narzynajacy jest zbudowany w ten spo-

- s0b, ze odcinek o dlugosci 7-miu Srednic rdzenia

jest zatoczony jako stozek 4. Nastepny odcinek
o dlugosci 4-ch $rednic rdzemia jako walec 3.
Pierwszy odcinek jak zwykle narzyna gwint
w mnakretce, drugi odcinek wygladza ten gwint.



Gwintownik 3, 4 posieda’trzy kanaly zamiast
‘stosowanych - cztérech;” a to"w tym celu, aby
- zwigkszyé przelotowosd’ witt, Kanaly te sq glgb-
sze, niz w gwintownikach o czterech kamalach.
Takie wykonanie gwintownika poza tym umozli-

wia lepsze chlodzenie gwintownika i zmniejsza

tarcie podczas pracy.

Srednica rdzenia gwintownika poza gwintem
narzynajacym musi by¢é mmiejsza o 0,2 mm od
wlasciwej Srednicy rdzenia. RéZnice w $rednicach
kanalu i rdzenia sg miezbedne dla swobodnego
przesuwania si¢ nakretek po krzywiznie rdzenia.

Celem zapobiezenia przed zacieraniem sig na-
kretek 2 na $ciankach kanatu, nakretki powinny
mie¢ stepione krawedzie. Gwintownik, wykonany
w stanie prostym, zahartowany, zaostrzony, nalezy
wyprébowaé. Jezeli pracuje bez zarzutu, mozna
przystapi¢ do wygiecia. Wyginanie powinno
odbywaé sie przez prasowanie na gorgco w od-
powiednich formach. Forma powinna byé wyko-
nana z 2-ch metalowych plyt. Staranne wygiecie

i wygladzenie powierzchni rdzenia, gwarantuje

sprawne dzialanie calego przyrzadu.

Zamocowana na- wrzecionie 'wiertarkj glowica
5 sklada si¢ z dwéch jednakowych poléwek sta-
lowych. Poléwki te sg ze sobg polgczome $rubg
6. Sruba 6 nie wymaga oméwienia, a w glowicach
dla mniejszych rozmiaréw nakretek jest zbyteczna.

Nakretka 7 sluzy poza tym do umocowania
pierscienia zabezpieczajacego wedlug wynalazku
przed cofaniem sig¢ nakretek gwintowanych
2 (fig. 2).

Pierscien zabezpieczajacy 8 jest umieszczony
przy wlocie do kanalu glowicy w odleglosci réw-
nej dwom $rednicom rdzenia gwitownika 3, 4
za wostatnia nitkq gwintu narzynajqcego. Drugi
taki sam pierécienn zabezpieczajacy 9 jest umiesz-
czony przy wylocie kanalu z glowicy. Zabezpie-
cza on przed zbyt szybkim opréznieniem kanalu
z nagwintowanych nakretek. Piericiefi ten sklada
si¢ z trzech jednakowych odcinkéw i sprezynki
10, utrzymujacej piersciei w stanie zamknietym.

Srednica wewnetrzna w tym polozeniu pier§cie-
nia jest o 1 mm mniejsza od kola opisanego na

- G=cioboku nakretki.

Wilotowa krawedZz 11 pierScienia jest zaokrag-
lona, ulatwia to wchodzenie nakretki do pierscie-
nia,"druga za$ krawedz jest ostra i pmzez to unie-
mozliwia cofanie sie nakretek.

Kanal 12, prowadzacy nakretki, posiada o§,
wspblng z osia gwintownika 3, 4.

Srednica kanalu musi byé¢ wieksza od $rednicy
kola bpisanego na 6-cioboku nakretki o 0,5 mm,
a jego powierzchmia musi byé twarda i wygla-
dzona.

Opisany wyzej przyrzad moze by¢ zastosowany
do gwintowania makretek o Srednicy od 4 — 16
mm, Teoretycznie granica ta moze by¢ jeszcze bar-
dziej rozszerzona.

Dla gwintowania nakretek o malej $rednicy nie
potrzebna jjest glowica, a wystarczy sam kanal
wykonany z rurki stalowej rozpolowionej, Po-
16wki te wtedy s3 skrecone dwoma nakretkami
i zaopatrzone w nagwintowane konice do nakre-
cania stozka.

W celu zapewnienia odpowiedniego chlodzenia,
gwintownik podczas pracy jest zanurzony w na-
czyniu z ptynem chlodzgcym.

Zastrzezenie patentowe

Glowica do <¢igglego gwintowania otworéw
w nakretkach gwintownikiem na wiertarce, po-
siadajaca urzadzenie do nieprzerwanego odrzu-
cania z gwintownika przez zakrzywiony kanatl
nagwintowanych nakretek, ktérych wlot i wylot
z glowicy odbywa sie¢ przez dwa oddzielne
pier§cienie — wejSciowy i wyjéciowy, znamienna
tym, ze kazdy z promieni (8) sklada sig z trzech
jednakowych odcinkéw, Sciggnigtych elastycznie
Srubowq sprezyna (10}, utrzymujgca pierscien
w stanie zamknietym, krawedz za$ wlotowa kaz-
dego pierscienia jest zaokraglona i ulatwia wcho-
dzenie don nakretki (2), przebiegajacej kanatem
(12) twardym i wygladzonym o jednakowej $red-
nicy od wlotu nakretki (2) do jej wylotu.
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