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OZET
BiR SIZDIRMAZLIK YAPISI iLE MUKAVVA MATERYALINDEN YAPILAN TUP
SEKLINDEKI GOVDELERIN DUZENEK PROSESI

Bir emniyet membranini olusturan, bir mukavva materyali ve bir sizdirmaz yapinin bir
veya birden fazla katmanindan yapilan tip seklinde bir gdvdeyi (1) iceren bir ambalajin
uretimine yonelik proses bu adimlarn igerir: - tlip seklindeki govdenin ig yan duvar ile
sizdirmaz yapinin su gecirmez sekilde birlestiriimesine yonelik yeterli katlanabilir
gevresel bir gerit ile gevrili, tip seklindeki goévdenin agikiginin formuna eslenik formda
merkezi bir bolim ve sizdirmaz yapinin geri kalani ile bir par¢a haline gelen bir ¢ikinti
(7) iceren bir duz alan formunda sizdirmaz bir yapinin saglanmasi, - sizdirmaz yapinin
bir bigimlendirme takimi i¢ine uygulanmasi ve bunun kiivet formuna bigimlendirilmesi,
cevresel serit, s6z konusu merkezi bdlime ortogonal hale dénlsur, - s8z konusu
bicimlendirme takimi araciigiyla tip seklindeki govde icinde, sdz konusu cevresel
seridin daire c¢evresi (zerine uzanan bunun marjinal bdlgesi haric olmak (izere,
cevresel seridin uygulanmasi, tlip seklindeki gdvdenin bir Onceden seviyesine

yerlestirilmesi ve sizdirmaz hale getiriimesidir.
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iISTEMLER

. Bir emniyet membranini olugturan, bir mukavva materyali ve bir sizdirmaz

yapinin bir veya birden fazla katmanindan yapilan tip seklinde bir gévdeyi (1)

iceren bir ambalajin Uretimine ybnelik proses olup, 6zelligi asadidaki adimlar

icermesidir:

tlp seklindeki gdvdenin i¢ yan duvari ile sizdirmaz yapiyl su gegirmez
sekilde birlegtirmeye yonelik yeterli katlanabilir bir cevresel serit ile
cevrili, tip seklindeki gévdenin acikhdinin foruma eslenik formda bir
merkezi bdlim ve sdz konusu gevresel serit icinde bulunan proksimal bir
ugc ve sdz konusu cevresel seridin dis kismina uzanan distal bir ug
igeren, bir tUketici tarafindan tutulmaya olanak saglamaya yonelik yeterli
bir boyuta sahip, sizdirmaz yapinin geri kalani ile bir parca haline gelen
bir ¢ikinti (7) igeren bir diz alan (6) formunda sizdirmaz bir yapinin
sadlanmasi, gikintinin séz konusu distal ucu sz konusu diz alani
olusturmak amaciyla sizdirmazliga yonelik amaclanmayan yuzl
Gzerinde, sizdirmaz yapinin merkezi bélimd Gzerine katlanir,

s6z konusu sizdirmaz vyapinin  bir bigimlendirme takimi igine
uygulanmasi ve bunun kivet formuna bicimlendiriimesi, ¢cevresel serit,
sdz konusu merkezi boliime ortogonal hale donusiir,

tlp seklindeki gdvdenin dnceden belirlenen bir seviyeye uygulanmasi ve
yerlestirilmesi ve

ambalaj icinde sizdirmaz yapinin marjinal bdélgesini olusturan, sbéz
konusu c¢evresel seridin daire gevresi Uzerine uzanan, buna sizdirmaz
hale getiriimeyen bir bdlum hari¢c olmak lzere ¢evresel seridin, séz
konusu bigimlendirme takimi araciigiyla tup seklindeki gévde igine

sizdirmaz hale getirilmesidir.

istem 1’e gore proses olup, 6zelligi gikintinin proksimal ucunun, gevresel seridin

sizdirmaz hale getirilmeyen bolimi icine yerlestiriimesi ve ighlkeyliginin

sizdirmaz yapinin dis kismina dogru yénlendirildigi iki kivrim tarafindan her iki

tarafta yanal sekilde uzanmasi ile karakterize edilmesidir.



10

15

20

25

30

35

3.

5.

12

istem 1 veya 2'ye gére proses olup, dzelligi séz konusu prosesin siirekli ve
adim adim ilerletiimesi ile karakterize edilmesidir, sizdirmaz yapi, bir seritten
kesilir, bir adim ile seridin ilerletiimesi, serit icinde sizdirmaz bir yapinin bir
kesim sirast ve ¢ikintinin bir katlanma islemi, bir olusturma takimi igine bir
sizdirmaz yapinin uygulanmasina ve materyal dizeneginin bir sirasina tabi

tutulur.

istemler 1 ila 3'ten birine gdre proses olup, ozelliyi séz konusu sizdirmaz
yapinin yakininda bulunan tip seklindeki gdvdenin ucunun, kapadin secimi ile

belirlenen bir bitirmeye tabi tutulmasi ile karakterize edilmesidir.

Bir emniyet membranini olusturan, bir mukavva materyali ve bir sizdirmaz
yapinin bir veya birden fazla katmanindan yapilan tup seklinde bir govdeyi (1)
iceren bir ambalajin Oretimine yodnelik proses olup, 6zelli§i asadidaki adimlan

icermesidir:

- tup seklindeki gévdenin i¢ yan duvari ile sizdirmaz yapiyl su gecirmez
sekilde birlestirmeye yodnelik veterli katlanabilir bir ¢evresel serit ile
gevrili, tip seklindeki govdenin acikliginin foruma eslenik formda bir
merkezi bolim ve sdz konusu gevresel serit icinde bulunan proksimal bir
ug ve s0z konusu cevresel seridin dis kismina uzanan distal bir ug
igeren, bir tiiketici tarafindan tutulmaya olanak saglamaya yonelik yeterli
bir boyuta sahip, sizdirmaz yapinin geri kalani ile bir parga haline gelen
bir cikinti (7) iceren bir diz alan (6) formunda sizdirmaz bir yapinin
saglanmasi, ¢ikintinin s6z konusu distal ucu sz konusu diz alam
olusturmak amaciyla sizdirmazhga yoénelik amacglanmayan yluzu
Gzerinde, sizdirmaz yapinin merkezi bélimd Ozerine katlanir,

- 80z konusu sizdirmaz vyapinin  bir bicimlendirme takimi igine
uygulanmasi ve bunun kiivet formuna bigimlendiriimesi, gevresel serit,
s6z konusu merkezi bolime ortogonal hale donusdr,

- tip seklindeki gdvdenin &nceden belirlenen bir seviyeye uygulanmasi ve
yerlestiriimesi,

- 80z konusu cevresel seridin daire c¢evresi Uzerine uzanan, buna
sizdirmaz hale getirilmeyen bir bdlim hari¢ olmak Uzere c¢evresel

seridin, s6z Konusu bigimlendirme takimi aracihdiyla tlp seklindeki
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gbvde icine sizdirmaz hale getiriimesi, sizdirmaz hale getirilmeyen
bdlum, bunun marjinal bdlgesi (16) ile sizdirmaz yapinin merkezi
béluminin proksimal ¢evresel seridinin balgesi (17) arasinda bulunan
s6z konusu cevresel seridin bir ara boluminden olusturulur ve

s6z konusu marinal bdlge ve sdz konusu proksimal bdlgenin
sizdirmazligindan sonra, 6nceden bahsedilen ara bodliimin, nihai
ambalaj iginde sizdirmaz yapinin marjinal bolgesi haline ddnisecegi
sekilde sb6z konusu ara bolimin karsisinda bulunan tip seklindeki
govdenin bir daire ¢evresi boyunca, tip seklindeki gévde ve sizdirmaz

yapinin kesimidir (15).

6. Bir emniyet membranini olusturan, bir mukavva materyali ve bir sizdirmaz

yapinin bir veya birden fazla katmanindan yapilan tup seklinde bir govdeyi (1)

iceren ambalaj olup,

sOz konusu sizdirmaz yapi (6), tip seklindeki gdvdenin agikhginin
formuna eslenik formda bir merkezi bdlim icerir, cevresel bir serit bir
kivet olusturacak sekilde tip seklindeki gévdenin i¢ yan duvarina kargi
katlanmis s6z konusu merkezi bdlumu gevreler, stz konusu cevresel
seridin genigligi tlp seklindeki gdvdenin i¢ yan duvar ile sizdirmazlik
yapisini su gecirmez sekilde birlestirmeye yonelik yeterlidir ve bir ¢ikinti
(7), bir tliketici tarafindan tutulmaya olanak sadlamaya yonelik yeterli bir
boyuta sahip, sizdirmazlik yapisinin geri kalani ile bir parga haline gelir,
s6z konusu ¢ikinti s6z konusu gevresel serit igine yerlestirilen proksimal
bir u¢ ve sdz konusu cevresel seridin dis kismina uzanan tutmaya
yonelik distal bir ug icerir,

ambalaj icinde sizdirmaz yapinin marjinal bdlgesini olusturan, sbéz
konusu g¢evresel seridin daire ¢evresi Uzerine uzanan, sz konusu
gevresel seride sizdirmaz hale getirilmeyen bir bdlim hari¢ olmak Uzere,
cevresel seridin tOp seklindeki govdeye sizdirmaz hale getirilmesi tip
seklindeki gévdenin dnceden belilenen bir seviyesinde ve sizdirmaz
yapinin merkezi boliminin proksimal gevresel seridinin bir bolgesi (13,
17) i¢cinde gerceklestirilir, ézelligi s6z konusu cikintinin tap seklindeki

govdeye sizdirmaz hale getiriimemis olanin ylUzi Gzerinde sizdirmaz
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yapinin merkezi bolimU Gzerinde katlanmasi ile ve gevresel seridin, sdz

konusu merkezi béliime ortogonal olmasi ile karakterize edilmesidir.

7. istem 6'ya gére ambalaj olup, ézelligi ¢ikintinin proksimal ucunun, gevresel
5 seridin sizdirmaz hale getirilmeyen balumu icine yerlestirilmesi ve icblkeylidinin
sizdirmaz yapinin dis kismina dogru yénlendirildigi iki kivrim tarafindan her iki

tarafta yanal sekilde uzanmasi ile karakterize edilmesidir.

8. istemler 6 veya 7'ye gdre proses olup, dzelligi sdz konusu sizdirmaz yapinin
10 yakininda bulunan tip seklindeki gdvdenin ucunun, kapagin secimi ile

belirlenen bir bitirmeye sahip olmasi ile karakterize edilmesidir.
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TARIFNAME
BIR SIZDIRMAZLIK YAPISI ILE MUKAVVA MATERYALINDEN YAPILAN TUP
SEKLINDEKi GOVDELERIN DUZENEK PROSESI

Mevcut bulus sert bir tip seklinde govde, dider bir deyigle bir silindir kisimdan olusan
kati bir gdvde igeren tlip seklindeki ambalajlarin sahasi ile ilgilidir, iki paralel diizlem
tarafindan sinirlandinlan kisim, hir mukavva materyali, bir zemin ve/veya bir kapak,
bununla birlikte sizdirmaz sekilde tiip seklindeki govdeye birestiriimis bir emniyet
membranindan yapilan silindir jeneratorleri keser, bu ambalajlar toz, pargacik, grandl,
fiber, talas gibi bélinmis formda kati Grlnler ve likit formda veya macun formundaki
drinleri icermeye yénelik amaclanir. ligili tip seklindeki ambalajlar, ayni zamanda
dairesel kesitli ambalajlar ve dairesel olmayan kesitli tiip seklindeki ambalajlar, érnedin
dikdértgen veya oval kesitli ambalajlardir. iigili tip seklindeki ambalajlar ayn1 zamanda
kendisi mukavvadan vyapilan ambalajlar ve mukavva materyalinden yapilan tip
seklinde bir govde ancak metalik materyalden vapilan veya sentetik materyalden

yapilan bir kapak vefveya bir zemin igeren ambalajlardir.

Mevcut bulus daha 6zel olarak su gecirmez sekilde tip seklindeki gbvdeye birlestiriimis
bir ambalaj emniyet membranini olusturan, bir mukavva materyali ve bir sizdirmaz
yvapinin bir veya hirden fazla katmanindan yapilan bir tip seklinde govde igeren

ambalajlarin lretimine yonelik bir proses ile ilgilidir.

« Mukavvadan yapilan ambalaj » terimi, genel olarak agirikga %90 ila 98'inin selilozik
materyallerden olusturuldugu ambalajlar belirtir. Bu tlirdeki ambalaj ilaveten bir bilegik
yuzey materyali olusturmaya yonelik selilozik materyaller ile iligkili, selilozik materyal
katmanlar, aliminyum gibi metalik veya sentetik katmanlar veya kaplamalar igerir. Bu
metalik veya sentetik materyaller, alanda genel olarak kabul edilen bir terminolojive
goére, 6rnedin bir oksidasyon, bir kurulugu 6nlemeye ydnelik veya kirletici maddelere
karsi dis ortamdan ambalajin i¢ kisminda depolanan drlini izole eden, bir « bariyer
materyali » olusturur. Sentetik katmanlar veya kaplamalar ayni zamanda uretimi
sirasinda ambalajin iki bdlimi arasinda temel bir sizdirmazhk gérevi gorebilir; bu
durumda, bunlar genel olarak « yeniden aktive edilebilen bariyer materyali » olarak

nitelenir.
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Basvuru Sahibinin FR 2 986 514 numarasi ile yayinlanan Fransiz patent bagvurusu, su
gecirmez sekilde tup seklindeki govdeye birlegtirilen, bir karton materyali ve karmasik
bir sizdirmaz yapinin bir veya birden fazla katmanindan yapilan bir tip seklinde govde
iceren, blylk dl¢clide mukavvadan yapilan bir ambalajin dretimine ydnelik bir prosesi
aciklar, s6z konusu sizdirmaz yap!, bir mukavva kapak ve bir emniyet membrani icerir.
Bu proses, levha veya seritlerden yapilan (g materyalin diiz diizenegini icerir, diger bir

deyigle

- sz konusu mukavva kapagi olusturan, s6z konusu emniyet membranina dogru
yonlendirilmis yiza Gzerinde yeniden aktive edilebilen en az bir bariyer materyal
ile kaplanmig selilozik bir materyal

- kagittan veya s6z konusu mukavva kapagina dogru ydnlendirilmis yizi
Gzerinde s6z konusu mukavva kapa@ina karsi sizdirmazlik ézelliklerine sahip
bir materyal ile kaplanmis kagittan olusturulan, tip seklindeki gévdenin
agikhginin formuna eslenik formda, s6z konusu mukavva kapak ile séz konusu
emniyet membrani arasinda kullanilan bir haddeleme pargasi ve

- sbz konusu haddeleme parcasina dogru yonlendiriimemis ylzl Uzerinde
yeniden aktive edilebilir ve soyulabilir en az bir bariyer materyali ile kaplanmis
bir kagittan olusturulan, s6z konusu emniyet membranini olusturan bir

materyaldir.

Bagvuru Sahibinin FR 1261400 patent basvurusu, bir mukavva materyali ve bir
mukavva kapagi ve bir emniyet yapisi igeren karmasik bir sizdirmazlk yapisindan
vapllan tip seklinde bir gbvdeden olusturulan ambalajlarin dretimine ydnelik bir

prosesi, bununla birlikte bu prosesi uygulayan, asagidakileri iceren bir makineyi aciklar

- ikiser ikiser dnceden sekillendirilmis tlp seklindeki govdeler ile ve ikiser
ikiser diz alan formunda sizdirmaz yapilar ile bir sizdirmazlik Unitesinin
saflanmasi, her biri, tiip seklinde bir govdenin i¢ yan duvan ile sizdirmaz
yaplyl su gecirmez sekilde birlestirmeye yonelik yeterli katlanabilir cevresel
bir bdlim ile gevrelenmis, tip seklindeki gdvdelerin agikhginin formuna
eslenik formda bir merkezi bélum igerir,

- bir olusturma takimi i¢ine sizdirmaz yap ciftlerinin uygulanmasi ve bunlarin

kivet formuna bigimlendiriimesi
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- 86z konusu bicimlendirme takimi aracih§iyla tip seklindeki gévdeler icinde
kuvetlerin tim katlanmis ¢evresel bolimunun uygulanmasi, yerlestiriimesi
ve sizdirmaz hale getirimesi;

- sizdirmaz yapilarin bir bitirme (nitesine birlestiriimis tlp seklindeki
govdelerin ikiser ikiser aktarimi,

- tdp seklindeki gévdelerin yan duvarinin énceden kesilmesi ve cevresel bir
cizgiye gore kapaklarin kismi bir 6nceden kesimi,

- s6z konusu sizdirmaz yapiyi tasiyan ambalajin ucunun bitirilmesine yonelik

en az bir iglemdir.

FR 1261400 patent bagvurusunun agiklamasi bu referansin bu alintisi yoluyla mevcut

metinde buraya dahil edilir.

Cok sayida materyal bir emniyet membranini gergeklestirmeye yonelik disinilebilir:
aliminyum ve film sizdirmazlik maddesi, aliminyum ve cila sizdirmazlik maddesi, kagit
ve aliminyum ve film dolgu maddesi, kadit film bariyeri (bunlar. metallestiriimis PET,
PET SIOX, PVDC, vb...) ve film dolgu maddesidir. Kullanilan materyaller tapin ig
duvari ile sizdirmazhda yénelik uyumlu olmalidir. Kadit ile bir kompleksin kullaniminin
durumunda, membran, kesilmis ve tlp iginde kusursuz sekilde ortalannmis olmaya

yonelik noktalar yoluyla basilabilir ve isaretlenebilir,

“Membran girintisi” olarak adlandirilan bilinen teknikler ile membranin kesilmis yuzeyi,
verilen bir tUpln enine ylzeyinden dnemli dlglide daha buylktir. Diz halden bigimli
hale gecis sirasinda, havanin ve nemin gecisine izin veren ve boéylelikle timandn iyi bir
su gecirmezligini dnleyen ¢ok sayida yuva olan pililer dretilir. Bunu gidermek Uzere
onceki teknikte, oldukg¢a yuksek basingli, genel olarak hidrolik yan kelepgeleri
kullanmak amaciyla oldukga direngli materyallerin kullaniilmas) gerekir. Kullanilabilir
materyallerin aralijl bdylece sadece cila ile aliminyuma neredeyse sinidandirilir. Bu
durum, aliminyumun buyuk maliyet varyasyonlarina tabi tutulmus pahal bir materyal
olmasindan dolayr maliyet problemleri olusturur. ilaveten, bu olusturma islemini
gerceklestirmeye ydnelik oldukga fazla materyal gereklidir, bu bdylece materyal
maliyeti ve nihai rekabet edebilirlik bakimindan dezavantajiidir. Mevcut bulugun birinci
amaci, emniyet membranini gerceklestirmeye yonelik genis bir materyal yelpazesinin

kullaniimasina olanak saglayan bir prosesin sunulmasidir.
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llaveten, kolay bir aciklija sahip olmaya yénelik, tiip Gzerinde membranin sizdirmazlig
kolay sekilde “soyulabilir” olmahdir. Bunu yapmak Gzere, genel olarak dnceki teknikte
emniyet membraninin ¢evresing sabitlenmig ekli bir ¢ikinti kullanihir. Burada ayni
zamanda, bu durum membran ve tlpln bariyerinin kendisine yénelik ayni zamanda
materyal secimini sinirlandinir. Burada ayni zamanda, materyal maliyeti en uygun hale
getirilmemistir. Mevcut bulusun ayni zamanda amaci, yukarida bahsedilen &dnceki
teknidin proseslerinin durumunda oldugu gibi materyal seciminde kisitlama olmaksizin
kolay ve guvenilir bir agikhiga olanak saglayan bir membranin gercgeklestiriimesidir.
Bulug, birinci kullanim sirasinda emniyet membraninin aynimasini, bu birinci
kullanimdan énce membranin su gecirmezligini bununla birlikte bozmadan gerekli

¢ekim kuvvetini disurerek kolaylagtirmayi sunar.

No FR 2 716 408 altinda yayinlanan fransiz patenti, yukaridaki turde tip seklinde bir
ambalajin dretimini aciklar. Yapi, sellilozik materyalden olusturulan bir mukavva kapak
ve bir bariyer materyali ile kaplanmis selllozik materyalden yapilan bir emniyet
membranini igerir. Bu iki parga, bir dis matris iginden bir zimba formu tarafindan
silindirik kiivet formunda birbiri ardindan olusturulur ve tip seklinde gdvdenin bir ucuna
baglanir. iki parcanin yan duvarlari, tiip seklinde gévdenin i duvar ile su gecirmez
sekilde birlestirilir. Akabinde, tip seklinde gdvdenin duvan emniyet membranini
yitmadan mukavva kapagin agikhgina clanak saglayacak sekilde iki parcanin diizenek
bolgeleri arasinda bulunan bir gevresel gizgiye gore 6nceden kesilir. Spesifik olarak
selllozik/mukavva materyallerinin diizenegine adapte edilmis bu prosesin dezavantaji,
genis bir materyal arahigina uygulanamamasidir. Mevcut bulusun ayni zamanda amaci
bu problemi gidermektir. Bulusun amaci ayni zamanda, bir emniyet membrani ile
donatih, yukarida bahsedildidi Gzere tip seklinde bir govdeyi iceren bir yapinin
gerceklestirimesidir, yapinin Uzerinde, ¢ok ¢esitli kapak turleri olugturulabilir ve/veya bu

adapte edilebilir.

US6058682 belgesi, ambalaj (iretimine yonelik bir prosesi ve istem 6'nin giris kismina
gore bir ambalaji agiklar. Mevcut bulus, istem 1’e gére bir ambalajin lretimine yonelik
bir proses sunar. Bulug ayni zamanda istem 5’e gdre bir ambalajin Gretimine yonelik bir
proses ile ilgilidir. Teknikte uzman Kisi, sizdirmaz yapinin marjinal bdlgesinin veya
yukarnda bahsedilen ara balimin sizdirmaz hale getirilmemesinin, sizdirmaz hale
getirilen yiizeyi ve bundan dolay! bir su gecirmezlik hatasina neden olabilecek pilileri

azalttgimi ve bunun sonucunda sizdirmaz yapiya ydnelik kullanilabilen materyallerin
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aralhi@ini actigini gdzlemleyecektir. ilaveten bu, cikintinin proksimal ucunda tip
seklindeki govde ile temas olmadan bir membran kismini olusturur, bu durum « soyma
» iglemini daha basit ve daha guvenilir hale getirecektir. Marjinal bdélgesi, diger bir
deyigle nihai ambalajin emniyet membraninin st b&liminin tdp seklindeki gdvdeye
vapistinimamasi/buna sizdirmaz hale getirimemesinden dolayi, ¢ikinti Gzerindeki bir
gekim, cikintinin ¢gekim kuvvetlerini membranin daha genis bir ylzeyine daditarak,
dolayisiyla membranin agikligini kolaylastirarak membranin stiinde bir deformasyona

yol acar.

Buluga gbre prosesin bir dizenlemesine gbre, s6z konusu proses streklidir, bir batdn
olarak kabul edilir ve adim adim ilerletilir. Sizdirmaz yapi, bir seritten kesilir, bir adim ile
seridin ilerletiimesi, serit icinde sizdirmaz bir yapinin bir kesim sirasi ve ¢ikintinin bir
katlanma iglemi, bir olusturma takimi icine bir sizdirmaz yapinin uygulanmasina ve

materyal dlizeneginin bir sirasina tabi tutulur.

Yukarida tanimlandidi gibi bir ambalajin tretimine yonelik prosesin bir dlizenlemesine
gore, sdz konusu sizdirmaz yapinin ucunda bulunan tip seklinde gbvdenin ucu, kapak

secimi ile belirlenen bir bitime maruz kalir.

Bulusa gbre proses bir sizdirmazlik tamponu igeren, bir olusturma takimi araciigiyla
uygulanir: s6z konusu sizdirmazlik tamponu yuksekliginin sizdirmaz yapinin
katlanabilen gevresel seridinin genigliginden az oldugu tip seklinde gdvdenin enine
kesitine eslenik enine kesitin bir sizdirmazhik maddesi tabanini igerir, sdz konusu
sizdirmazlik maddesi tabani, enine kesitinin s6z konusu sizdirmazhk yapisi ile temas

haline gelmeyecedi sekilde secildigi bir tampon gévdenin Gzerine monte edilir.

Olusturma takiminin bir dizenlemesine gdre, sizdirmazlik tamponu sizdirmaz hale
getiriimeyen s6z konusu ara boélindn eni ile belirlenen sz konusu sizdirmazlik
maddesi tabanindan bir mesafede kullanilan, tiip seklinde godvdenin enine kesitine

eslenik enine kesitin bir ikinci sizdirmazlik maddesi seridini igerir.

Bulusun ayni zamanda amaci istemler 6 ila 8’e gbre bir ambalajdir.

Onceki teknigin makineleri dakikada 60-80 uUnitelik hizlarda, diger bir deyisle tip

seklindeki gdvde + membranlar veya kapaklar olarak ¢aligir.
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2007°den itibaren mukavvadan vapilan kutularin satiglanindaki kuvvetli artis ve bu
ambalajlarin taketici endustrisi tarafindan uygulanan baski ile daha fazla, daha hizli ve
daha az maliyetli dretime yodnelik teknik ¢dzimlerin bulunmasina yonelik bir bagvuru
mevcuttur. Bulusa gére makine avantajh olarak, yukanda tanimlandigi dzere olusturma
takimlan ile donatii, FR 1261400'de aciklandigi (izere, ambalajlan ikiser ikiser

gerceklestiren bir makineden adapte edilebilir.

Bulusun diger karakteristikleri ve avantajlari gekillere referans ile bir duzenlemenin
asadidaki aciklamasi sayesinde teknikte uzman kisi tarafindan daha iyi anlasgilacaktir,

burada

- sekil 1, dnceki teknige gore bir emniyet membranina iligkili tip seklinde bir
govdeyi gosterir,

- sekil 2, bir geritten diiz alan formunda bulusa gbre sizdirmaz bir yapinin
gergeklestiriimesini gosterir,

- sekil 3, bir olugturma takimi iginde gekil 2'ye gore bir diz alanin uygulanmasini
gbsterir,

- sekiller 4 ve 5, tup seklinde bir gévde iginde sizdirmaz yapinin olusturma ve
sizdirmazlik islemlerini gbsterir,

- sekil B, tip seklindeki bir govde iginde sizdirmaz hale getirilen bir sizdirmaz
yapinin boylamsal bir kesit gorintistidur,

- sekil 7, sekil 6’'nin dizeneginin perspektiften bir gérandsaddr,

- sekil 8, bir kullanici tarafindan sizdirmaz yapmin  ¢ikarilma igleminin
baslangicini gosterir,

- sekil 9, hir birinci turde kapadi karsilamaya ydnelik tip seklinde gdvdenin bir
gergevesinin bir bitirilme &rnedini godsterir, sekil 9a, kismi blydtdlmis bir
goérindstar,

- sekil 10, bir ikinci tlirde kapad! karsilamaya yonelik tlip seklinde gdvdenin bir
gergevesinin bir ikinci bitirilme ornegdini gosterir, sekil 10a, kismi buyltilmus bir
gorinustar,

- sekil 11, bir G¢lncd tirde kapagd karsilamaya ydnelik tip seklinde gévdenin bir
¢ergevesinin bir a¢lncu bitirilme ormegdini gosterir, sekil 11a, kismi bayitilmuas

bir g6érantsgtar,
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- sekil 12, bir dérdunca tirde kapad karsilamaya yonelik tlp seklinde gévdenin
bir cercevesinin bir dordinci bitirilme  &rnedini goésterir, sekil 12a, kismi
buyutalmus bir gérunastir,

- sekil 13, bir besinci tlirde kapagdi karsilamaya ydnelik tip seklinde gévdenin bir
gercevesinin bir besinci bitirilme &rnedini gosterir, sekil 13a, kismi buyatdimis
bir gérindistar,

- sekil 14, bir altinci tiirde kapagi karsilamaya yonelik tiip seklinde gévdenin bir
gergevesinin bir altinci bitirilme drnegini gosterir, sekil 14a, kismi blyutidlmis bir
gérandstar,

- sekil 15, kapagin bir dnceden kesimi ile bir yedinci tirde kapadi karsilamaya
yonelik tp seklinde govdenin bir gercevesinin bir yedinci bitiriime drnegini
gosterir, sekil 15a, kismi blytidlmils bir gérandstir,

- sekil 16, sekil 15'in kapadinin ayrilmasini gdsterir, sekil 16a, kismi biylatdimds
bir gdrintstar,

- sekil 17, kapagin ve membranin bir dnceden kesimi ile bir sekizinci tiirde kapagi
karsilamaya yonelik tlp seklinde gévdenin bir gergevesinin bir sekizinci bitiriime
drnegini gosterir, sekil 17a, kismi bUyttilmasg bir gérinagtar,

- sekil 18, sekil 17'in kapadinin ayrilmasini gdsterir, sekil 18a, kismi blydtdimus
bir gérunGstar.

- sekil 19, sekiller 17 ve 17a’nin dizenedini gergeklestirmeye yodnelik diz bir
sizdirmaz yapiy! gosterir.

- sekil 20, sekiller 17 ve 17a’nin dlizenegini gergeklestirmeye yonelik bir
sizdirmaz tamponun gematik bir eksenel kesit gorinigudar.

- sekiller 21a, 21b, 21¢ ve 21d, diz, sizdirmaz yapilarin dizenleme varyantlarini

gosterir.

Sekil 1, cevresel bolimdndn (3) tp seklindeki gdvdenin (1) gergevesini (4) kapladidi «
girinti-membran » tlrlinde bir emniyet membrani (2) ile iligkili tip seklinde bir gdvdeyi
(1) gosterir. Onceki teknigin bu yapisinda, gevresel bélim (3) gok sayida kivnimi, su
gecirmezlik kusurlarinin kaynagini barndinr. Bir gikinti (5) emniyet membrani (2)
Uzerine yapistiriir veya buna sizdirmaz hale getirilir. Bu yapi, membran (zerinde

karmasik islemlerin ilave materyalini (Et) gerektirir.

Sekil 2, damgalama takimi alnti ilerleyen membranin bir serit materyalinden

damgalama vyoluyla bulusa gdre bir emniyet membraninin (6) gergeklestiriimesini
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gbsterir. Sekil 2'nin dstiinde, membranin geri kalani ile bir parca haline gelen, bir diiz
alan olusturmaya yoénelik ikincisinin merkezine dogru katlanan c¢ikinti (7) gordlar. Sekil
2 yoluyla goésterilen dizenlemede, ¢ikintinin (7) tabanimin her iki tarafinda membranin
gevresi tip seklindeki gévdeden i¢ duvarin membraninin ilerideki ayriimasini
kolaylastirmaya yonelik 2 kugUk igbukey bdlgeye sahiptir. Sekiller 21a, 21b, 21¢ ve
21d, diz, sizdirmaz yapilarin diizenleme varyantlarini gdsterir. Teknikte uzman kisi,
gikintilarin  formlarinin sekil 2'deki gikintidan (7) farkli olmasi halinde, bunlarin
proksimal ucu, igbiikeyliliginin sizdirmaz yapinin dis kismina dogru yonlendidi iki hafif

kavis ile her iki tarafta yanal olarak uzanir.

Sekil 3, butundn yapisinin ve igsleme modunun énceki teknikte bilindigi bir olusturma
takimi (8) igcine uygulanan, dldz alan formunda membrani (6) gdsterir. Sekil 4,
sizdirmazlik tamponunun (2) algalmasini ve kelepcgelerin (10) ve olusturma matrisinin
(11) sikistinlmasini gosterir. Sekil 5, kivet olarak olusturulan emniyet membranini (6)
gosterir, ¢ikinti {7) sizdirmazlik tamponu (9) tarafindan sag agida bukillr. Teknikte
uzman Kisi sekiller 4 ve 5 g6z online alindidinda, sadece sizdirmazlik tamponunun (9)
tabaninin (12) membran (6) ile ¢evresi Gzerinde etkilesime gegecegini kabul edecektir,
sizdirmazlik tamponunun st b&limi girintili, istege badh olarak termal olarak yalitimh
bir katman ile kaplidir. Ayni sekilde, sizdirmazlik tamponu tercih edildigi uzere alt
béliominde, tamponun c¢ikisi sirasinda c¢ikintinin sizdirmazliik maddesi  bélima
Uzerinde, aktivasyon etkisi ile ¢ikintiya yapismamaya yonelik bir koruyucu tarafindan

termal olarak yalitimli bir bolgeye sahiptir.

Yukarida aciklanan konfigirasyon ile olusturma matrisini kuvvetle sikmak ve
dolayisiyla membranin/boru seklinde gévdenin su gecirmezligini iyilestirerek, tamponun
¢ekilmesi sirasinda surtinme etkisi ile membranin yer dedisimini dnleyerek membrana
sizdirmaz olmayan marjinal bolgeye dogru pililerilkalinliklart  konsantre etmek

mumkindur.

Sekil 6 ve sekil 7, islem sonucunu gosterir: sadece oldukga kaln bir ¢izgi tarafindan
goruntilenen membranin (6) gevresel seridinin bolgesi (13) tip seklindeki gdvdeye (1)
sizdirmaz hale getirilir. Cikinti (7) ve membranin {6) marjinal bélgesi, tip seklindeki
govdeye {1) kenetlenmemigtir. Sizdirmaz hale getirimeyen marjinal bdlge 6zellikle 1 ila
3 mm’'lik bir ene sahip olabilir. Sekil 8, ¢ikintiyr (7) kavrayan bir kullanici tarafindan

membranin (6) bir ayriima isleminin baglangicini gésterir. Cikinti (7) Ozerinde ¢ekim
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serbest kalan marjinal bdlgeden dolayl bunun tabaninin her iki tarafina dagitilir.
Ozellikle sekil 2'de gésterilen cikintinin tabamini gevreleyen marjinal bélgelerin
icbukeyligi bu dagitima katkida bulunur.

Teknikte uzman kigi 6zellikle sekil 6 gdz 6nlne alindidinda emniyet membraninin, bu
ambalaja yonelik amaclanan kapada gore ambalaj dreticisi tarafindan secilen bir
derinlife sahip, tiip seklindeki gdévdenin gergevesinden (14) belirli bir mesafede bulusa
gore konumlandirildigini kabul edecektir. Bu mesafe durumlarin gogunda membrani
etkilemeyen ancak bununla birlikte bunu kapsayabilen gergevenin bir bitirme iglemini

gerceklestirmeye olanak saglar.

Teknikte uzman kigi 6zellikle, yukanda belirtiimis olanlar gibi ¢ok sayida materyallerin
membrani gergeklestirmeye yénelik kullanlabilir oldugunu kabul edecektir, tek kosul,
termal sizdirmazlik ile ilgili olan tlp seklindeki gévdenin i¢ bariyer materyali ile

uyumluluktur,

Sekiller 9-16, bu tiir oluk agma yoluyla veya kenar katlama yoluyla bitirme islemlerinin

sinirlayici olmayan ¢ok sayida ornegini gdsterir.

- sekiller 9 ve 9a, yeniden giren kapagda yonelik bir oluk agmayi gosterir,

- sekiller 10 ve 10a, dig soketli kapada {klipsli kapak) ydnelik bir cluk agmay
gosterir,

- sekiller 11 ve 11a, dis soketli kapagda yonelik bir kenar katlamayi gosterir,

- sekiller 12 ve 12a, tip seklindeki govdenin sag kenari ile dig soketli bir kapak
arasinda bir ekin yerlestiriimesini gdsterir,

- gekiller 13 ve 133, dis soketli kapaga yonelik bir ikinci kenar katlamay gosterir,

- sekiller 14 ve 14a, dig soketli kapaga ydnelik bir uUglnct kenar katlamay
gosterir,

- sekiller 15 ve 15a, sekiller 16 ve 16a’da gosterildigi Gizere, emniyet membranini
etkilemeden kapagin kolay bir ayrilmasini, bununla birlikte membranin
yirtiimasindan sonra ambalajin bir yeniden kapatiimasini mimk(n kilan, kapak
icinde kendisinin agiimasi olmadan, bu kenar katlamanin yakininda tip
seklindeki gdvdenin bir dnceden kesimi ile yeniden giren bir kapadin kenarini
kaplayan tip seklindeki gdvdenin cercevesinin bir dérdanci kenar katlamasini

go6sterir.
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Sekil 19, sizdirmaz yapinin bir dizenlemesini gdsterir, burada kesikli cizgilerdeki daire
ile sembolize edilen cevresel seridin, sekil 2’de gdsterilen dizenlemede oldugundan
daha genigtir ve cikintinin her iki tarafinda i¢biikey kesim bdlgeleri daha derindir. Tup
seklindeki govde icine bu sizdirmaz yapinin yerlestiriimesine ydnelik amaglanan
sizdirmazlik tamponu, sekiller 3-5 ile gdsterilen dlzenlemenin sizdirmazlik maddesi
tabanina (12) ilave olarak, sizdirmaz hale getirilmemesi amaglanan sizdirmazlik
yapinin ¢evresel seridinin ara bolimliniin eni yoluyla belidenen sizdirmazlik tabaninin
bir mesafesinde kullanilan bir ikinci sizdirmazlik maddesi seridine (19) sahiptir. islemin
sonucu ozellikle sekil 17a’'da gosterilir. Cevresel gerit bunun Gst marjinal bolgesi (16)
icinde ve bunun alt bélgesi (17) icinde, bir ara bolgeyi serbest birakarak tip seklindeki
gévdeye sizdirmaz hale getirilir, bunun seviyesinde tup seklindeki govdenin uUst
cergevesinin kenar katlama isleminin akabinde, hir hitirme igleminde tlp seklindeki
govdenin daire gevresi Gzerinde bir kesim (15) uygulanir. Sekiller 18 ve 18a, sekiller 17
ve 17a’da gosterilen yapinin kapadinin ayrilmasini gosterir. Teknikte uzman Kkisi,
kapagin aynimasi sirasinda sizdirmaz yapinin baslangig marjinal bélgesinin bundan
ayrilacagini ve kapaga tumlesik kalacagini, ayni zamanda ¢ikintinin proksimal
bélimine tiimlesik olan ara bdlimin emniyet membraninin yeni Ust marjinal bélgesi

haline gelecegini belirtecektir.

Yukaridaki drneklerin cesitliligi, bulusa gére bir emniyet membraninin ve tlip seklindeki
bir gdvdenin dizeneginin, adapte edilebilir kapaklarin segimine iligkin olarak, ayni
zamanda kapaklarin formu ve bunlarin materyalleri ile ilgili olarak belirli bir evrensellik

ve dolayisiyla genis bir uygulama araligi sundugunu gosterir.
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