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(54) . Diamant-*Abridh{scheibe‘n zum Abﬁchten von Schleifschnecken ' ’

{57) Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zum Abrichten von Schleifschnecken fiir das Schraubwalzschieifen
zylindrischer Verzahnungen. Aufgabe der Erfindung ist, durch eine besondere Gestaltung der
Diamant-Abrichtschleifscheibe die Diamantkonzentration ohne einen entstehenden Leistungsabfall zu senken. Gelst
wird die Aufgabe durch eingelétete, bzw.eingeklebte Segmente konstanter Breite, auf denen Diamanten eingesintert’
sind.. ' ,
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Erfindungsanspriiche:

1. Diamant-Abrichtscheibe, insbesondere zum Abrichten von Schleifschnecken fiir das Schraubwilzschleifen zylindrischer
Verzahnungen, dadurch gekennzeichnet, da die aus einem Stahlkdrper bestehende Abrichtscheibe (1) diamantbesttiickte
Abrichtsegmente (2) aufweist, die in einer konstanten Breite ausgebildet und fest auf dem Stahlkérper der Abrichtscheibe
(1) angeordnet sind. : ‘ o

2. Diamant-Abrichtscheibe nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Abrichtsegmente {2) aus einer Sinterverbindung
bestehen. _

3. Diamant-Abrichtscheibe nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR zwischen den einzelnen Abrichtsegmenten (2).
Zwischenrdume angeordnet sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

- Anwendungsgebiet der Erfindung
Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zum Abrichten von Schleifschnecken fiir das Schraubwilzschieifen zylindrischer
_Verzahnungen, das eine hohe Standfestigkeit des Abrichtwerkzeugs ergibt und die verfahrensbedingte hohe
thermomechanische Werkstoffbeanspruchung der zu schleifenden Werkstiicke vermeidet.

Charakteristik bekannter technischer Lésungen o

Das Abrichten von Schleifschnecken auf Schraubwélzschieifmaschinen erfolgt sowoh! durch Uberdrehen mit grof3karatigen

Diamantmeifeln, als auch durch Uberschleifen durch Diamant-Abrichtschleifscheiben. Wihrend die DiamantmeiRel eine

befriedigende Schneidraumstruktur der Schieifschnecke erzeugen, fiihren sie jedoch zu hohen Abrichtzeiten, wobei-die geringe

" Standzeit der Diamantmeilel in Kauf genommen werden muR, was im Ergebnis zu einer unproduktiven Abrichtarbeit fihrt
und schlielich die Kostenfrage wesentlich beeinfluRt. Das Abrichten mit Diamant-Abrichtschleifscheiben ist zwar mit
geringeren Abrichtzeiten verbunden, auch kostenmaRig liegt dieses Verfahren glnstiger als bei DiamantmeiReln, aber als
besonders nachteilig wirkt sich die Schneidraumstruktur der Schleifschnecke aus, wobei die zu hohe thermomechanische
Werkstoffbeanspruchung zu Schieifbrand bzw. Schleifrissen, insbesondere zum Zahnkopf hin, aufgrund der vom Zahnfu zum
Zahnkopf hin zunehmenden Zeitspanungsvelumina flhrt, :

" Die Ursache ist in der hohen Diamantkonzentration und geringen DiamantkorngréRRe der im allgemeinen galvanisch
-gebundenen Diamantkérner und einem fehlenden Freischneiden am Umfang der Abrichtscheibe begriindet. Eine Senkung der
Diamantkonzentration ist nach dem z.Zt. bekannten Stand der Technik aus Griinden eines wesentlichen Abfalls der Standzeit

der Abrichtschleifscheibe wenig sinnvoll und wiirde diesen ArbeitsprozeR nur verteuern.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht in dem Herausfinden einer solchen Lsung, die eine kostenglnstige Variante bei
Abrichtszhleifscheiben ermdglicht und die Schleifbrand- und SchleifriRgefahr vermeidet.

Darlegung des Wesens der Erfindung : . B

Das Wesen der Erfindung liegt in der Aufgabe, durch eine besondere Gestaltung der Diamant-Abrichtschieifscheibe die
DiamantkorngréRe zu erhéhen und die Diamantkonzentration ohne bedeutsame Standzeitverluste zu senken und zusitzlich
ein Uber die Zahnhdhe an das Zeitspanungsvolumen beim Verzahnungsschieifen angepaBtes Freischneiden der
Abrichtschieifscheibe zu erméglichen, um damit eine offene Schneidraumstruktur der Schleifschnecke zu erreichen. Dadurch
sollen die Nachteile einer zu feinen Schneidraumstruktur der Schieifschnecke vermieden werden. ’
Erfindungsgemaf wird die gestellte Aufgabe dadurch geldst, daR die Abrichtschleifscheibe mit eingeléteten, oder eingekiebten
Segmenten konstanter Breite bestiickt wird, wobei die Segmerite die Abrichtkérper darstellen und mit Diamanten bestiickt
sind. Dabei werden diese in ein hochfestes Bindemittel, z. B. in Hartmetall eingesintert. Durch die konstante Breite der Segmente
wird ein zum AufRendurchmesser der Abricht-Schieifscheibe hin besseres Freischneiden entsprechend der Notwendigkeit im
Verzéhnungsschleifprozes auf Grund des zum AuRendurchmesser groRer werdenden Verhaltnisses Umfang zur Summe der
Segmentbreite erzielt. : : :

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel niher erlautert.

Es zeigt . . .

Fig. 1: einen Schnitt durch die Abrichtscheibe und

Fig.2: eine Draufsicht mit Anordnung der Segmente. _

Die Diamant-Abrichtscheibe 1 besteht aus einem Stahlgrundkérper der auf die Schleifspinde! eines nicht dargestellten
Abrichtgerates jn seiner Bohrung 3 mittels Priifbund 4 aufgespannt wird. Entsprechend der dem Eingriffswinkel der Verzahnung
gestaiteten Kegelmantelflache sind die einzelnen Segmente 2, bestehend aus in eine hochfeste z.B. Hartmetall-Sinterbindung
eTngeschIossenen Diamanten eingelassen, d.h. eingelétet oder geklebt und anschlieRend Uberschliffen, um die hohen
Anforderungen an Qualitat der Rund- und Planlaufgenauigkeit zu erreichen um so die an den Abrichtprozef gesteilten
Anforderungen zu gewéhrleisten. ' :

Die konstante Breite der Segmente 2 fithrt zu unterschiedlicher zeitlicher Dauer der Unterbrechungen des Abrichtprozesses
beim Abrichtschleifen des Schneckenganges, so daR die Wirkrauhtiefe des Schneckenganges vom Kopf zum FuR zunimmt,

aber andererseits auch eine bessere Kithlfunktion eintritt.
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