CESKOSLOVENSKA

oot | POPIS VYNALEZU ?i;f%@'?%z |

(19)

K AUTORSKEMU OSVEDCENI|
o g (51) Int. C14

—_— B 24 B 5/00

(22) P¥ihlageno 31 05 82
(21) (PV 4011-82)

(40) Zveiejnéno 16 07 85

ORAD PRO VYNALEZY | (45) Vydéno 15 06 87
A OBIEVY

{75} . , )
Autor vynalezu VYDRA MILOSLAV, BRODCE nad Jizerou; RADONSKY FRANTISEK ing.,
" BENATKY nad Jizerou :

(54) Zpiisob lisovani tvarovych kotouéii

1 v _ 2

Zpisob lisovani tvarovych kotould, vyzna-
¢eny tim, Ze se lisovanad smés v mistech, ve
kterych bude vylisek siln&j8i, zhutni pred-
lisovanim raznikem odpovidajiciho tvaru za
pouZiti niZ8§iho tlaku, neZ je konedny lisova-
ci tlak, nateZ se lisovand smés rozhrne do
roviny, pfifemZ se doplni do mist, na kte-
rych dodlo k pfredchézejicimu zhutnéni li-
sované smési. Potom se provede konecné
lisovéni a wytvrzeni nebo vypal vgrobku.
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Vynélez se tykd lisovan{ tvarovych brus-
nych kotouéd, u kterych je pomé&r nejsilngj-
5tho a nejslab3iho mista v prifezu maximél-
né 5:1, na lisech vybavenych rozhrnovdnim
llsovam smési do roviny.

Doposud se podobné kotouée vyrabély v
jednondscbné rotujici-formé&. Smé&s se roz-
hrnovala tvarovou Sablonou. Dosavadni zpii-
sob vyroby je mélo produktivii, protoZe ne-
umozituje zvySeni produktivity zndsobenim
forem nebo jin§m zplisobem.

VySe uvedené nedostatky odstraiiuje zpi-
sob podle vyndlezu, jehoZ podstata spociva
v tom, Ze lisovanéd smés se v mfstech, ve kte-
rych bude vylisek siln&jSi, zhutni pFedliso-
vadnim raznikem odpovidajiciho tvaru, za
pouZiti niZS$fho tlaku, neZ je kone&ny§ liso-
‘vaci tlak, nafeZ se lisovand smés rozhrne

do roviny, pfifemZ:se lisovan4d smés doplni

do mist, ve kterych dc$lo k pFedchézejicimu
zhutn&ni lisované smési, nafeZ.se provede
kone&né lisovdni a vytvrzeni nebo vypéleni
vyrobku.

P¥i zplisobu podle vynédlezu je moZné uve-

-dené zhutn&ni a nasledné rozhrnyt{ prova- -

d&t opakovand. Zhutnéni se provédi ‘predli-
sovacimi razniky, umisténymi mezi jednot-
livymi lisovacimi razniky. Predlisovaci raz-
niky vykonavaji cestou dold Sroubovity po-

hyb, kdy se pootodi o thel «, ktery se rovnd _
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kde n je pouZity podet razniki.

Tento zpisob umoZni podstatné zvySeni
‘produkce na jednoho pracovnika, pfitemiZ
budou sniZeny pozadavky na zruénost pra-
covnika.

MoZnosti pouZiti jsou pfi lisovdni brusnych

o ndstroji, nebo pfki jinych pfipadech lisovéni,

kde se pouZivaji lisovaci smé&si v sypkém
stavu.

Princip uvedeného zplsobu je ziejmy z
pFiloZenych vykresli, které znézoriiuji liso-
véni tvarového kotoute a funkci zafizeni.

Na pfiloZenych vykresech obr. 1 zndzor-
fuje -lisovaci formu tvofenou plasStém 1,
spodnim raznikem 2, trnem 3, ve které je

- ;‘Sl 4.

4

do roviny rozhrnuta lisovaci smés 4, obr. 2
znazoriiuje zhutnéni lisovaci smési 4 pred-
lisovacim raznikem 5 & mist&, kde bude.vy-
sledny vylisek siln&jsi, na obr. 3 je zndzor-
néna lisovaci smé&s 4 po op&tovném rozhr-
nuti lisovaci smési do roviny. Lisovaci smés
byla doplnéna do mist, ve kterych bylo pro-
vedeno zhutn&ni. Obr. 4 znézoriiuje kom-
pletni lisovaci formu tvoienou plastdm for-
my 1, spodnim raznikem 2, trnem 3 a hornim

" ‘faznikem 8 po odlisovéni, kdy ve formé je

vylisek 8, ktery m4 ji¥ kone&ny tvar, obr. 5
znézoriluje schéma vlastniho zafizeni pro
dvojnasobnou formu z nérysu a-obr. 6 z pii-
dorysu.

Usporadéni je nasledujici:

Na horni ¢&st lisu 8 je upevnén tlakovy
valec 8, ktery po tvarové Sablon#& 12 spousti
do formy pfedlisovaci razniky 5, umistdné
mezi jednotlivé horni lisovaci razniky 8. Li-
sovaci forma tvofend plastém 1, spodnim
raznikem 2 a trnem 3 je umisténa na spodni
&4sti lisu 10, po které pojiZdi rozhrnovact
zafizeni 11, 1ktere ]e napinéno lisovaci smé-

-
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Piiklad

Timto zplisobem se lisuji kotoute o rozmé-
rech 90/29 X 8/1,5 X 12,7 v jakosti A 97
P 16 P 2 B. Tvar je znézornén na obr. 7. Li-
sovaci smés se pripravi b8Znym zplsobem
z umélého korundu polok¥ehkého A 97 P
zrnitosti &. 16, bakehtoveho tmelu BT 1 a
rezolu F 9275,

Sypka lisovaci smés se pfevede do nésyp-
ky rozhrnovactho zafizeni a rozhrne do ro-
viny ve &tyfnédsobné formé&. V mist& zesile-
ného- stfedu se provede zhutnéni lisovaci
smési predlisovacim - raznikem o wvné&j$im
praméru 27 mm a vnitfnim priméru 14 mm,
tlakem 0,5 MPa. Potom se provede dalsi roz-
hrnuti lisovaci smési do roviny.

- Zhutnéni s nédslednym rozhrnutim se pro-
vede celkem 2 X. Potom se provede lisovani
tlakem 29,4 MPa. Po odleZeni v¥liskli Se pro-
vede vytvrzent vyliski v bakelizdtoru po-do-
bu 24 h a pFi max. teplot& 190 °C.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob lisovani tvarovych kotoudd, vy-
znadeny tim, Ze se lisovanéd smés v mistech,
ve kterych bude vylisek siln&jsi, zhutni pFed-
lisovanim raznikem odpovidajiciho tvaru za

pouZiti niZStho tlaku, neZ je konetny liso-
‘vaci tlak, nafeZ se hsovana smés rozhrne do

roviny, pfitemZ se doplni do mist, ve kte-
rych doslo k p¥edchézejicimu zhutné&ni liso-
vané smési, nadeZ se provede kone&né liso-
vani a vytvrzeni nebo vypal v§robku.

2. Zpasob podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze
se uvedené zhutn&ni provadi opakované.

2 listy vykresi
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