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(54) Gehausekomponente fiir ein Kéltegerat

(57)  Bei einer Gehdusekomponente flr ein Kaltege-
rat, insbesondere ein Haushaltskaltegerat, mit einer
Schale, die einen Isolationsmaterial enthaltenden Hohl-

raum umschlief3t, weist wenigstens eine Oberflache der
Schale einen schweillbaren Kunststoff auf, und ein Va-
kuumisolationspaneel ist an dem Kunststoff der Schale
verschweildt.

Fig.2 10 10
g ] S |
. k
11 B
" {‘J'
i ;;' /8
. o
Y ¥
V)
5
" X
E L
Hin! 7k
T T o T T L L T e
{ 1 N I
9 27 5 8 9

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 463 605 A2 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Gehau-
sekomponente fiir ein Kaltegerat, insbesondere fir ein
Haushaltskaltegerat, die wenigstens ein Vakuumisolati-
onspaneel umfasst. Eine solche Gehausekomponente
ist aus DE 103 42 859 A1 bekannt.

[0002] Ein Vakuumisolationspaneel ist im Allgemei-
nen aufgebaut aus einer hochgradig diffusionsdichten
Kunststofffolie und einem porésen Fillmaterial wie etwa
Kieselerde, Zeolith, Glasfaser, Polyurethanschaum oder
dergleichen, das von der Folie luftdicht ummanteltist und
unter einem Unterdruck gehalten ist. Vakuumisolations-
paneele weisen bei geringer Wandstarke ausgezeichne-
te Isolationseigenschaften auf, sind allerdings aufgrund
ihrer aufwendigen Herstellung teuer, und sie sind bei der
Kaltegeratefertigung schwierig zu handhaben, da sie
sich im Gegensatz zu dem herkémmlicherweise verwen-
deten Polyurethanschaum nicht Ilckenlos in ein vorge-
fertigtes hohlwandiges Gehause einfiigen.

[0003] Wenn ein Vakuumisolationspaneel in einem
Kaltegerategehause verbaut wird, istes daher gebrauch-
lich, einen inneren Hohlraum einer das Gehause bilden-
den Schale nur zum Teil mit dem Vakuumisolationspa-
neel auszufillen, indem dieses an einer inneren Ober-
flache der Schale verklebt wird, und das von dem Vaku-
umisolationspaneel nicht belegte Restvolumen des
Hohlraums der Schale durch Expandierenlassen von Po-
lyurethanschaum auszufiillen. Auch diese Vorgehens-
weise ist nicht vollauf befriedigend, da die zum Befesti-
gen des Vakuumisolationspaneels benétigten Klebstoffe
kostspielig sind und der Klebevorgang selbst komplizier-
te und zeitaufwendige Handhabungs- und Andriick-
schritte umfasst.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist daher, eine Gehau-
sekomponente flr ein Kaltegerat mit wenigstens einem
Vakuumisolationspaneel, das einfach und preiswert her-
stellbar ist, sowie ein Verfahren zu deren Herstellung an-
zugeben.

[0005] Die Aufgabe wird geldst, indem bei einer Ge-
hausekomponente mit einer Schale, die einen Isolations-
material enthaltenden Hohlraum umschlief3t, wobei an
der Schale ein Vakuumisolationspaneel befestigt ist, we-
nigstens eine Oberflache der Schale einen schweil3ba-
ren Kunststoff aufweist, an dem das Vakuumisolations-
paneel verschweilt ist.

[0006] Vorzugsweise ist besagte Oberfliche der
Schale eine innere, dem Hohlraum zugewandte Oberfla-
che, und das Vakuumisolationspaneel bildet wenigstens
einen Teil des in dem Hohlraum enthaltenen Isolations-
materials. So ist das Vakuumisolationspaneel durch die
Schale vor Beschadigung geschitzt.

[0007] Eine Schaumstoffschicht, in die das Vakuumi-
solationspaneel eingebettet ist, kann den Hohlraum
zweckmafigerweise vollstéandig ausfillen.

[0008] Zwischen dem Vakuumisolationspaneel und
der Schaumstoffschicht kann eine Trennschicht vorge-
sehen sein, um ein Anhaften des Schaumstoffs an der
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Oberflache des Vakuumisolationspaneels zu verhindern
und so beim Recycling des Gehauses eine Riickgewin-
nung des kostspieligen Vakuumisolationspaneels zu er-
mdglichen.

[0009] Die Trennschichtkann zweckmaRigerweise als
Folie ausgebildet sein. An dieser kann die einbettende
Schaumstoffschicht anhaften, ohne dass sie selber an
dem Vakuumisolationspaneel haftet.

[0010] Um die Trennschicht zumindest wahrend des
Zusammenbaus der Gehdusekomponente anihren Platz
zu halten, kann sie zweckmafigerweise an einen Uber
einen Rand des Vakuumisolationspaneels tberstehen-
den Bereich der Schale befestigt sein.

[0011] Das Vakuumisolationspaneel kann zweckma-
Rigerweise an einer von der Lagerkammer abgewandten
AufRenseite der Schale angeordnet sein. Dies ist insbe-
sondere dann sinnvoll, wenn die Innenseite der Schale
dreidimensional strukturiert ist, zum Beispiel um die Be-
festigung von Einbauten in dem Gehause zu ermdgli-
chen, und die Anbringung des im Allgemeinen eben plat-
tenférmigen Vakuumisolationspaneels an der Innenseite
schwierig mit Schaumstoff auszufiillende Hohlrdume er-
geben wirde.

[0012] Wenn die Innenseite der Schale hinreichend
eben ist, ist es hingegen zweckmaRig das Vakuumiso-
lationspaneel direkt an ihr zu befestigen, da das Vaku-
umisolationspaneel dann im Allgemeinen kleinere Kan-
tenldngen haben kann als ein aulenseitig befestigtes
und dementsprechend preiswerter ist.

[0013] Wenn die Schale wenigstens teilweise aus
Blech gefertigt ist, und das Vakuumisolationspaneel an
dem blechernen Teil der Schale angebracht sein soll,
bildet der schweilRbare Kunststoff zweckmafligerweise
eine Schicht an einer Oberflache des Blechs.

[0014] In entsprechender Weise kann der schweil3ba-
re Kunststoff als eine Schicht an der Oberflache von min-
destens einen Teil der Schale bildendem Verbundmate-
rial vorgesehen sein.

[0015] Eine weitere Mdglichkeit ist, dass die Schale
wenigstens  stellenweise einschichtig aus dem
schweillbaren Kunststoff besteht.

[0016] Der schweil3bare Kunststoff kann insbesonde-
re PET, PE, PP, PA, PS, EVA oder ABS sein, wobei PS
und ABS besonders bevorzugt sind.

[0017] Zum Befestigen des Vakuumisolationspaneels
an der Schale ist Induktionsschweil’en, Hochfrequenz-
schweilten, Mikrowellenschweillen, Infrarotschweil’en
und Vibrationsschwei3en besonders geeignet, und unter
diesen sind Induktions- und Vibrationsschweif3en beson-
ders bevorzugt. Andere Techniken wie Heizelement-
schweiflen, WarmgasschweiRen oder Laserschweil’en
sind weniger zweckmaRig, da es mit diesen schwierig
ist, eine groRe Kontaktflache zwischen Schale und Va-
kuumisolationspaneel gleichmaRig zu erhitzen.

[0018] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von
Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die bei-
gefugten Figuren. Es zeigen:
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einen schematischen Schnitt durch ein Kalte-
gerategehduse gemal einer ersten Ausgestal-
tung der Erfindung;

Fig. 1

einen schematischen Schnitt durch ein Kalte-
gerategehduse gemal einer zweiten Ausge-
staltung der Erfindung;

Fig. 2

Fig. 3  einvergroRertes Detail eines erfindungsgema-

Ben Gehauseteils in einer Schnittansicht.

[0019] Fig. 1 zeigt einen horizontalen Querschnitt
durch ein Gehause eines Haushaltskaltegerates gemaf
einer ersten Ausgestaltung der Erfindung. Das Gehause
umfasst einen Korpus 1 und eine daran angelenkte Tir
2, die eine Lagerkammer 3 fiir Kiihigut umgeben. Beide
Gehausekomponenten, der Korpus 1 und die Tir 2, sind
jeweils zunachst als Hohlkérper mit einer aus mehreren
Teilen zusammengeflgten, eineninneren Hohlraum um-
gebenden Schale ausgebildet. Die Schale umfasst so-
wohl beim Korpus 1 als auch bei der Tir 2 eine aus Kunst-
stoff tiefgezogene, an die Lagerkammer 3 angrenzende
Innenhaut 4 und eine Aul3enhaut 5, die einteilig ausge-
bildet oder aus mehreren Teilen zusammen gefiigt sein
kann. Die AuRenhaut 5 bzw. ihre Teile kdnnen aus Ble-
chen, aus demselben Kunststoff wie die Innenhaut 4 oder
aus mehrschichtigem Kunststoff-Verbundmaterial ge-
formt sein. Innen- und AuRRenhaut eines Gehauseteils
sind miteinander in Héhe einer in bekannter Weise zwi-
schen Korpus 1 und Tir 2 angeordneten Magnetdichtung
6 verbunden.

[0020] Die Aufienhaut 5 ist anihrer dem inneren Hohl-
raum des Korpus 1 bzw. der Tir 2 zugewandten Ober-
flache mit einer schwei3baren Kunststoffschicht aus PS
(Polystyrol) insbesondere HIPS (High Impact PS) oder
ABS (Acyl-Butadien-Styrol) versehen. An dieser Ober-
flache ist ein Vakuumisolationspaneel 7 durch Indukti-
onsschweillen, Hochfrequenzschweilten, Mikrowellen-
schweillen, Infrarotschweilen oder Vibrationsschwei-
Ren befestigt. Die Abmessungen des Vakuumisolations-
paneels 7 sind kleiner als die des inneren Hohlraums,
der erhalten wird, wenn nach dem Verschweil’en des
Vakuumisolationspaneels 7 AulRenhaut 5 und Innenhaut
4 miteinander verbunden werden. Dieser innere Hohl-
raum 8 wird anschlief3end durch Ausspritzen und Expan-
dierenlassen von Polyurethan vollstandig ausgeftllt. Die
Vakuumisolationspaneele 7 gewahrleisten eine hoch-
wirksame Isolation der Lagerkammer 3 auf fast ihrer ge-
samten Oberflache, mit Ausnahme von Spalten 9, 10 zwi-
schenKorpus 1und Tur2bzw. anden Kanten des Korpus
1, wo sich die Vakuumisolationspaneele 7 von Seiten-
wanden und Rickwand des Korpus 1 bzw. in der Fig.
nicht gezeigte, in entsprechender Weise in Decke und
Boden des Korpus 1 eingefligte Vakuumisolationspa-
neele nicht unmittelbar beriihren sollten, um ein Durchtritt
des Polyurethans zwischen den Paneelen 7 und dessen
vollstadndige Ausbreitung Uber den gesamten Zwischen-
raum 8 zu ermdglichen.
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[0021] Wenn die Innenhaut 4 homogen einschichtig
aus PS, ABS oder einem anderen schweil3fahigen Kunst-
stoff geformt, insbesondere tiefgezogen ist, ist es auch
mdglich, an ihr Vakuumisolationspaneele 7 zu ver-
schweilen, wie in Fig. 2 gezeigt. Vorzugsweise ist aller-
dings die Innenhaut4, wenn ein Vakuumisolationspaneel
7 an ihr verschweilRt werden soll, aus einzelnen Platten,
z.B. aus Blech oder Kunststoff- Verbundmaterial zusam-
mengeflgt, da diese Platten leichter mit der fir eine
grof¥flachige Verschweilung der Vakuumisolationspa-
neele 7 erforderlichen Ebenheit realisierbar sind. Wie im
Falle der Fig. 1 die AuRenhaut 5 weisen hier die Platten
der Innenhaut 4 eine dem Zwischenraum 8 zugewandte
Beschichtung aus einem schweillbaren Kunststoff auf.
[0022] Wie anhand des Schnitts der Fig. 2 deutlich zu
erkennen, erlaubt die Anbringung der Vakuumisolations-
paneele 7 an der Innenhaut 4 des Korpus 1 bzw. der Tur
2, die Spalte 9 zwischen dem Paneel 7 der Tir 2 und
den Paneelen 7 der Seitenwande des Korpus 1 deutlich
enger zu machen als im Falle der Fig. 1 und so eine
verbesserte Isolationswirkung trotz bei gleichen AulRen-
abmessungen des Gehauses geringfligig verringerten
Kantenlangen der Paneele 7 zu erreichen. Der gleiche
Effekt ist auch an den Spalten 10 zwischen den Seiten-
wanden und der Rickwand des Korpus 1 realisierbar,
wenn, wie durch einen gestrichelten Umriss angedeutet,
ein Vakuumisolationspaneel 7 in Kontakt mit der Innen-
haut 4 in der Rickwand des Korpus 1 angeordnet ist.
Dies ist insbesondere dann praktikabel, wenn ein Ver-
dampfer des Kaltegerates freiin der Lagerkammer 3 oder
als Nofrost-Verdampfer in einer von der Lagerkammer 3
abgetrennten Kammer montiert ist.

[0023] Falls jedoch, wie in Fig. 2 dargestellt, an der
Rickwand des Korpus 1 ein Coldwall-Verdampfer 11 im
Zwischenraum 8 in Kontakt mit der Innenhaut 4 ange-
ordnetist, entfallt dort das Vakuumisolationspaneel, oder
es ist wie in Fig. 1 gezeigt an der AuRenhaut 5 angeord-
net.

[0024] Fig. 3 zeigt ein vergréRertes Detail eines Vaku-
umisolationspaneels 7 und einer Schale 12 an der es
verschweildt ist, wobei der gezeigte Ausschnitt der Scha-
le 12 sowohl ein Abschnitt der Innenhaut 4 als auch der
AuBenhaut 5 sein kann. Das Vakuumisolationspaneel 7
umfasst einen Block 13 aus porésem Material und eine
mehrschichtige Folie 14, die den Block 13 luftdicht um-
gibt. Die Folie 14 hat einen mehrschichtigen Aufbau mit
einer zentralen Sperrschicht 15 aus hoch diffusionsdich-
tem Kunststoff wie etwa PVdC (Polyvinylidenchlorid)
oder EVOH (Ethylenvinylalkohol) zwischen &uf3eren und
inneren Schutzschichten 16, 17, die ihrerseits ein- oder
mehrlagig aufgebaut sein kdnnen. Die dulRere Schutz-
schicht 17 ist durch VerschweiBung groflflachig ver-
schmolzen mit einer Schicht 18 aus ABS oder HIPS an
der inneren Oberflache der Schale 12.

[0025] Eine Trennfolie 19 erstreckt sich zwischen den
Vakuumisolationspaneelen 7 und dem den Zwischen-
raum 8 ausflillenden Polyurethanschaum. Die Trennfolie
19 liegt auf den Vakuumisolationspaneel 7 lose oder al-
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lenfalls leicht befestigt auf und liegt links unter dem Pa-
neel 7 an der SchweiRnaht an. Die Trennfolie 19 kann
an der Schale 12 verklebt oder wie eine bekannte Frisch-
haltefolie fir Lebensmittel durch Adhasion fixiert sein.
Wenn das Kaltegerat abgenutzt ist und recycelt werden
soll, ermdglicht die Trennfolie 19 eine schnelle und sau-
bere Trennung des Polyurethanschaums von den Vaku-
umisolationspaneel 7. Wenn die Verschweilung zwi-
schen der Schutzschicht 17 des Paneels und der Schicht
18 der Schale 12 nicht zu innig ist, kann die Schale von
dem Paneel 7 wieder abgezogen werden, und das Pa-
neel 7 kann erneut verbaut werden.

Patentanspriiche

1. Gehausekomponente fir ein Kaltegerat, insbeson-
dere ein Haushaltskaltegerat, mit einer Schale (4, 5;
12), die einen Isolationsmaterial enthaltenden Hohl-
raum (8) umschlief3t, wobei an der Schale (4, 5; 12)
ein Vakuumisolationspaneel (7) befestigt ist, da-
durch gekennzeichnet, dass wenigstens eine
Oberflache der Schale (4, 5; 12) einen schwei3baren
Kunststoff (18) aufweist und das Vakuumisolations-
paneel (7) an dem Kunststoff (18) verschweil3t ist.

2. Gehausekomponente nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Oberflache der Schale
(4, 5; 12) eine innere, dem Hohlraum zugewandte
Oberflache ist und das Vakuumisolationspaneel (7)
wenigstens einen Teil des in dem Hohlraum (8) ent-
haltenen Isolationsmaterials bildet.

3. Gehausekomponente nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Vakuumisolationspa-
neel (7) in dem Hohlraum (8) in eine Schaumstoff-
schicht eingebettet ist.

4. Gehausekomponente nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen dem Vakuumiso-
lationspaneel (7) und der Schaumstoffschicht eine
Trennschicht (19) vorgesehen ist.

5. Gehausekomponente nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Trennschicht (19) eine
Folie ist.

6. Gehausekomponente nach Anspruch 4 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Trennschicht (19)
an einem uber einen Rand des Vakuumisolations-
paneels (7) Uberstehenden Bereich der Schale (12)
befestigt ist.

7. Gehausekomponente nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Vakuumisolationspaneel (7) an einer von einer
Lagerkammer (3) abgewandten AuRenseite (5) der
Schale angeordnet ist.
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8.

10.

11.

12.

13.

Gehausekomponente nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Vaku-
umisolationspaneel (7) an einer einer Lagerkammer
(3) zugewandten Innenseite (4) der Schale angeord-
net ist.

Gehausekomponente nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schale (4, 5; 12) wenigstens teilweise aus Blech
gefertigtistund der schweilbare Kunststoff (18) eine
Schicht an einer Oberflache des Blechs bildet.

Gehausekomponente nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Schale
(12) wenigstens teilweise aus einem Verbundmate-
rial gefertigt ist und der schweilRbare Kunststoff (18)
eine Schicht an einer Oberflache des Verbundma-
terials bildet.

Gehausekomponente nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Schale
wenigstens stellenweise einschichtig aus dem
schweiflbaren Kunststoff besteht.

Gehausekomponente nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der schweillbare Kunststoff unter PET, PE, PP, PA,
PS, EVA und ABS ausgewahlt ist.

Verfahren zur Fertigung einer Gehdusekomponente
nach einem der vorhergehenden Anspruche, da-
durch gekennzeichnet, dass das Vakuumisolati-
onspaneel (7) an der Schale (4, 5; 12) durch Induk-
tionsschweilen, Hochfrequenzschweilen, Mikro-
wellenschweil3en, Infrarotschweilen oder Vibrati-
onsschweillen befestigt wird.
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