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64 Streckkammeranordnung.

67) Die Streckkammeranordnung weist eine Streckkam- 7 F 1

mer (1) mit einer ersten absperrbaren Zufiihrungslei- § 24 43

tung (5), einer Abiiihrungsleitung (7), einem Flissigkeits-

tank (3) und einem Pumpmitiel (4) fiir die Zirkulation der 10 N R I A

Kammerfiiissigkeit durch die Streckkammer und eine an die

Streckkammer anschliessende Abscheidekammer (2) mit i
1

1

einer Absaugleitung (9) und einer Absaugpumpe (8) zum 10.
Absaugen der Kammerfliissigkeit aus der Abscheidekam- 0.2
mer auf. Fiir die Vorbefeuchtung der Faden (F) zur Verhin-
derung von trockener Reibung beim Anfahren der Anord- 5 2
nung ist eine zweite Zufilhrungsleitung (10) vorgesehen, die ‘L*—‘ i

die Absperrmittel (6) der ersten Zufiihrungsleitung (5) §
bypassiert und durch kleine Vorbefeuchtungsoffnungen im
Bereiche des Fadeneinlaufes der Streckkammer in Faden- 8 .
laufrichtung vor dem ersten Fadenfithrungselement der é |

Anordnung in den Fadenkanal mindet.
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Beschreibung

Die Erfindung liegt auf dem Gebiete der Texiil-
technik und betrifft eine Streckkammeranordnung
gemiss dem Oberbegriff des unabhéngigen Patent-
anspruches.

Synthetische Filamente, insbesondere linear poly-
mere Filamente (Glatigarne) werden nach der Ex-
trusion gestreckt, um die Molekiile in Garnrichtung
zu orientieren. Es hat sich als vorteilhaft erwiesen,
fiir eine derartige Streckung Fliissigkeitsbéder zu
verwenden, in denen die Streckung durch eine
Kombination von hydrodynamischer und mechani-
scher Bremsung bewirkt wird. Insbesondere hat es
sich als vorteilhaft erwiesen, die Streckung in quasi
geschlossenen Kammern (Streckkammern) durch-
zuflihren, in denen eine Kammerflissigkeit in einer
dem Faden entgegengesetzien Richiung zirkuliert
wird. Ebenso hat es sich als vorteilhaft erwiesen,
an derartige Streckkammern Vorrichtungen anzu-
schliessen, in denen Uberschiissige, vom Faden
aus der Streckkammer mitgefiihrie Fliissigkeit, ab-
geschieden wird. In Anordnungen von Streckkam-
mer und Abscheidevorrichtung kénnen auch mehre-
re Féden parallel gestreckt werden.

Streckkammern zur Durchfiihrung des Streckpro-
zesses sind beispielsweise in der europdischen Pa-
tentanmeldung Nr. 90 810 061.89 (Verbdifentli-
chungsnummer 0 384 886) derselben Anmelderin
beschrieben. Es sind dies Kammern, die bis auf
enge Ein- und Ausgangskandle fir die Faden und
Zu- und Abfiihrungskanile flir die Kammerfliissig-
keit geschlossen sind. Die Faden werden am Ein-
gang, am Ausgang und/oder in der Kammer Uber
Fadenfiihrungselemente gefiihrt, an denen eine me-
chanische Reibung zwischen Faden und fadenfiih-
render Oberflache entsteht. Diese Reibung ist auch
bei sehr hohen Fadengeschwindigkeiten klein, da
die Fadenfihrungselemente in der Kammerfliissig-
keit eingetaucht sind oder der Uber ihre Oberflache
laufende Faden mit Fliissigkeit getrénkt ist.

Vorrichtungen zum Abscheiden von {iberschiissi-
ger Fliissigkeit von den Faden sind beispielsweise
beschrieben in der européischen Patentanmeldung
Nr. 91 810 292.2 (noch nicht verdffentlicht). Es
handelt sich dabei ebenfalls um quasi geschlossene
Kammern, in denen die Faden mehrmals um einen
kleinen Umienkungswinkel umgelenkt werden, wo-
bei die von den Faden getrennte Flissigkeit abge-
saugt wird. Da die Vorrichtung zum Abscheiden
Uberschiissiger Fliissigkeit meist unmittelbar an die
Streckkammer anschliessend angeordnet ist, sind
die Faden beim Eintritt in diese Kammer ebenfalls
mit Fliissigkeit getrénkt, sodass auch in dieser
Kammer die Reibung zwischen Faden und Faden-
fihrungselementen (Umlenkungselementen) klein
ist.

Beide genannten Patentschriften werden fiir die
folgende Beschreibung als bekannt vorausgesetzt.

Probleme mit zu hoher mechanischer Reibung
und daraus resultierender statischer Aufladung der
Faden entstehen beim Starten einer Anordnung mit
Streckkammer und Abscheidekammer, wenn die
Streckkammer noch nicht mit Kammeriliissigkeit ge-
fiillt ist, die Faden aber bereits, und zwar in trocke-
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nem Zustand, Uber alle Fadenfiihrungselemente
laufen und sich dadurch derart stark statisch aufla-
den, dass es schwierig oder gar unmdglich ist, sie
nachher sauber separiert (iber nachfolgende Rollen
zu leiten, oder dass sie sogar reissen kénnen.

Es ist nun die Aufgabe der Erfindung eine
Streckkammeranordnung zu schaffen, flir die auch
beim Anfahren keine Probleme mit trockener Rei-
bung und daraus resultierender statischer Aufla-
dung entstehen.

Diese Aufgabe wird geldst durch die Streckkam-
meranordnungsgemass des kennzeichnenden Teils
des unabhingigen Patentanspruches. Die erfin-
dungsgemésse Streckkammeranordnung wird an-
hand der folgenden Figuren detailliert beschrieben.
Dabei zeigen:

Fig. 1 ein Schema einer beispielhaften Ausfih-
rungsform der erfindungsgeméssen Streckkammer-
anordnung;

Fig. 2 einen Schnitt durch die Eingangspartie der
Streckkammer, parallel zur Fadenlaufrichtung und
senkrecht zur Ebene, in der die Féaden die Streck-
kammer durchlaufen.

Die erfindungsgemésse  Streckkammeranord-
nung weist Mittel auf, mit denen die durch die
Streck- und die Abscheidekammer laufenden Faden
wiahrend dem Einziehen der Faden und wahrend
dem Fillen der Streckkammer mit Kammerfliissig-
keit vorbefeuchtet werden. Mit Hilfe der Vorbefeuch-
tungsmittel werden die in die Kammern einlaufen-
den Faden vor dem ersten Fihrungselement, (iber
das sie mit Reibung laufen, mit Kammerfliissigkeit
befeuchtet und zwar unbeachtet davon, ob die
Kammern offen oder geschlossen sind.

Fig. 1 zeigt schematisch eine Ausflihrungsform
der erfindungsgeméssen Streckkammeranordnung.
Sie besteht im wesentlichen aus einer Streckkam-
mer 1, einer Abscheidekammer 2 und einem Fliis-
sigkeitstank 3. Die Fliissigkeit wird durch eine For-
derpumpe 4 durch eine Zuflihrungsleitung 5 mit ei-
nem Ventil 6 unten in die Streckkammer 1 geférdert
und von einem Uberlauf 1.3 oben auf der Streck-
kammer 1 durch eine Abfilihrungsleitung 7 wieder in
den Tank 3 geleitet. Aus der Abscheidekammer 2
wird die Flissigkeit mit einer Absaugpumpe 8 durch
eine Absaugleitung 9 abgesaugt.

Die Streckkammer 1 und die Abscheidekammer
2 bestehen vorteilhafterweise je aus zwei Teilen
(1.1, 1.2 bzw. 2.1, 2.2) derart, dass die Kammern
sich parallel zur Ebene, in der die Faden F die
Kammern im wesentlichen durchlaufen, 6ffnen las-
sen. Dabei bleibt derjenige Teil (1.1 bzw. 2.2) der
Kammern, der die Zufiihrungsleitung 5 und Abfiih-
rungsleitung 7 bzw. die Absaugleitung 9 trégt, vor-
teilhafterweise stationdr, wahrend der andere Tell
(1.2 bzw. 2.2) aufgeklappt wird.

Zur Vorbefeuchtung der Faden weist nun die er-
findungsgemésse Streckkammeranordnung eine
zweite ZufUhrungsleitung 10 auf. Diese bypassiert
das Ventil 6 der ersten Zufiihrungsleitung 5, kann
also nicht abgesperrt werden, und fiihrt in den Be-
reich des Fadeneingangskanales 11 der Streckkam-
mer, vorteilhafterweise in Fadenlaufrichtung vor das
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erste Fadenfiihrungselement der Anordnung. Die
zweite Zufiihrungsleitung 10 mindet wie die ande-
ren Fliissigkeitsleitungen (5, 7, 9) in den stationéren
Teil 1.1 der Streckkammer. Die Miindungséffnungen
(siehe auch Fig. 2) der zweiten Zufiihrungsleitung
10 sind gegen die durch die Kammer laufenden F&-
den gerichtet und sind derart klein, dass bei voller
Leistung der Férderpumpe 4 nur eine sehr kleine
Menge der Fliissigkeit gegen die Féden austreten
kann, gerade genug, um die Faden zu befeuchten
und die Reibung an den folgenden Fadenfiihrungs-
elementen herabzusetzen.

Zum Anfahren der Anordnung wird nun wie folgt
vorgegangen:

- Die Kammern werden ohne durchlaufende Féden
geschlossen, das Ventil 6 gedffnet, die Férderpum-
pe 4 und die Absaugpumpe 8 gestartet, das heisst,
Fliissigkeit zirkuliert von der ersten Zufiihrungslei-
tung 5 durch die Streckkammer 1 zur Abfiihrungslei-
tung 7. Sie wird auch durch die zweite Zufthrungs-
leitung 10 geférdert und tritt aus den Vorbefeuch-
tungséffnungen aus, was den Flussigkeitskreislauf
nicht wesentlich beeinflusst. Ein Teil der Fllssigkeit
verlasst die Streckkammer 1 durch den Fadenaus-
trittskanal 12 in die Abscheidekammer 2 und wird
aus dieser durch die Absaugpumpe 8 abgesaugt.

~ Wenn die Fliissigkeit im Tank 3 und in der Streck-
kammer 1 die Solltemperatur erreicht hat, wird das
Ventil 6 geschlossen, sodass der Streckkammer 1
nur noch Fllssigkeit durch die zweite Zufihrungslei-
tung 10 zufliesst, die durch den Fadenausgangska-
nal 12 abfliesst und von der Absaugpumpe 8 abge-
saugt wird.

— Sobald die Streckkammer 1 leer ist, kdnnen die
Kammern 1 und 2 gedffnet werden. Aus den Vorbe-
feuchtungsotffnungen tritt immer noch Fliissigkeit
aus, lauft den stationdren Kammerteilen 1.1 und 2.1
entlang nach unten und wird in die Absaugleitung 9
gesaugt, sodass die Fadenflihrungselemente in den
stationdren Kammerteilen benetzt bleiben.

— Die Faden werden mit einer Saugpistole auf den
stationdren Kammerteilen 1.1 und 2.2 aufgelegt und
tiber die erste Streckrolle, die auf die Streckkam-
meranordnung folgt, gelegt.

— Die Kammern 1 und 2 werden geschlossen, wo-
durch vor allem in der Abscheidekammer 2 die Rei-
bung durch vermehrte Umienkung stark ansteigt.

- Das Ventil 6 wird gedffnet, sodass sich die
Streckkammer 1 mit Flissigkeit fiillt.

— Wenn im Uberlauf 1.1 der Streckkammer 1 ein
geniigendes Niveau erreicht ist, werden die Fiden
mit der Saugpistole auf dem Spuler aufgebracht und
es kann zu automatischem Betrieb {ibergegangen
werden.

Es hat sich gezeigt, dass fiir die Vorbefeuch-
tung die Flissigkeit vorteilhafterweise pro Faden
aus je einer Vorbefeuchtungséifnung gegen die
Faden gefordert wird, wobei die Vorbefeuchtungs-
Offnungen mindestens so breit wie die Fibrillen-
bandchen sind. Die Querschnittsfliche der Vorbe-
feuchtungsdffnungen wird so bemessen, dass die
Fliissigkeit aus den Offnungen hervorquillt und
nicht in einem Strahl hervorspritzt. Nur so kann
bei getffneter Kammer die aus den Vorbefeuch-
tungsoffnungen austretende Flissigkeit sicher in
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die Absaugleitung der Abscheidekammer gesaugt
werden.

Die Flussigkeitszufuhr durch die Vorbefeuch-
tungséffnungen soll 2 bis 30% des durchlaufenden
Fadengewichtes betragen. Eine Justierung durch
die Lochgrésse, durch eine einstellbare Drossel
10.1 und/oder durch den Speisedruck der Forder-
pumpe 4 ist mdglich.

Um Verstopfungen der Vorbefeuchtungséffnun-
gen zu vermeiden, ist es vorteilhaft, die Kammer-
flissigkeit in einem entsprechenden Filter 10.2 von
Verunreinigungen zu befreien, bevor sie durch die
Vorbefeuchtungséffnungen geférdert wird.

Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch den Bereich des
Fadeneintrittkanales 11 in eine beispiethafte Aus-
flihrungsform einer Streckkammer 1 mit Vorbe-
feuchtung. Die Figur stelit einen Schnitt parallel zur
Fadenlaufrichtung und senkrecht zur Ebene in der
die Faden durch die Kammer laufen, dar. Es ist
darauf deutlich der Einlauf der Faden F sichtbar.
Die Faden laufen durch Trennelemente 20 vonein-
ander beabstandet in den Fadeneinlaufkanal 11 der
Streckkammer ein und werden im Bereiche des Fa-
deneinlaufkanales 11 vor dem Eintritt in den Streck-
kammerhohlraum 21 durch zwei Fadenfiihrungsele-
mente 22 und 23 geflihrt und dabei leicht umge-
lenkt. In Fadenlaufrichtung vor diesen beiden
Umlenkstellen sind die Vorbefeuchtungséffnungen
24 angeordnet. Es handelt sich in dieser beispiel-
haften Ausfiihrungsform um Kanéle mit einem Off-
nungsquerschnitt von 0,2 x 1,5 mm.

Wiéhrend des Betriebs sind sowohl die Fadenfiih-
rungselemente 22 und 23 als auch die Trennele-
mente 20 in der Kammerfllissigkeit eingetaucht, die
bis in den Uberlauf 1.3 auf der Streckkammer
reicht, sodass die daran erzeugte Reibung klein
bleibt. Solange beim Anfahren das Flissigkeitsni-
veau den Uberlauf noch nicht erreicht hat, wird der
Faden und/oder die Fadenfiihrungselemente durch
die aus den Vorbefeuchtungsdfinungen 24 austre-
tende Fliissigkeit geniigend benetzt, um eine nicht
tolerierbar hohe mechanische Bremsung der Faden
durch trockene Reibung zu verhindern.

Eine weitere Ausflihrungsvariante besteht darin,
die zweite Zufiihrungsleitung auf bekannte Applikati-
onsfadenflihrer zu fiihren, die unmittelbar vor der
Streckkammer angeordnet sind. Durch eine derarti-
ge Anordnung der Vorbefeuchtungsmittel ausser-
halb der Streckkammer kann trockene Reibung
auch an den vor dem Fadeneinlaufkanal angeord-
neten Trennelementen verhindert werden. Die Vor-
richtung wird aber bedeutend aufwendiger, denn es
muss mit entsprechenden Mitteln wie bei der Appli-
kation dafiir gesorgt werden, dass die Vorbefeuch-
tungsfliissigkeit in genau kontrollierter Menge auf
die Faden aufgebracht wird, da jeder Uberschuss
an Fliissigkeit die folgende Apparatur verschmutzen
wird.

Patentanspriiche

1. Streckkammeranordnung mit einer Streckkam-
mer mit einer Flissigkeitszufiihrung und einer Fliis-
sigkeitsabflihrung, dadurch gekennzeichnet, dass
sie vom Fullstand der Streckkammer unabhéngige
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Vorbefeuchtungsmitte! aufweist, mit denen die in
die Streckkammer einlaufenden Faden vor ihrem
Eintritt in den Streckkammerhohiraum 5 mit Kam-
merflissigkeit befeuchtet werden kénnen.

2. Streckkammeranordnung nach Anspruch 1, 5
dadurch gekennzeichnet, dass sie einen Fliissig-
keitskreislauf bestehend im wesentlichen aus einer
ersten absperrbaren Zufiihrungsleitung (5) in die
Streckkammer (1), einer Abfiihrungsleitung (7) aus
der Streckkammer (1), einem Flissigkeitstank (3) 10
und einem Pumpmitte! (4) aufweist und dass sie
eine zweite Zufiihrungsleitung (10) aufweist, die die
Absperrmittel (6) der ersten Zufithrungsleitung (5)
bypassiert und im Bereiche des Fadeneinlaufkana-
les (11) der Streckkammer in Form von mindestens 15
einer gegen die durchlaufenden F&den gerichteten
Vorbefeuchtungsoéffnung endet.

3. Streckkammeranordnung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorbefeuch-
tungséffnungen (24) im Fadeneinlaufkanal (11) der 20
Streckkammer angeordnet sind.

4. Streckkammeranordnung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Streckkammer
(1.1) einen stationdren Teil (1.1) und einen gegen
diesen aufklappbaren Teil (1.2) aufweist und dass 25
die Vorbefeuchtungséffnungen (24) im stationdren
Kammerteil (1.1) angeordnet sind.

5. Streckkammeranordnung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass pro die Streckkam-
mer durchlaufendem Faden je eine Vorbefeuch- 30
tungs6ffnung (24) vorgesehen ist und dass diese
um den Fadenabstdnden im wesentlichen entspre-
chenden Absténden voneinander beabstandet hori-
zontal nebeneinander angeordnet sind.

6. Streckkammeranordnung nach Anspruch 5, 35
dadurch gekennzeichnet, dass durch die Vorbe-
feuchtungsoffnungen eine Flissigkeitsmenge ent-
sprechend 2 bis 30% des durchlaufenden Fadenge-
wichtes gefordert wird.

7. Streckkammeranordnung nach einem der An- 40
spriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass sie
eine einstellbare Drossel (10.1) aufweist, mit der
die Fliissigkeitsmenge, die durch die Vorbefeuch-
tungsoffnungen gefdrdert wird, eingestellt werden
kann. 45

8. Streckkammeranordnung nach einem der An-
spriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass sie
ein Filter (10.2) aufweist, durch das die Fliissigkeit
von Verunreinigungen befreit wird, bevor sie durch
die Vorbefeuchtungsofinungen geférdert wird. 50

9. Streckkammeranordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass sie in Fadenlaufrich-
tung unmittelbar vor dem Fadeneinlaufkanal (11) in
die Streckkammer (1) fiir jeden Faden je einen Ap-
plikationsfadenfiihrer aufweist, der mit Kammerfliis- 55
sigkeit gespeist wird.
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