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Glowica do usuwania wewnetrznej wyplywki w rurach
zgrzewanych
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Przedmiotem wynalazku jest glowica do usuwa-
nia wewnetrznej wyplywki w rurach zgrzewanych
wyposazona w n6z krazkowy. Obecnie w produkecji
rur zgrzewanych, wewnetrzna wypltywka przewaz-
nie nie jest usuwana, poniewaz usuniecie jej sta-
nowi cuzg trudno§é techniczng. Rury z pozosta-
wiong wewnetrzng wyplywka maja mniejszg war-
to§é techniczng, przede wszystkim dlatego, ze wy-
plywka stanowi potencjalne zrédlo korozji.

Obecne sposoby usuwania wewnetrznej wyplyw-
ki polegaja na wprowadzeniu do wnetrza zgrze-
wanej rury na odpowiednim ciegnie lub dragu
noza, wzglednie glowicy nozowej z szeregowo usta-
wionymi i sterowanymi krzywka nozami, ktérych
zadaniem jest usuniecie wyplywki przez jej ze-
skrawanie. Znane sg réwniez sposoby usuwania
wsewnetrznej wyplywki w rurach gotowych na od-
powiednio przystosowanych przeciggarkach.

Wymienione rozwigzania posiadajg wady. Przy
usuwaniu wyplywki bezposrednio na agregacie
formujaco-zgrzewajacym przy pomocy jednego no-
za lub glowic nozowych, noéz skrawajacy wyplyw-
ke jest oktciazony na bardzo matej szerokoSci swo-
jej krawedzi tngcej, co w polaczeniu z trudnymi
warunkami jakie istniejg przy skrawaniu wyptyw-
ki, a mianowicie wysoka temperaturg i duzym za-
nieczyszczeniem materialu w wyplywce, prowadzi
do szybkiego stepienia krawedzi tngcej. Stepienie
krawedzi tngcej noza nastepuje w miejscu najbar-
dziej obcigzonym, to jest na szerokosci wyplywki,
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podczas gdy pozostala cze§é tej krawedzi nie ulega
uszkodzeniu. Wigze sie to z czestymi wymianami

" noza lub glowic nozowych, a tym samym z posto-

jami agregatu formujgco-zgrzewajgcego. Usuwanie
wyplywki w gotowych rurach jest operacja, ktora
trzeba powtarzaé indywidualnie dla kazdej rury
i w zwigzku z tym jest pracochlonne.

Wad tych nie posiada glowica do usuwania wy-
plywki wedlug wynalazku. Glowica ta jest wyposa-
zona w néz krazkowy usytuowany uko$nie do kie-
runku ruchu rury, co pozwala na obrét noza pod
wplywem sit skrawania, W wyniku tego obrotu
wyplywka $cinana jest coraz to innym miejscen}
na krawedzi(tnacej noza tak, ze w sumie cala kra-
wedz tngca jest rOwnomiernie narazona na zuzy-
cie, co niedopuszcza do miejscowego stepienia tej
krawedzi.

Przykladowe rozwigzanie glowicy wedlug wyna-
lazku przedstawione jest na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia glowice w widoku bocznym,
fig. 2 — w widoku z gory, a fig. 3 — przekr6j po-
przeczny.

Glowica zamocowana jest wewnatrz rury za po-
mocg uchwytu 1 do draga, ktéry z kolei umoco-
wany jest do stojaka klatki formujgcej. Korpus 2
glowicy posiada koczne S$lizgi 3, ktére prowadzag
glowice w rurze. Na korpusie 2 znajduje sie obsa-
da 4 na ktbérej osadzony jest obrotowo néz 5 na
lozysku 6 zabezpieczonym nakrefka 7. N6z zamoco-
wany - jest w obsadzie pod katem, co pozwala na
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3
jego samoczynny obrét pod wplywem sit skra-
wania.

Obsada 4 umocowana jest na trzpieniu 8 zawia-
sowo, a pomiedzy obsada a korpusem 2 znajduje
si¢ sprezyna 9 powodujaca docisk noza do po-
wierzchni rury. W tylnej czeSci korpusu 2 znaj-
duje sie druga podobna obsada 10 zaopatrzona w
rolke 11 dociskang sprezyscie do rury, ktéra ma
za zadanie poziomowanie glowicy w rurze w cza-
sie pracy noza. W bocznej $cianie korpusu zamo-
cowana jest rurka 12 podajaca czynnik chlodzacy
i smarujacy néz.

Jak wykazaly préby eksploatacyjne, néz kraz-
kowy uko$nie ustawiony i obracajgcy sie samo-
czynnie w czasie pracy podlega samoostrzeniu na
skutek tarcia o §cianki rury, co przyczynia sig do
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przedluzenia jego zywotno$ci. Glowica wedlug wy-
nalazku technicznie znacznie przewyzsza dotych-
czas znane rozwigzania do usuwania wyplywki
wewnetrznej w rurach, jest malo skomplikowana
w konstrukeji i niezawodna w eksploataciji.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do usuwania wewnetrznej wyplywki w
rurach zgrzewanych znamienna tym, Ze znany
krazkowy noéz (5) jest osadzony ukoénie do kie-
runku ruchu rury, oraz swobodnie obrotowo i
dociskany sprezyScie do powierzchni rury.
Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze w
w tylnej swojej czeSci posiada sprezyscie osa-
dzona rolke dociskowa (11) stuzgca do poziomo-
wania glowicy w rurze.
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