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Opis wynalazku

Dziedzina techniki

Przedmiotem wynalazku jest urzgadzenie do nanoszenia ptatkowych powitok cynkowych
(tzw. cynk lamelarny) metodg zanurzeniowo-wirowg. Urzgdzenie stanowi potgczenie mieszalnika
i wirbwki z koszem zanurzanym w farbie i stuzy do uzyskania jednorodnej powtoki chronigcej przed
korozjg, w szczeg6lnosci na detalach duzych, o skomplikowanych ksztattach z trudno dostepnymi
miejscami, o gabarytach wiekszych niz 150 mm a mniejszych niz 1000 mm.

Stan techniki

Powlekanie metodg zanurzeniowo-wirowg polega na zastosowaniu kosza zanurzanego w spe-
cjalnie zaprojektowanym zbiorniku, w ktérym farba pokrywa catg powierzchnie elementéw. Po zakon-
czeniu malowania farbe usuwa sie ze zbiornika, a kosz wprawia sie w ruch wirowy. W wyniku dziafa-
nia sity od$rodkowej pokryte farbg elementy przemieszczajg sie do zewnetrznych $cian kosza, a nad-
miar farby zostaje z nich usuniety.

Urzadzenia wykorzystywane do naktadania powlok ptatkowych, zwane potocznie wiréwkami,
pozwalajg na pokrycie elementéw stosunkowo matych o dtugosci maks. 200 mm. W przypadku ele-
mentéw wielkogabarytowych stosuje sie zautomatyzowane linie pozwalajgce na zanurzenia i odsa-
czenia lub natozenie powtoki pistoletem.

Wadg znanych metod jest brak mozliwosci kontroli grubosci powtoki, znacznie dluzszy czas
trwania cyklu ze wzgledu na czas odsgczenia grawitacyjnego nadmiaru farby, zbyt duza warstwa farby
w miejscach trudno dostepnych oraz brak mozliwosci odprowadzenia nadmiaru farby, co w efekcie
powoduje jej tuszczenie i odpadanie. W obszarze styku detali ptaskich powstajg czesto miejsca nie-
domalowane i nieréwne.

Obecnie znane w stanie techniki konstrukcje wiréwek to urzadzenia o skomplikowanej budowie,
gtébwnie przeznaczone do naktadania powtok na matych detalach, jak Sruby, nakretki, wkrety o dtugo-
Sci do 150 mm. Urzadzenia te nie umozliwiajg nakfadanie powlok na detalach ponadgabarytowych
typu sprezyny zawieszenia, resory, sworznie, itp.

Opis istoty wynalazku

Celem wynalazku byto opracowanie urzgdzenia do nanoszenia powtok metodg zanurzeniowo-
-wirowa, ktére umozliwi szybki zatadunek i roztadunek oraz pozwoli na zminimalizowanie czasu odsa-
czania nadmiaru farby do kilkudziesieciu sekund przy zachowaniu prostoty konstrukcji oraz powtarzal-
nosci procesu.

Postawione zagadnienie zostato rozwigzane poprzez zastosowanie w urzgadzeniu zespotu na-
pedowego z watem potgczonym z obrotowym koszem za pomoca elementu szybkoztgcznego umozli-
wiajgcego tatwg zmiane koszy miedzy operacjami.

Wedtug wynalazku zapewniono urzgdzenie do nanoszenia powfok metodg zanurzeniowo-
-wirowg, zwlaszcza ptatkowych powtok cynkowych, posiadajace rame, zbiornik na ptynny roztwor,
w ktérym zanurzane sg powlekane elementy, obrotowy kosz na elementy pokrywane powiokg, ko-
rzystnie przystosowany do pomieszczenia elementéw o najwiekszym wymiarze do 800 mm, przy czym
obrotowy kosz umieszczony jest w zbiorniku, oraz posiadajgce zespo6t napedowy i jednostke steruja-
cg. Obrotowy kosz pofgczony jest z pionowym watem zespotu napedowego w sposéb roztgczny, przy
czym zesp6t napedowy zamontowany jest na ruchomej platformie, ktéra przemieszcza sie w ramie
w 0si pionowej, natomiast pomiedzy zbiornikiem a obrotowym koszem znajduje sie ruchomy ptaszcz
przemieszczajacy sie w 0Si pionowe;j.

Kosz moze by¢ potgczony z watem w sposob roztgczny za pomocg elementu szybkoztgcznego
umozliwiajgcego przytgczenie i roztgczenie obrotowego kosza. Ruchoma platforma moze byé sprze-
gnieta z pionowg Srubg pociggowa, ktéra umozliwia ruch zespotu napedowego z obrotowym koszem
w pionie.

Korzystnie, ruchomy ptaszcz posiada naped w postaci co najmniej jednego sitownika realizuja-
cego ruch w osi pionowej, przy czym ten ruchomy ptaszcz przemieszcza sie jednocze$nie wraz
z obrotowym koszem w trakcie jego wysuwania ze zbiornika.

Korzystne skutki wynalazku

Zastosowanie rozwigzania w postaci mieszalnika z koszem do odwirowywania i ztgczem
umieszczonym na wale umozliwia tatwy zatadunek i roztadunek, a konstrukcja urzadzenia pozwala
na optymalne dopasowanie parametrow obrébki (czas, obroty, predkosé, ilosé cykli, itp.) przy pomocy
jednostki sterujgcej zapewniajgcej tatwe i stabilne kontrolowanie procesu.
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Objasnienie rysunku

Wynalazek zostanie ponizej przedstawiony w korzystnym przyktadzie wykonania, z odniesie-
niem do zatgczonego rysunku, na ktérym:

Fig. 1 — przedstawia urzadzenie w widoku perspektywicznym,;
Fig. 2 — przedstawia urzgdzenie w widoku z przodu;
Fig. 3 — przedstawia urzadzenie w widoku z boku.

Szczegotowy opis korzystnego przyktadu realizaciji wynalazku

W jednym z praktycznych przyktadoéw realizacji wynalazku, na zatgczonych figurach przedsta-
wiono urzadzenie do nanoszenia ptatkowych powtok cynkowych metodg zanurzeniowo-wirowg. Urza-
dzenie posiada rame 1 z profili, na ktérej jest zamocowany zbiornik 5 oraz zesp6t napedowy z wa-
fem 8 realizujgcym ruch wirowy obrotowego kosza 10.

Otwarty od gory zbiornik 5 przystosowany jest do wypetnienia ptynnym roztworem z ptatkami
cynku i petni funkcje mieszalnika, w ktérym zanurza sie powlekane elementy. W zbiornika 5 umiesz-
cza sie obrotowy kosz 10 na powlekane elementy o najwiekszym wymiarze do 1000 mm. Pomiedzy
obrotowym koszem 10 a zbiornikiem 5 znajduje sie ruchomy ptaszcz 11. Ruchomy ptaszcz 11 posiada
Srodki napedowe umozliwiajgce jego przemieszczanie w 0si pionowej, na przyktad w postaci sitowni-
kéw pneumatycznych. W innym przyktadzie wykonania ruchomy ptaszcz 11 moze by¢ rowniez zamon-
towany na wale 8 zespotu napedowego albo moze byé zintegrowany z obrotowym koszem 10.

Zadaniem ruchomego ptaszcza 11 jest zabezpieczenie przed wyrzuceniem nadmiaru farby
na zewnatrz w trakcie wirowania z obrotowym kosztem 10 uniesionym nad zbiornikiem 5. W efekcie
nadmiar farby z odwirowywania sptywa do zbiornika 5 po Sciankach ruchomego ptaszcza 11 oraz
bezposrednio z obrotowego kosza 10.

Zespot napedowy z watem 8 zamocowany jest na ruchomej platformie 2, 3, ktéra przemieszcza
sie w ramie 1 w osi pionowej. Ruchoma platforma 2, 3 moze skfadaé sie z suwliwej ptyty 2 fozyskowa-
nej w ramie 1 oraz poziomego ramienia 3 przymocowanego do tej suwliwej ptyty 2, na ktérym umiesz-
czony jest zespét napedowy z watem 8. Ruchoma platforma 2, 3, a w tym przypadku suwliwa ptyta 2,
sprzegnieta jest ze $rubg pociggowg 4 wyposazong w serwonaped i hamulec, umozliwiajace precy-
zyjne ustawienie i utrzymanie w zadanej pozycji obrotowego kosza 10.

W celu zapewnienia odpowiedniego dziatania, cate urzgdzenie wyposazone jest w jednostke steru-
jaca, ktéra umozliwia ptynng regulacje predkosci i ustawienie czaséw dla poszczegélnych cykléw pracy.

Zespot napedowy z watem 8 i obrotowym koszem 10 jest przemieszczany do dotu zbiornika 2
za pomocg $ruby pociggowej 4. Po zanurzeniu obrotowego kosza 10 w farbie, jednostka sterujgca reali-
zuje zaprogramowane ruchy obrotowego kosza 10, na przyktad lewo-prawo przez obrét wokét osi obrotu
oraz goéra-dét w osi pionowej, co umozliwi doktadne pokrycie powlekanych elementéw powtokg oraz
unikniecie powstania niekorzystnych pecherzéw powietrznych. Po wykonanym cyklu mieszania, wysuwa
sie ruchomy ptaszcz 11 z obrotowego kosza 10 ponad poziom farby w zbiorniku 2 w przestrzen wysunie-
tego ruchomego pfaszcza 11 otaczajgcego obrotowy kosz 10, po czym jednostka sterujgca uruchamia
cykl odwirowania nadmiaru farby poprzez zaprogramowany ruch wirowy obrotowego kosza 10. Opusz-
czenie ruchomego ptaszcza 11 konczy cykl, a powleczone elementy wraz z obrotowym koszem 10 zo-
stajg szybko usuniete dzieki potgczeniu obrotowego kosza 10 z watem 8 za pomocg elementu szybko-
zfacznego. Taka konstrukcja umozliwia bardzo szybki zatadunek i roztadunek elementéw powlekanych
lub powleczonych, a urzadzenie jest natychmiast gotowe do nastepnej operacii.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do nanoszenia powtok metodg zanurzeniowo-wirowg, zwifaszcza ptatkowych
powtok cynkowych, posiadajgce rame, zbiornik na ptynny roztwér, w ktérym zanurzane sg
powlekane elementy, obrotowy kosz na elementy pokrywane powtokg, korzystnie przysto-
sowany do pomieszczenia elementéw o najwiekszym wymiarze do 800 mm, przy czym obro-
towy kosz umieszczony jest w zbiorniku, zesp6t napedowy oraz jednostke sterujgca, zna-
mienne tym, ze posiada obrotowy kosz (10) potgczony z pionowym watem (8) zespotu na-
pedowego w sposdb roztgczny, przy czym zesp6t napedowy zamontowany jest na ruchomej
platformie (2, 3), ktéra przemieszcza sie w ramie (1) w 0si pionowej, natomiast pomiedzy
zbiornikiem (5) a obrotowym koszem (10) znajduje sie ruchomy ptaszcz (11) posiadajgcy
Srodki napedowe do jego przemieszczania w 0Si pionowe;j.
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2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze obrotowy kosz (10) potgczony jest z wa-
tem (8) w spos6b roztgczny za pomocg elementu szybkoztgcznego (9) umozliwiajgcego
przytaczenie i roztgczenie obrotowego kosza (10).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze ruchoma platforma (2, 3) sprzegnieta jest
z pionowg $rubg pociggowsq (4), ktéra umozliwia ruch zespotu napedowego z obrotowym ko-
szem w pionie.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze ruchomy ptaszcz (11) posiada naped
w postaci co najmniej jednego sitownika realizujgcego ruch w osi pionowej, przy czym ten
ruchomy ptaszcz (11) przemieszcza sie jednoczesnie wraz z obrotowym koszem (10)
w trakcie jego wysuwania ze zbiornika podczas operacji odwirowania.

Rysunki
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Fig. 1
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Fig. 3




