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Sposob szlichtowania przedzy.

Zgloszono 21 lutego 1934 r.
Udzielono 6 lipca 1936 r.

Znane sa rozne sposoby szlichtowania
przedzy wszelkiego rodzaju. Polegaja one
na zanurzaniu gotowej przedzy pasmowa-
nej w szlichcie, na przewijaniu jej ze szpu-
li na szpule przez kapiel szlichtujaca, badz
na przewijaniu z watka osnowowego na
walek (w postaci usnutej osnowy) przez
kapiel szlichtujaca. Wszystkie te sposoby
stanowia ktopotliwa operacje dodatkows
z gotowa juz przedza, przyczem w celu u-
nikniecia sklejenia sie poszczegélnych ni-
tek ze sobg pasma musza by¢ przed susze-
niem ,trzepane’, co powoduje czesto od-
ksztalcenie nici, a w nastepstwie defekty w
tkaninie wykonanej z tych nitek.

Poza tem sposoby te wymagaja skom-
plikowanych urzadzer suszacych, specjal-
nej aparatury oraz obstugi.

Sposéb szlichtowania przedzy wedlug

wynalazku usuwa wymienione niedogodno-
$ci i dzieki uniknigciu operacji dodatkowej
pozwala na otrzymywanie prawie bez
kosztow dodatkowych przedzy naszlichto-
wanej, przyczem materjal nie jest narazo-
ny na uszkodzenie, ani na sklejanie si¢ po-
szczego6lnych nitek ze soba.

Omawiany sposéb polega na polaczeniu
operacji szlichtowania z operacja skreca-
nia, bedaca zasadniczym etapem, przez
ktory przechodzi kazda ni¢. Sposéb ten na-
daje sie do zastosowania przy kazdym sy-
stemie skrecarek. Jako przyklad moze stu-
zy¢ zastosowanie wynalazku przy uzyciu
skrecarki wrzecionowej.

W skrecarce wrzecionowej szpula na-
dawcza, osadzona na wrzecionie, wiruje z
niem razem, przyczem ni¢ jest $ciagana z
niej przez obrét szpuli odbiorczej, na kto-



ra nawija si¢ nié skrecona. Na drodze nici
miedzy obiema szpulami umieszczone jest
urzadzenie, dozujace dokladnie w sposéb
ciaggly ilosé szlichty, podawanej.na ni¢,
przyczem stopieri naszlichtowania moze
byé nastawiony zgory, w zaleznosci od
przeznaczenia produktu koricowego. Cha-
rakter szlichty jest tak dostosowany do
czasu, w ktérym nié¢ przebiega odleglosé
miedzy urzadzeniem szlichtujacem a szpu-
la odbiorcza, by na szpuli odbiorczej nie
nastepowalo sklejanie sie ze sobg poszcze-
gélnych zwojéw gotowej nici.

Opisany sposéb upraszcza otrzymywa-
nie przedzy naszlichtowanej, pozwala na
zupelne wyzyskanie materjalu szlichtuja-
cego, umozliwia zmiang stopnia naszlichto-
wania (wieksze lub mniejsze obciazenie
przedzy szlichta) oraz umozliwia réwniez
tatwa i szybka zmiang jednej szlichty na
druga bez straty materjatu.

Sposéb wedtug wynalazku niniejszego
pozwala réwniez na otrzymanie produktu

o nadzwyczaj réwnem naszlichtowaniu i
réwnym skrecie, gdyz klejenie poszczegél-
nych wlokienek przedzy zabezpiecza skret
podczas nadawania jej skretu od przesu-
ni¢é przy manipulacjach z przedza pod-
czas jej dalszej przeroébki.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb  szlichtowania przedzy, zna-
mienny tem, ze szlichtowanie uskutecznia
sie lacznie ze skrecaniem nici, przyczem u-
rzadzenie, dokladnie dozujace iloéé szlich-
ty nadawanej na nitke, jest umieszczone
pomiedzy szpula nadawcza a szpulag od-
biorczg urzadzenia skrecajacego.

Tomaszowska

Fabryka Sztucznego Jedwabiu
Spotka Akcyjna.

Zastepca: Inz. M. Zmigryder,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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