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Przedmiotem wynalazku jest uklad napedowy
szlifierki, zapewniajgcy stalag pre¢dkos¢é obwodowsa
§ciernicy niezalezng od jej $rednicy zmniejszajgcej
sie w miare zuzycia. Uzyskanie tej stalej predko-
§ci obowodowej wymaga proporcjonalnego do
zmniejszenia srednicy S$ciernicy wzrostu jej predko-
$ci obrotowej.

Znane sy uklady napedowe dla uzyskania stalej
predkosci obwodowej $ciernic, w ktérych proporcjo-
nalng zmiane predkosci obrotowej uzyskuje sie
przez zmiane iloSci obrotdéw napedowego silnika
pradu statego, lub przez elektrohydrauliczng regu-
lacje obrotéw bezstopniowej przekiadni przekazu-
jacej naped z silnika na wrzeciono szlifierki. Wa-
'dg tych rozwigzan jest ich sxumplikowany uklad.

Znane s3 tez szlifierki, w ktérych staly predko$§é -

Sciernic uzyskuje si¢ przez proporcjonalng zmiane
predkosci obrotowej bezstopniowej przekladni prze-
kazujacej naped z silnika na wrzeciono szlifierki
przez sprzezenie zmiany obrotéw bezstopniowej
przekladni ze $rednicg $ciernicy na drodze mecha-
nicznej za pomocg rolki dociskanej do obwodu
Sciernicy i dodatkowei przekladni, ktéra przekazuie
wskazania rolki na bezstopmowg przekladnie. Wa-
dq tego rozwiazania jest skomplikowany uklad
i konieczno$§é stosowania dodatkowo specjalnej
przekladni regulacyjnej o bardzo duzym przeloze-
niu.

Celem wymnalazku jest opracowanie ukladu nape-
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dowego szlifierki o stalej predkosci obwodowej
§ciernicy pozbawionego wspomnianych niedogodno-
Sci o prostej konstrukeji.

Cel ten osiagnieto przez zastosowanie w ukladzie
nepedcwym szlifierki z bezstopniowg przekladnig
i rolka kontaktowsa, drugiego silnika elektrycanego
oraz mechanizmu regulacyjnego zmieniajgcego prze-
lozenie bezstopniowej przekladni, przy czym kon-
taktowa rolka polgczona jest z bezstopniowa prze-
kladnig poprzez mechanizm regulacyjny napedzany
drugim silnikiem elektrycznym, ktéry polgczony
jest z wylgcznikami kraficowymi wspéipracujgcymi
z rolka kontaktows, lub przez Zr6dio promieniowa-
nia i czujnik zastepujacy rolke kontaktowa.

Uklad wedlug wynalazku jest prosty, niezawod-
ny w dzialaniu i zapewnia prace Sciernicy przy
zalozonej optymalnej predkosci obwodowej podczas
catego okresu pracy $ciernicy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat ykiadu napgdowego, natomiast
tig. 2 przedstawia schemat odmiany ukladu nape-
dowego.

. Uklad napedowy szlifierki sklada sie z silnika
elektrycznego 1, kt&ry przez bezstopniowa prze-
kladnie 2 napedza Sciernice 3. Do pobocznicy Scier-
nicy 3 dotyka kontaktowa rolka 4, ktéra przez gér-
ny wylacznik krafncowy 5 i dolny wylacznik kran-
cowy 6 steruje drugim silnikiem elektrycznym 7
napedzajacym regulacyjny mechanizm 8. Gérny wy-
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lqcznik krancowy 5 dziala przy zapewnionym sty-
ku kontaktowej rolki 4 z obwodem Sciernicy 3 i po-
woduje zatrzymanie pracy drugiego silnika elektry-
cznego 7. Dolny wylgcznik krancowy 6 dziala przy
braku styku kontaktowej rolki 4 z obwodem S$cier-
nicy 3 i powoduje uruchomienie drugiego silnika
elektrycznego 7, ktéry poprzez regulacyjny mecha-
nizm 8 zmienia, przelozenie bezstopniowej przeklad-
ni 2 i powoduje promieniowe pnzesuhiecie kontak-
towej rolki 4.

W odmianie ukladu napedowego, jak pokazano
na fig. 2, role kontaktowej rolki 4 oraz gérnego
i dolnego wylgcznika krancowego 5 1 6 spelnia zr6-
dlo promieniowania 9 i odbiornik promieniowania
10, przesuwane w kiemunku promieniowym wzgle-
dem $ciernicy 3. Impuls ze Zr6dla promieniowania
8 odbierany przez odbiornik promieniowania 10 po-
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woduje uruchomienje pracy drugiego silnika elek-

trycznego 7, kt6ry napedza regulacyjny mechanizm
8, natomiast brak impulsu na odbiorniku promie-
niowania 10 powoduje zatrzymanie dnugiego silni-
ka elektrycznego 7. Dla zabezpieczenia przed prze-
kroczeniem zalozonej predkosci obwadowej $cier-
nicy 3, oporowa rolka 11 ogranicza dosuniecie #ré6-
dia promieniowania 9 i odbiornika promieniowania
10 poza brzeg Sciennicy 3.

Dzialanie ukladu napedowego szlifierki wedtug
wynalazku jest opisane ponizej. Sciernica 3 otrzy-
muje naped od silnika elektrycznego 1 za posred-
nictwem bezstopniowej przekladni 2 =z zalozong
predkoécia obwodowsa. Predkosé ta okreslona jest
ustawieniem przelozenia bezstopniowsej - przekladni
2, ktére to przelozenie jest z kolei ustalone przez
przelozenie kontaktowej rolki 4 wzgledem S$rodka
§ciernicy 8. Promieniowe przesuwanie kontaktowej
rolki 4 polgczone jest przez regulacyjny mecha-
nizm 8 ze zmiang przelozenia w bezstopniowej
przekladni 2 w ten sposéb, Ze przesuwanie kontak-
towej rolki 4 do Srodka S$ciernicy 3 powoduje
‘wzrost jej obrotéow.

Podczas pracy S$ciernica 3 zostaje wprawiona w
ruch obrotowy z zalozong predkoscia obwodowa,
przy czym kontaktowa rolka 4 doci$nieta jest do
obwodu Sciernicy 3, a silnik elektryczny 7 wyla-
.czony jest przez gbrny wylgcznik krancowy 5. W
miare zuzywamia sie $ciernicy 3, a wiec zmniejsza-
nia jej Srednicy, kontaktowa rolta 4 traci kontakt
z obwodem §ciernicy, co powoduje wlaczenie del-
nego wylacznika krancowego 6 i uruchomienie dru-
giego silnika elektrycznego 7. Silnik_ elektryczny 7
poprzez regulacyjny mechanizm 8 zmienia poloze-
nie bezstopniowej przekladni 2 i powoduje promie-
niowe przesuwanie kontaktowej rolki 4 w kierun-
ku do srodka sciemnicy 3. Z chwilg gdy kdntak-
towa rolka 4 zostanie doci$nieta do obwodu $cier-
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4
nicy 3 uruchamla gérny wylacznik krahncowy 35,
ktéry zatrzymuje drugi silnik elektryczny 7. W mia-
r¢ dalszego zuzywania sie éciernicy 8 i zmniejszania
jej érednicy dzialanie sie powtarza zapewniajac
proporcjonalny wzrost obrotéw &ciernicy, a wiegc
utrzymanie jej stalej predkoSci obwodowej.

W odmianie ukladu napedowego funkcje kontak-
towej rolki 4 spetnia Zrédlo promieniowania 9iod-
bionnik promieniowania 10, ktére umieszczone na
wspélnej ramie obejmujg $ciernice 8 i s3 w sto-
sunku do niej przesuwane promieniowo. -

Gdy $ciernica 3 przestania wigzke- promieniowa-
nia zr6dla 9 drugi silnik elektryczny 7 jest wy-
laczony. W miare zuzywania sie §ciernicy 3, a wiegc
zmniejszania jej $rednicy, wigzka promieniowania
zostaje odslonieta przez brzeg Sciernicy. Odbiornik
promieniowania 10 odbiera impuls i przekazuje na
uklad powodujacy uruchomien’e drugiego silnika
elektrycznego 7. Silnik elektryczny 7 Ap‘oprzez regu-
lacyiny mechanizm 8 zmienia przelozenie bezstop-
niowej przekladni 2 i powoduje promieniowe prze-
suniecie Zrédla promieniowania 9 i odbiornika pro-
mieniowania 10 w kierunku do Srodka Sciernicy 3.
Z chwilag gdy wigzka promieniowania ze Zréodia
promieniowania 9 zostanie przestonigta przez Scier-
nice, zanik impulsu w odbiorniku promieniowania
10 spowoduje zatrzymanie drugiego silnika elek-
trycznego 7. W miare dalszego zuzywania sie §cier-
nicy dzialanie ukladu powtarza sie¢ zapewniajac
utrzymanie stalej predko$ci obwodowej S$ciernicy.

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad napedowy szlifierki o stalej predkosci
obwodowej Sciernicy, skladajgcy sie z silnika elek-
trycznego, bezstopniowej przekladni i kontaktowej
rolki stykajacej sie z obwodem $ciernicy i przeka-
zujacej wskazania zmiany $rednicy S$ciernicy do
bezstopniowej przekladni, znamienny tym, e po-
siada drugi silnik elektryczny (7) oraz mechanizm
regulacyjny (8) zmieniajagcy przelozenie bezstop-
niowej przekladni (2), prnzy czym komiaktowa rolka

(4) polaczona jest z bezstopniowa przekladnig (2) °

poprzez mechanizm regulacyjny (8) napedzany
drugim silnikiem elektrycznym (7), ktéry polaczo-
ny jest z wylacznikami krancowymi gérnym i dol-
nym (3 1 6) ograniczajgcymi ruch kontaktowej rol+
ki (4).

2, Odmiana ukladu wedblug zastrz. 1, znamienna
tym, ze zamiast kontaktowej rolki (4) posiada zrd-
dlo promieniowania (9) i odbiornik promieniowania
(10).
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