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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie zasob-
nikowo-dozujace do wldkna drzewnego stosowane
w produkcji plyt pilsniowych metoda sucha.

Dotychczas w produkcji plyt pilSniowych meto-
da suchg nie byly przewaznie stosowane zasob-
niki do witdékna drzewnego a rozwldkniony ma-
teriat byl wprowadzany wprost do urzadzenia
dozujacego. Wada tego typu ciagu technologiczne-
go byla trudno$¢ utrzymania ciggtosci ruchu, gdyz
awaria urzgdzen przed dozownikiem zatrzymy-
wala dalsza produkcje z powodu braku materialu
a awaria urzadzen znajdujgcych sie za dozowni-
kiem powodowala konieczno$¢ zatrzymania ciggu
z powodu braku mozliwo$ci jego magazynowania.

W celu wyeliminowania tej wady w nowych
ukladach ciggu technologicznego stosuje sie od-
dzielne zasobniki. Wadg dotychczasowych rozwig-
zan byla konieczno$é budowy bardzo diugichini-
skich zasobnikéw, spowodowana tym, ze caly
ciezar rozwldoknionego materialu spoczywal na
tasmie przeno$nika zamykajgcego, ktory przez to
wymagal stosowania silnik6w o duzej mocy. Dal-
sza wada byla konieczno$¢ instalowania dodatko-
wego odcinka transportowego miedzy zasobnikiem
a dozownikiem. -

Celem wynalazku jest uproszczenie cyklu pro-
dukcyjnego przez wyeliminowanie transpartu mie-
dzy zasobnikiem i dozownikiem, zmniejszenie ogol-
nej mocy zainstalowanej oraz umozliwienie bar-
dziej zwartej budowy urzgdzen.
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Cel ten zostal osiggniety dzieki nowej konstruk-
cji zasobnika polaczonego z dozownikiem.

Istota wynalazku jest zastosowanie poziomego
rusztu z rolek kolczastych, ktoérych zadaniem jest
podtrzymywanie masy wlékna zawartego w za-
sobniku i wydzielenie jej na tasme przeno$nika
oraz mozliwos¢ cigglej regulacji wydajno$ci rusz-
tu przez zmiane wielkoSci szczelin miedzy rolka-
mi kolczastymi.

Urzadzenie zasobnikowo-dozujgce zostanie bli-
Zej objasnione na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia schematycznie urzgdzenie w przekro-
ju pionowym, fig. 2 — szczegél rusztu wydzie-
lajacego a fig. 3 — szczego6l osadzenia rolek kol-
czastych spulchniajgcych. Urzadzenie sklada sie
z zasobnika 1, do ktérego rozwldékniony materiat
2 doprowadzany jest przewodem 3. Zasobnik 1
zawiera lekko nachylony do poziomu ruszt 4,
sktadajacy sie z kolczastych rolek 5 i 6 napedza-
nych w kierunkach przeciwnych. Rolki 5 sg umie-
szczone w ruszcie 4 nieprzesuwnie, natomiast rol-
ki 6 osadzone sa w ruchomej ramie 7 mocowa-
nej na przegubach w osiach rolek 5. Dzigki ta-
kiemu usytuowaniu osie rolek 6 moga byé prze-
stawione wzgledem rolek 5 o okreSlony kat po
promieniu ,r” zmieniajac wielkos¢ szczelin ,,a”.

Pod rusztem 4 umieszczone sa napedzane kol-
czaste rolki 8, spulchniajgce material. Zamkniecie
zbiornika tworzy tasma przeno$nika 9. Nad tas-
ma przeno$nika 9 umieszczona jest wyrdéwnujgca
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rolka 10, przy ktorej osadzony jest odsysajacy
lej 11, ktéry przewodem 12 odprowadza nadmiar
widkna do zbiornika 1. Przed tasma przeno$nika 9
umieszczony jest plug 13, ponizej ktorego osadzo-
ne sg szybko obracajgce sie kolczaste rolki 14.
Czesé dozujgca urzadzenia zakonczona jest ssgcym
lejem 15 polgczonym z ssgco-tloczagcym promie-
niowym wentylatorem 16, ktéry odprowadza ma-
terial przewodem 17 do czeSci odbierajgcej ciggu
technologicznego.

‘Spulchniajace rolki 8 sg nastawne i polozenie
ich: zalezy od wielkoSci szczeliny ,,a”. Lozyska
rolek 8 zamocowane sg przesuwnie w wycieciach
18 tarczy 19, ktéra lapkami 20 mocowana jest do
§ciany zbiornika 1, Dzieki tej konstrukecji istnie-
je mozliwo$§é ustawienia osi rolki 8 w dowolnym
polozeniu w obszarze kota o $rednicy ,,d”.

Rozwlokniony materiat 2 doprowadzony do zbior-
nika 1 przewodem 3 jest wydzielany przez regu-
lowane za pomoca ramy 7 szczeliny ,,a” na spul-
chniajgce nastawne rolki 8. Nastepnie material
przez rolki 8 odrzucany jest na tasme przenos-
nika 9 i przenoszony przez nig w kierunku czeSci
dozujacej urzgdzenia. Nieré6wno$ci nasypanej wste-
gi s wyréwnywane rolka 10 a nadmiar materia-
lu odsylany lejem ‘1 i odprowadzany z powro-
tem przewodem 12 do zbiornika 1. Wyrdéwnana
wstega materialu zostaje podzielona plugiem 13
na zadang ilo§¢ rownych objetoSciowo czesci. Ma-
terial zostaje nastepnie rozdrobniony kolczastymi
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4
rolkami 14 i odprowadzony lejem 15 i przewodem
17 do dalszej przerobki.

Wydajno$§é urzadzenia reguluje sie przez nasta-
wienie odpowiedniej wielko$ci szczeliny ,,a”. Row-
nomiernoéé nasypywania wstegi wlokna na tas-
mie przenos$nika 9 uzyskuje sie przez odpowied-
nie polozenie spulchniajgcych rolek 8. Dozowanie
materiatu reguluje si¢ przez odpowiednie nasta-
wienie wysokoSci polozenia zgarniajgcej rolki 10
wraz z odsysajacym lejem 11.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie zasobnikowo-dozujgce do wildkna
drzewnego, stosowane w produkecji plyt pil§-
niowych metodg suchg, znamienne tym, Ze jest
wyposazone w ruszt (4) skladajacy sie z na-
pedzanych w kierunku przeciwnym kolczastych
rolek (5) i (6) tak usytuowanych, ze miedzy
poszczegblnymi parami rolek sg szczeliny ,,a”,
pod ktérymi zamocowane sg spulchniajace rol-
ki (8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze rolki (6) osadzone sa na ruchomej ramie (7)
umocowanej przegubowo w osiach rolek (5).

3. Urzadzenie wedlug zastrz.' 1 i 2, znamienne
tym, ze rolki (8) osadzone sg w lozyskach za-
mocowanych przesuwnie w wycieciach (18) tar-
czy (19), ktéra tapkami (20) umocowana jest do
$cianki zbiornika (1).
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