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Sposéb produkeji rur z zeliwa szarego, odlewanych odérodkowo
w kokilach metalowych bez koniecznoSci ich wyzarzania i prostowania

Patent trwa od dnia 30 stycznia 1962 r.

Dotychczas znane i stosowane w kraju i za-
granicg technologie produkcji rur z zeliwa sza-
rego odlewanych od$rodkowo w kokilach me-
talowych wymagajg dodatkowego i kosztownego
zabiegu ich wyzarzania w specjalnych piecach
zarzalniczych, a nastepnie prostowania przy uzy-
ciu specjalnych maszyn prostujgcych. Odlewane
w kokilach metalowych zeliwo szare nawet
o wysokim stopniu nasycenia eutektycznegd na
skutek zbyt duzej szybko$ci stygniecia obniza-
jacej zdolnos¢ zeliwa do grafityzacji krzepnie
jako biale. Modyfikacja normalnie przeprowa-
dzana na rynnie zeliwiaka, w kadzi lub w zbior-
niku przed samym zalaniem kokili réwniez nie
zapewnia warunkéw powstawania struktury
szarej w odlewie. W efekcie otrzymuje sie od-

*) Wiaéciciel patentu oswiadezyl, ze wspol-
twércami wynalazku sg doc. mgr inz. Jan Woz-
niacki, mgr inz. Jan Wojtasik i mgr inz Jézef
Komorowski.

lewy Zzeliwne o bialej strukturze, niezdatne do
obrobki mechanicznej, pekajace zaraz po odla-
niu lub w czasie transportu. Z tego powodu, dla
zapewnienia odlewom struktury szarej umozli-
wiajgcej ich obrébke mechaniczng przy row-
noczesnym zmiejszeniu ilo$ci brakéw, rury pod-
daje sie wyzarzaniu w temperaturze do 950°C
w czasie od 10 do 15 minut. Wysoka temperatura
wyzarzania rur stosowana zwykle ze wzgledu
na zbyt krétki czas ich wyzarzania powoduje
deformacje, a w rezultacie konieczno$é prosto-
wania rur. Opisana metoda wymaga bardzo
ustabilizowanego procesu metalurgicznego w ze-
liwiaku, a ponadto dodatkowych urzgdzen klo-
potliwych i kosztownych w eksploatacji.

Wad tych nie posiada sposéb wedlug wyna-
lazku., Sposéb ten polega na modyfikacji ze-
liwa cieklego, nie jak dotychczas ma rynnie
spustowej zeliwiaka wzglednie w kadzi, lecz bez-
posSrednio w kokili metalowej w czasie jej za-
lewania. Jako modyfikatora uzywa sie krzemu,
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wapnia, aluminium, tytanu lub dowolnego in-
nego modyfikatora grafityzujacego, o granula-
cji od 0 do 3 mm w iloSci nieprzekraczajacej
10%e cigzaru odlewu. Dzieki odpowiednio do-
branej granulacji modyfikatora intensywnosé
jego rozpuszczania sie we wplywajgcym do ko-
kili zeliwie jest wystarczajgca, aby dostateczna
jego ilo$¢é przeszia do roztworu zanim zeliwo
calkowicie skrzepnie i na tyle zwiekszyla jego
zdolno$é grafityzacyjng, by zakrzeplo ono jako
zeliwo szare. ROwnomierno$é dzialania modyfi-
kujgcego zapewnia dokladne rozprowadzenie
modyfikatora po $ciankach kokili. Dla zwigk-
szenia zywotnosci kokili dodaje sie¢ do modyfi-
katora wypelniacz izolujagcy w stanie stalym w
postaci grafitu, piasku kwarcowego itp. o gra-
nulacji od 0 do 5 mm w iloéci do 200% ciezaru
modyfikatora. Wypelniacz ten spelnia role bu-
foru cieplnego. Sposéb wykonania modyfikacji
wedlug wynalazku zapewnia w 100% uzyskanie
struktury -szarej i doskonalg cobrabialno$§é me-
chaniczna rur bezposrednio po wyjeciu ich z ko-
kili. Eliminuje sie w ten sposéb zupelnie wy-
zarzanie i prostowanie rur.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b produkecji rur z zeliwa szarego, od-
lewanych od§rodkowo w kokilach metalo-
wych bez koniecznosci ich wyzarzania i pros-
towania, znamienny tym, ze wymagang szarg
strukture oraz dobrg obrabialno$¢ mecha-

niczng osiagga sie przez modyfikacje przepro-
wadzang bezposrednio w kokili w czasie jej
zalewania.

. Spos6b produkcji rur z zeliwa szarego odle-

wanych odsrodkowo w kokilach metalowych:
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze mody-
fikator stosuje si¢ w stanie stalym w iloSci
od 0 do 10% ciezaru odlewu.

. Sposdéb produkcji rur z zeliwa szarego odle-

wanych odsrodkowo w kokilach metalowych
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze jako
modyfikator stosuje si¢ krzem, wapn, alu-
minium, tytan lub kazdy inny modyfikator
grafityzujgcy, wzglednie ich stopy lub ich
mieszanki.

. Sposéb produkcji rur z zeliwa szarego odle-

wanych odsrodkowo w kokilach metalowych
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze granu-
lacja modyfikatora jest ograniczona i nie
moze przekracza¢ wielkosSci ziarn od 0 do
3 rmm.

. Spos6b produkcji rur z zeliwa szarego odle-

wanych odsrodkowo w kokilach metalowych
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze do mo-
dyfikatora dodaje sie wypelniacz izolujgcy
w stanie stalym w postaci grafitu, piasku
kwarcowego itp. o granulacji od 0 do 5 mm
w ilosci do 200% ciezaru modyfikatora.
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