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Vynalez rieSi zlepSenie poZadovangch
viastnosti liaceho prasku, najmd jeho
schopnost pohlcovat vmestky na baze oxi-
du hlinitého, zlepSenie mazacich vlastnosti,
zv§Senie povrchovej a podpovrchovej kva-
lity brém alebo predvalkov pri vyuZiti Sir-
$ej a dostupnejSej surovinovej zéakladne.
Liaci praSok pre uvedeny tigel podla vyna-
lezu obsahuje v hmotnostnom vyjadreni 4
aZ 20 % uhligitanu sodného a/alebo drasel-
ného, 4 az 20 % kazivca, fluoridu sodného
a kryolitu jednotlivo alebo v ich vzdjomnej
kombindcii, 2 aZ 15 % pradkového grafitu,
sadzi a mletého koksu jednotlivo alebg v
ich vzajomnej kombindcii a 45 aZ 90 % tros-
kotvornej zloZky, tvorenej vysokopecnou
troskou, popoléekm z uhlia, mangénatokre-
mifitym zvéracim tavivom a flotatnym od-
padom z vyroby grafitu jednotlivo alebo v
ich vzdjomnej kombindcii. Podstata vynéle-
zu spotiva v tom, Ze liaci praSok obsahuje
troskotvorné oxidy, a to oxid vépenaty, o-
xid kremicity, oxid hlinity a oxid mangana-.
ty v moldrnom pomere 1 : 1,0 aZ 2,3 : 0,04
az.0,6 : 0,01 aZ 0,3 dielov vo vyslednej zme-
si.
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Vyndlez: sa tyka liaceho prasku do krys«

talizdtora - plynuleho odlievania ocele, s ur-
¢enim najmé pre, odlievanie hlinikom upo-

kojenych hlbokotaZznych a konStrukinych o-
celi a riesi zlepSenie pozadovanych vlast-
nosti liaceho prasgku, najmi jeho schopnost
* pohlcovat vimestky na baze oxidu hlinitého,
zlep$enie, mazacich vlastnosti, zvySenie po-
vrchovej a podpovrchovej kvahty bram a-
lebo predvalkov pri vyuZiti SirSej a dostup-
nejSej surovinovej zdkladne.

Do kryS$talizdtorov pre plynulé odlievanie
ocele sa na hladinu tekutej ocele pridava
liaci prdSok, ktory mé tvorit mazaci film
medzi vrstvou stuhnutej ocele a stenami
kryétalizatora zabezpetovat stdly a rovno-
merny prestup tepla medzi vrstvou stuhnu-
tej ocele a krystalizdtorom, absorbovat ne-
kovové vmestky, hlavne oxidické vmestky,
chranit povrch tekutej ocele proti oxidacii

vzdudnym Kkyslikom .a zabezpeCovat .jej te-.

pelntt izolaciu. V&cSina zndmych liacich
praskov si zmesi, skladajice sa z trosko-
tvornych latok, latok zniZujicich viskozitu
a teplotu tavenia prddku a z regulatorov
rychlosti roztavenia prasku. Ako trosko-
tvorné zloZky sa pouZivaji portlandsky ale-

bo vysokopecny cement, popoléek z. uhlia,

vapenec, vapno, kremmlty piesok, bazall,
sklo, nefelin a iné. Na zniZovanie viskozity
a teploty tavenia sa pridéva kazivec, kryo-
-lit, fluorid sodny, uhlid¢itan sodny, uhliitan
draselny, bdérax a iné. Ako reguldtor rych-
losti roztavenia sa pouZiva mlety koks, sa-
dza, praskovy grafit a iné. Troska, vytvore-
nd roztavenim liaceho- praSku pri styku s
‘hladinou tekutej ocele prenikd medzi vrst-
vou ocele a steny kryStalizdtora, pricom po-
sobi ako mazadlo, zniZujice trecie sily a
erdziu stien kryStalizdtora. Pritom ak pre-
stup tepla je prili3 nizky, vytvorenda vrstva
- stuhnutej ocele je velmi tenkd a modZe na-
stat pretrhnutie pridu ocele, naopak prili§
vysokd rychlost odvodu tepla mobZe spdso-
bit povrchové vady brdmy. Preto vlastnosti
liaceho prasku, hlavne jeho viskozita, teplo-
ta tavenia a schopnost pohlcovania vmest-
kov musia byt prispdsobené najmd druhu
odlievania ocele a charakteristikdm pouZi-
tého technologického zariadenia. V&c&Sina
sifasne pouZivanych liacich pra3kov ma
bazicitu vyjadreni pomerom oxidu véapena-
tého k oxidu kremi¢itému blizku hodnote 1.
Sklon taveniny liaceho praSku ku krysta-
lickej precipitdcii, ktord mé& za nésledok
zhor$enie mazacej schopnosti, klesi so zni-
Zujtcou sa hodnotou pomeru oxidu vapena-
tého k oxidu kremi¢itému, a so zniZujGcou
sa viskozitou. Dalsou nevyhodou v&c€Siny
zndmych préaskov je, Ze na ich pripravu sa
pouZivaji hydroskopické zloZky, ako mleté
vapno, portlandsky alebo vysokopecny . ce-
ment, 8o modZe sposobit hrudkovanie pras-
ku. Pre odlievanie hlinikom upokojenych,
najmé hlbokotaZnych a konStrukénych oce-
11 st vhodné také liace préasky, ktoré maja
nizku viskozitu, vysoky stupeil pohltenia o-
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xidu hlinitého a nizku teplotu k1y§talizéciev

- ¢im sa zabrafiuje vzniku povrchovych a
" podpovrchovych vad bram alebo pr(,dval—

kov a inym vyrobnym taZkostiam.

Uvedené nedostatky odstrafiuje a problem
riedi liaci prédSok .pre uvedeny ucel podla
vynalezu, obsahujaci v hmotnostnom vyjad-
reni 4 a¥ 20 % wuhliCitanu sodného alebo

.draselného, 4 aZ 20 % kazivca, fluoridu

sodného a Kkryolitu Jednothvo alebo v ich
vzajomnej kombindcii, 2 aZz 15 % préaskové-
ho grafitu, sadzi a mleteho koksu jednotli-

. vo alebo v ich vzajomnej kombinécii a 45 -

aZ 90 % troskotvornej zloZky, tvorenej vy-
sokopecnou troskou, popoléekom z uhlia,
mangédnatokremicitym zvdracim tavivom,
flotadnym odpadom z vyroby grafitu jed-
notlivo alebo v ich vzdjomnej Kombinécii.
Mangédnokremidité zvéracie tavivo obsahuje
35 a7 45 % oxidu kremititého, 35 az 40 % o-
xidu manganatého a ako- d'als1e zloZky oxid
titani€ity, oxid vépenaty, oxid hlinity a flu-
orid vapenaty. Podstata vyndlezu spoCiva v .
tom, e liaci prdSok obsahuje troskotvorné
oxidy, a to oxid védpenaty, kremicity, h11n1ty
a manganaty v molarnom pomere 1 : 1,0 aZ
2,3 : 0,04 az 0,6 : 0,01 aZ 0,3 dielov vo vy-

slednej zmesi. Vyslednd zmes mé obsahovat

menej ako 1% hmotnostné vlhkosti a ob-
sah frakcie nad 0,1 mm ma mat pod 10 %
hmotnostnych.

Vyhody liaceho prasku podla vynélezu s
hlavne v tom, e ma. schopnost pohlcovat
zvy$ené mnoZstvo vmestkov na bdze oxidu
hlinitého, niZ$iu viskozitu, men3iu tenden-
ciu ku krystalickej precipitdacii potas chla-
denia taveniny, ¢im sa udrZiava pritomnost
tekutej trosky na ¢o najvdcSom povrchu o-

‘cele v kryStalizatore a to aZ do najniZ8ich

povrchovych tepldt pri vystupe z kryStali-
zdtora. Tym sa zabezpeCuje v optimélnej
miere odstrajiovania vmestkov, mazacie - -
¢inky, prestup tepla, pricom sa dosahuje
dobrda povrchovd a podpovrchovd kvalita
brdm aleb predvalkov pri podstatnom zni-.
7eni vyrobnych taZkosti. PrdSok podla vy-
nalezu neobsahuje hydroskopické zloZky,
zvySujtce nachylnost prdsku k hrudkovate-
niu a okrem uhli¢itanov alkalickych kovov
neobsahuje iné zlozky, ktoré by uvoliiovali
plynné produkty a spOsobovali ob]emove
zmeny praSku v kryStalizédtore. Dalsou Vy—
hodou je, Ze praSok sa pripravuje prevazne
z odpadovych produktov, ako vysokopecna
troska, manganatokremi¢ité zvaracie tavivo,
popoltek z uhlia, ¢im sa rozdiruje surovino-
vd zékladiia na jeho vyrobu a odstraiuje
potreba energeticky néarofnych vyrobkov,
ako je cement alebo vdpno. ZvySeny obsah
oxidu manganatého vyrazne zniZuje medzi-
fazové napditie, ¢im sa dalej zlepSuje schop-
nost asimildcie vmestkov. ‘
Priklady uskutoCnenia vyndlezu:

Priklad 1

Liaci praSok je pripraveny zmieSanim 10
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perc. hmot. uhliitanu sodného, 12 % hmot.
flotovaného kazivca, 3 % hmot. pragkového
grafitu, 10 % hmot. mletého mangdnatokre-
mititého zvaracieho taviva, 15 % hmot. po-
poléeka z uhlia a 50 % hmot. mletej vyso-
kopecnej frosky. Moldrny pomer oxidu va-
penatého k oxidu kremiCitému, k oxidu hli-
nitému a k oxidu manganatému vo vysled-
nej zmesi je rovny 1 : 1,46 : 0,16 : 0,14 die-
lov. Hmotnostné zloZenie liaceho prasku je:
oxid kremifity 31,6 %, oxid vapenaty 20,2
perc., oxid hlinity 5,7 %), oxid horetnaty 4,4
perc., oxid manganaty 3,6 %, oxid sodny
5,8 %, fluorid vapenaty 10,5 %, elementar-
ny uhlik 6 %, ostatné zlozky do 100 %. Za-
diatok tavenia je pri teplote 11209C, inter-
val tavenia je 50°C. Viskozita pri° 1500°C
je 0,13 Pa . s.

Priklad 2

Liaci prdSok je pripraveny zmieSanim 10
perc. hm. uhli¢itanu sodného, 12 % hm. flo-
tovaného kazivca, 6 % hm. praskového gra-
fitu, 22 % hm. popoléeka z uhlia a 5 % hm.
mletej vysokopecnej trosky. Moldrny pomer

oxidu véapenatého k oxidu kremicCitému, k -

oxidu hlinitému a k oxidu manganatému vo
vyslednej zmesi je rovny 1 : 1,67 : 0,26 : 0,01
dielov. Hmotnostné zloZenie liaceho prasku
je: oxid kremi¢ity 33,0 %, oxid vapenaty
18,5 %, oxid hlinity 8,8 %, oxid horetnaty
7,1 %, oxid manganaty 0,3 %, oxid sodny
6,0 %, fluorid vapenaty 10,1 %, elementér-
ny uhlik 6,5 % a ostatné zloZky do 100 %.
Zallatok tavenia je pri teplote 1140 °C, in-
terval tavenia je 50°C. Viskozita pri 1500 °C
je 0,27 Pa . s.

Priklad 3

Liaci praSok je pripraveny zmieSanim 8 %
hm. uhliditanu sodného, 12 % hm. flotova-
ného kazivca, 6 % hm. praskového grafitu,
40 % hm. flotatného odpadu 7 vyroby gra-

fitu a 34 % hm. mletej vysokopecnej tros-

ky. Molarny pomer oxidu vépenatého k o-
xidu kremicitému, oxidu hlinitému a oxidu
manganatému vo vyslednej zmesi je rovny
1:199:0,18 : 0,01 dielov. Hmotnostné zlo-
Zenie liaceho prasSku je: oxid kremidity 37,6
perc., oxid vadpenaty 17,6 %, oxid hlinity 5,8
perc., oxid horenaty 5,5 %, oxid mangana-
ty 0,3 %, oxid sodny 4,5 %, fluorid vapena-
ty 10,1 %, elementdrny uhlik 7,3 % a ostat-
né zlozZky do 100 %. Zaciatok tavenia je pri

teplote 1100°C, interval tavenia je 60°C.

Viskozita pri 1 500 °C je 0,26 Pa . s.

Priklad 4

Liaci praSok je pripraveny zmie$anim 10

perc. hm. ‘uhli¢itanu sodného, 15 % hm. flo-
tovaného kazivca, 7 % hm. praskového gra-
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- fitu a 68 % hm. mletej vysokopecnej tros-
- ky. Moldrny pomer oxidu véapenatého k o-

xidu kremi€itému, oxidu hlinitému a oxidu
manganatému vo vyslednej zmesi je rovny
1:1,02 : 0,07 : 0,01 dielov. Hmotnostné zlo-

- Zenie liaceho prasku je: oxid kremiéity 26,8

perc., oxid vapenaty 27,2 %, oxid hlinity 3,4
perc., oxid hore&naty 5,8 %, oxid mangana-
ty 0,3 %, oxid sodny 5,8 %, fluorid vapena-
ty 12,8 %, elementarny uhlik 7% a ostat-
né zloZzky do 100 %. Zaciatok tavenia je pri
teplote 1070°C, interval tavenia ‘je 80 °C.
Viskozita pri 1500°C je 0,035 Pa . s.

Priklad 5

Liaci praSok je pripraveny zmieSanim 8
perc. hm. uhligitanu sodného, 10 % hm. flo-
tovaného kazivca, 8 % hm. praskového gra-
fitu, 10 % hm. mletého mangandtokremidi-
tého zvaracieho taviva a 64 % hm. mletej
vysokopecnej trosky. Molarny pomer oxidu
vidpenatého k oxidu kremicitému, oxidu hli-
nitému a oxidu manganatému vo vyslednej
zmesi je rovny 1 : 1,17 : 0,06 : 0,11 dielov.
Hmotnostné zloZenie liaceho prasku je: o-
xid kremidity 31,3 %, oxid vdpenaty 24,9 %,
oxid hlinity 2,8 %, oxid horeénaty 7,5%, "
oxid manganaty 3,6 %, oxid sodny 4,7 %,
fluorid véapenaty 8,8 %, elementdrny uh!ik
8% a ostatné zloZzky do 100 %. Zatiatok ta-
venia je pri teplote 1060 °C, interval tave-
nia je 100°C. Viskozita pri 1500°C je 0,07
Pa . s.

Priklad 6

Liaci prasSok je pripraveny zmieSanim 10
perc. hm. uhliitanu sodného, 12 % hm. flo-
tovaného kazivca, 8 % hm. praskového gra-
fitu, 50 % hm. mletej vysokopecnej trosky,
10 % hm. mletého mangédnatokremititého
zvdracieho taviva a 109% hm. flotainého
odpadu z vyroby grafitu. Moldrny pomer o-
xidu vapenatého k oxidu kremiCitému, oxi-
du hlinitému a oxidu mangdnatému vo vy-
slednej zmesi je rovay 1 : 1,42 : 0,09 : 0,14
dielov. Hmotnostné zloZenie liaceho prasku
je: oxid kremiCity 31,5 %, oxid vapenaty
20,8 %, oxid hlinity 3,3 %, oxid hore&naty
6,2 %, oxid manganaty 3,6 %, oxid sodny
5,9 %, fluorid vapenaty. 10,5 % elementar-
ny uhlik 8,3 % a ostatné zlozky do 100 %.
Zaclatok tavenia je pri 1025 °C, interval ta-
venia je 75°C. Viskozita pri 1500°C je 0,06
Pa . s. '

Vynédlez moZno vyuZit vyrobou v zévo-
doch, zaoberajiicich sa faZbou a spracova-
nim nerudnych surovin, ale aj v oceliaren-
skych zavodcch, kde sa stifasne pouZije v
zariadeniach pre plynulé odlievanie bram
alebo predvalkov, najmé z hlinikom upoko-
jenych hlbokotaZznych a konStrukénych o-
cell.
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PREDMET VYNALEZU

Liaci praSok do kryStalizdtorov plynulé-
ho odlievania ocele, najmé pre odlievanie
hlbokotaZnych a konStrukénych hlinikom u-
pokojenych oceli, obsahujiei v hmotnost-
nom vyjadreni 4 aZ 20 % uhliditanu sodné-
ho a/alebo draselného, 4 aZ 20 %. kazivca,
fluoridu sodného a Kkryolitu, jednotlivo a-
lebo v ich vzajomnej kombinécii, 2 aZ 15 %
praSkového grafitu, sadzi a mletého koksu,
jednotlivo alebo v ich vzajomnej kombiné-
cii, a 45 aZ 90 % troskotvornej zloZzky, tvo-

. severografia, n. p., zavod 7, Mosi

renej vysokopecnou troskou, pepoléekom z
uhlia, mangénatkremiditym zvaracim tavi-
vom a flotatnym odpadom z vyroby grafituy,
jednotlivo alebo v ich vzajomnej kombiné-
cii, vyznalujici sa tym, Ze liaci prdSok ob-
sahuje troskotvorné oxidy, a to oxid vape-
naty, oxid kremiCity, oxid hlinity a oxid
manganaty v moldrnom pomere 1 : 1,0 aZ
2,3 : 0,04 aZ 0,6 : 0,01 aZ 0,3 dielov vo vy-
slednej zmesi.

Cena 2,40 Kis




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

