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(54} Zpusob vyroby dratu, zejména pro vazaci automaty

Zplsob vyroby drdtu, zegnéna pro véze-
¢i sutomety, spolivéd v tom, fe vélcovany
drét, Pizend ochlasovany, z uhlikové oceli
Je tafen na findlni prémdr, po telenl te-
pelns zpracovén izoteramickym kalenim. Fi-
néln{ operaci je zinkovédni Edrové nebo gal-

vanické.




239695 2

Vyndlez se tykd zplsobu vyroby drdtu, zejména pro vdzaci sutomaty z ocell o stre§nim
a vy&3im obsshu uhliku.

Vézac{ drdty pro vézacl sutomaty, které jsou zatazeny v linkdch pro baleni buni¥iny,
se a% dosud vyrsbdly vyhradnd z nizkouhlikatych oceli s obsahem uhliku 0,10 a% 0,20 %
tazenim z vdlcoveného drdtu s celkovym db¥rem 50 aZ 85 %.

Ti{m bylo dosahovéno poZadovené pevnosti. Po taZen{ byl drdt galvenicky zimkovén. Zpev-
nén{ drdtd, souvisejfci s plastickou deformaci ze studena, zna¥n& snifuje pii doseZené
pevnosti 700 aZ 1 100 MPa jejich plastické vlastnosti, zejméns tainost na hodnoty 2,5 a%
5,0 %,

Podet krutd je docilovén v rozmezi 6 a% 30 se znalnymi rozdily bb délce. PFi pouZitf '
t3chto drétd na vézacich automatech dochdz{ p¥i vytvéieni smy¥ky k Zetnym lomdm, resp.

k preskdni drdtl v mistd smy¥ky pri ndsledné msnipulaci se svdzenymi baliky bunifiny. Do-
chéz1i ke znedénym prostojim na vyrobni lince pfi odstranovéni vednych smy¥ek. Ztrdty se
Jestd zvydujl znehodnocenim buni¥iny, k némuZ dochdzi pFi prasknut{ drédtu v m{st® dvazku.

Drdt pro tyto \fely u zshranilnich vjrobkd je vyrdb&n technologif te¥eni, prdb&iného
rekrystaliza¥niho #{hdni, zinkovdni, avlek s dodatenym findlnim tafenim zinkovaného drdtu
jednim dbdrem ke zlepSeni kvality povrchu, tzn. k odstrenidni povrchovych nerovnosti.

Je pou¥ito v&t¥inou nizkouhlikovych oceli. Tento postup mé nevyhody zejména ve vySsich
vyrobnich ndkledech na dodatené tafeni a v men3i{ korozni odolnosti drdtd. Dodatenym
taZenim jsou sni¥eny plastické vlastnosti drdiu, zejména tafnost, kterd je vyznemnym pe=-
rametrem pro vytvoreni.ﬁvazku a jeho funkei.

Tyto nevyhody odstrenuje zplsob vyroby drdtu, zejména pro védzaci sutomaty. Vichozim
materidlem je ¥izen¥ ochlazoveny védlcovany drdt z uhlfkové oceli s obsshem uhliku 0,25 e
0,60 % objemovych a vychozim primdru 5,5 a% 6,0 mm, ktery je taZen s celkovym plodnym Ub¥-
rem 60 az 85 %.

Po uvedeném celkos/ém plo3ném ubdru se drdt ohi*eje na teplotu 900 aZ 950 °C, nade:
se ochlad{ v 14zni, nap¥. olové&né o teplotd 550 a% 580 %c. Po tomto tepelném zpracoveni né-
sleduje findlni zinkovédni. Zinkovany drdt jiZ neni taZen.

Drét vyrobeny timto zpdsobem vykezuje vysoké mechanické plaétické vliastnosti. Drét
¢ 2,7 um pro vézac{ esutomaty buniZiny je vyrdb&n z uhlikové ocell o obsahu 0,28 8% 0,34 %
uhliku. Vychozi Fizen& ochlezovany vélcovany dr4i priméru 5,5 mm je mofen = pevrchovd
upraven pred tefenim za mokra. Potom j¢ ta%en na vicendsobném drétotahu Sesti ubdry na pri-
m&r 2,7 mm s toleranci plus 0,00 mm, minus 0,05 muw, celkovym plodnym Ubdrem 75,8 %.

Po isferd Je polotover pim&ru 2,7 mm tepeln& zpracovén na pritaZné peci, kde Je ohPdt
ne teplotu 940 °C a kontinuéln veden do olov&né 1dzn¥ o teplotd 550 Oc, ptiZemz dosdhne
pevnosti 750 s% 850 MPa,

Po mofeni & neutralizacioje drét findlné Zdérové zinkovén, pridem% podminky zinkovéni
zajidtujl ndbdr zinku 27C g/m“, jekoZ i povrch bez nerovnosti. Je dosefeno minimélni te3-
nosti 10 %.

Drét vyrobeny navrienym zpisobem mé tyto findlni vlastnosti

£ drétu mezni Jmenovitd te¥nost polet nejmensi
(om) dchylky pevnost min. krutd mnoZstvi
(am) _(MPo) (%) min.  zinks (e/al)
*0,10 " 680 a% 850 10 20 250

2,7 -0105




3 239695

PREDMET VYNALEZU

Zplisob vyroby drdtu, zejména pro vdzaci sutomaty, p¥i kterém je pouZito oceli uhlikové
s obsshem uhliku v rozmezi 0,25 a% 0,60 % objemovych, kde jako vychoz{ polotovar je pouZit
¥{zen¥ ochlezoveny vdlcoveny drét £ 5,5 e¥ 6,0 mm, ktery se tdhne s celkovym plo¥nym yb¥~
rem 60 a% 85 % plochy prifezu, vyznaleny tim, Ze po operaci taZeni se drét tepelnd zpracu-
Je izotermickym kelenim, tj. ohfdtim na teplotu 900 e% 950 °C a ponofenim do olovéné
ochlazovaci 1d4zn¥ o teplotd 550 a% 580 Oc & po izotermickém kelenf je drét findln¥ zinkovén

%¥4rové nebo galvanicky.
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