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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia obuwia z tworzywa sztucznego lub gumy.

Znany jest sposéb wytwarzania obuwia z tworzy-
wa sztucznego lub gumy, wedlug ktérego stosuje sie

forme o ksztalcie i wymiarze przewidzianego buta.

Przy tym sposobie wklada sie kopyto do formy
tak, ze miedzy nim a Sciankami wewnetrznymi for-
my tworzy sie wolna przestrzen, do ktérej wprowa-
dzane jest pod cisnieniem okolo 1,6 atn w stanie
cieklym tworzywo o temperaturze 160—165°C, kté6-
re po utwardzeniu wyjmuje sie z formy w postaci
gotowego buta. Ten sposob wykonania obuwia jest
czasochtonny i trudny pod wzgledem technologicz-
rym, gdyz tworzywo, ktére zostalo doprowadzone
do formy w stanie cieklym odstawiane jest razem
z formg do czasu zestalenia i w tym czasie forma
nie moze by¢ zastosowana do nastepnej produkcji.
Wadg tego sposobu jest réwniez to, ze wykonane
obuwie posiada jedng, nie wzmocniong warstwe po-
deszwy, ktére ulegaja w czasie noszenia obuwia
szybkiemu zniszczeniu. Wykonane tym sposobem
cbuwie gumowe nie wchlania potu wydzielonego
w czasie noszenih, na skutek czego obuwie takie
jest nieprzyjemne w noszeniu.

Znany jest réwniez sposéb wytwarzania obuwia
z tworzywa sztucznego za pomocg natryskiwania,
wedlug ktoérego na kopyto przed wprowadzeniem
go do formy naklada si¢ podszewkowg skarpete sta-
nowigca element wzmacniajgcy obuwia i czeSciowo
wchlaniajacy wydzielony pot.
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Wytwarzane obuwie tym sposobem ma te wade,
ze podszewkowa skarpeta wchlania znikomg ilos$é
potu wydzielanego podczas noszenia obuwia przy
czym skarpeta, ktéra nie zawsze jest nalezycie po-
1aczona z tworzywem buta, W czasie noszenia odry-
wa sie i przez to przyczynia sie do uciskania lub
ocierania nogi, a jednoczesnie nie moze ona wchla-
nia¢ wydzielonego potu.

Celem wynalazku jest usuniecie wad znanych
sposob6w wytwarzania obuwia. :

Istota wynalazku polega na tym, ze gumowsg lub
z tworzywa cholewke buta formuje sie na wykla-
dzinlie podszewkowej polaczonej za pomocg skle-
jania ze skoérzang podpodeszwa, kitéra nastepnie
Iaczy z- gumowg podeszwg. Dla wzmocnienia polg-
czenia cholewki z podeszwa stosuje sie otokowy
pasek, ktory przykleja sie do tych elementéw obu-
wia.

Wytwarzanie obuwia wykonywanego zgodnie
z wynalazkiem odbywa sie za pomocg przygotowa-
nia skladowych elementéw takich jak skérzana pod-
podeszwa, skérzana wykladzina podszewkowa, pas
otokowy, gumowa podeszwa i tworzywo przezna-
czone do wypelniania formy cholewki.

Po uformowaniu na kopycie skérzanej podszew-
kowej wykladziny i skérzanej podpodeszwy i po ich
wzajemnym polgczenliu za pomocsy sklejenia kopy-
to umieszcza si¢ w formie odlewniczej, do ktérej
doprowadza sie¢ ciekle tworzywo, w celu pokrycia
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nim skérzanej podszewkowej wykladziny stanowig-
cej czeS¢ cholewki buta.

Po utworzeniu cholewki buta nastepnie przykleja
sie do podpodeszwy uprzednio przygotowang gumo-
wa podeszwe, po czym wokol zlgcza cholewki z po-
deszwg przykleja si¢ lub przyszywa otokowy pa-
sek.

Obuwie gumowe wykonane wedlug wynalazku ma
te zalete, ze dzieki zastosowaniu w nim skérzanej
podeszwy i skérzanej podeszwowej wykladziny w
czasie chodzenia noga nie styka sie¢ bezposrednio
z gumowg powierzchnig dzieki czemu eliminuje sie
uczucie parzenia nogi. Natomiast uzyskuje si¢ mo-
zliwosé intensywnego wchlaniania wydzielonego po-
tu, przy czym skoéra jako bardziej odporna na $cie-
ranie w stosunku do flaneli nie ulega szybkiemu
niszczeniu i przez to nie uciska i nie ociera nogi.

Obuwiie wykonane sposobem wedlug wynalazku
uwidocznione jest na rysunku, przedstawiajgcym
but w widoku bocznym.,

Cholewka buta 10 i' podeszwa 11, ktére wykona-
ne sg ze sztucznego tworzywa lub gumy polgczone
sg ze sobg za pomocy sklejenia. Podeszwa 11 przy-
klejona jest rowniez do skoérzanej podeszwy 15,

przy czym, zgodnie z wynalazkiem, gumowa cho-
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lewka buta 10 polaczona jest w sposéb trwaly na
calej powierzchni od strony wewnetrznej, ze ské-
rzang wykladzing podszewkows 13 cholewki 10.

Skérzana podszewkowa wykladzina 13 zawinieta
jest wokoél obrzeza 14, ktére polgczone jest w spo-
sOb trwaly za pomoca sklejenia lub szwu 16 ze ské-
rzang podpodeszwg 15. .

Woké! polgezenia cholewki 10 z podeszwg 11, w
celu wzmocnienia polgczen zastosowano otokowy
pasek 12, ktéry jest przyklejony do dolnego brze-
gu cholewki 10, polgczonej ze skérzang wykladzing
13 do podeszwy 11.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania obuwia z tworzywa
sztucznego lub gumy, znamienny tym, Ze gumowg
lub z tworzywa sztucznego cholewke formuje sie
na skorzanej wykladzinie podszewkowej polaczonej
za pomocg sklejenia ze skorzang podpodeszwag, ktéra
nastepnie lgczy sie z gumowa podeszwag.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze cho-
lewka lgczy sie dodatkowo z podeszwg i podszew-
kowg wykladzine otokowym paskiem za pomocg
kleju.
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