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{(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Esilld olevan keksinnon kohteena on pullo- ja kansiyhdistelnda
(60) varten tarkoitettu suljin (34). Suljin on mucdostettu kuuma-
kutistettavasta levystd, jonka yksi pucli on paallystetty side-
alncuella, Vetoliuska on nuodostettu salkimen muodestavan levyn
vhdessd reunassa olevan loviparin (44) avul la ja reparsykaista-
le (L4) on Kiinnitetty sideainecen vilitykselld loevyn (44) taakoo
kohdistukseen vetoliuskan kanssa. Sen jlilkeen kune levy (34) on
kiinnitetty liimaamalla pullo- ja kansiyhdistelmadn (60}, se
kuumakutistetaan pullon (64) muodon mukaiscsti ja laipan muo-

dostamiseksi pullon kannen (62} pddlle. Vetoliuskasta vetdminen

erottaa sulkimen (34) kanteen (62) kiinnitettyyn ensiumdiseen
kappaleeseen ja pulloon (b4) kiinnitettyyn toisecen kappaleescen
sallien ainoan mahdollisen pddsyn pulloon siten, ettd sanotussa

levyssd ei ndy mitddn vahingoittumisen merkkejé.

Foreligyande uppfinning avser en Los en 1lask- och lockkombi -
nation (60} avsedd tillslutare (34) . Titilslutaren ar tormad av

en hetkrympbar skiva, vars ena sida 4r Overdragen wed bindemedel .
En dragremsa dr utformad medelst ett inskinningspar (44) 1 en

Kant av skivan, som bildar tillslutaicn, cch cu rivecmsa (54)
medelst bindemedlet fdst pd skivans (34) baksida 1 linje med dray-~
remsan, Efter att skivan (34} har linmats fast i flask- och lock-
kombinationen (60}, hetkrymps den 1 flaskans (64) torm och f6r att
dstadkonuna en fldns pd flasklocket (62). Drayning i dragremsan
delar tillslutaren (34) i ett i locket (62) fidst fdrsta stycke

och ett i flaskan (64) tast andra stycke, vilket g&r att flask-
innehdllet ej kan &tkommas utan att ndmnda skiva uppvisar spar

av pdverkan.
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Pullosuljin

Esilld olevan keksinnoén kohteina ovat pullosulki-
met. Yksityiskohtaisemmin tarkastellen keksint® kohdistuu
kuumakutistettavaan sideainelaminaattiin, joka on tarkoi-
tettu Kkiinnitettdvdksi pulloon p#isyn estdmiseksi siihen
repdisyliuskan poistamiseen asti.

Vadhittdismyyntid varten tarkoitettuja tuotteita si-
sdltédvien pullojen turvallisuus on tullut jatkuvasti t&r-
kedmmdksi asiaksi viime vuosikymmenen aikana. Ennakolta
tapahtuvan pd&syn mahdollisuus kaupan hyllyilld olevien
pullojen sisdlle on rohkaissut terroristeja ja kiristajia
kdyttéma&dn hyvéksi ostavan yleisdn tidssd suhteessa tun-
temaa pelkoa katteettomien vaatimuksien estdmiseksi. Li-
sdksi itse ostava yleisd on tuntenut tiettyd epdvarmuutta
tietden, ettd ostettujen tuotteiden sisdltéddn ovat en-
nakolta ehkd pddsseet k&siksi henkildt, joilla ei ole sii-
hen laillista oikeutta.

On siten olemassa tarve pullojen varustamiseksi
suojapddllyksella, josta kdy selvdsti ilmi, onko pullon
Sisdltodn pddsty tai yritetty p#ddstid késiksi. Tdllainen
suojapddllys antaa myds pullon ostajalle varmuuden siitéi,
ettd pullon sis&ltddn ei ole padsty laittomasti k&siksi.
On my6s olevassa tarve pullojen varustamiseksi sulkimella,
jonka lopullinen ostaja ja kdyttdjad voi helposti poistaa.
Tdllaisten pullojen suojapaddllyksen tai sulkimen on oltava
sekd valmistukseltaan ettd asennukseltaan halpa. Lisdksi
pullon ja suojapdsdllyksen muodostaman yhdistelmidn on olta-
va toiminnaltaan luotettava sen kdyttdjsn luottamuksen 1li-
sdamiseksi.

Edelld olevan mukaisesti on keksinn®n ensimmdisena
tarkoituksena pullon varustaminen suojapadllykselld, josta
ilmenee selvédsti, onko pullon sisdltédn padsty tai yritet-
ty padstd ennakolta kasiksi.
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Keksinndn er&idnid toisena tarkoituksena on pullon
varustaminen suojapadllyksellsd, jonka pullon lopullinen
ostaja tai kayttdjd voi helposti poistaa.

Keksinnén erdsdnd muuna tarkoituksena on saada ai-
kaan pulloa varten tarkoitettu suojap&dallys, jonka valmis-
tus ja asennus on halpaa.

Keksinn®n er&dand lisdtarkoituksena on vield varus-
taa pullo toiminnaltaan luotettavalla suojap&dllyksella.
Keksinn®én erd3nd muuna tarkoituksena on saada aikaan pul-~
losuljin, joka voidaan helposti irrottaa sulkimen alle
asetetun repdisykaistaleen avulla, joka ympdrdi pulloa.

Keksinntn erdsnd lisdtarkoituksena on tarjota kayt-
td%n rakenteeltaan yhtendinen pullosuljin, jossa yksi
ainoa suljin peitt#3 sekd pullon rungon ettd kannen ja
joka toimii myds nimilappuna.

Esilld olevan keksinntén edelld mainitut ja muut
ominaispiirteet k&dyvat ilmi seuraavasta selostuksesta,
keksinnén kohteena olevan pulloyhdistelmdn k&sittdessa
pullon; sanottuun pulloon asetetun kannen pullon avoimen
pd&n sulkemiseksi; ja sanotun pullon ja kannen toisiinsa
yhdistdvdn sulkimen, joka on varustettu vetoliuskalait-
teella sanotun kannen kanssa yhteydessd olevan sanotun
sulkimen ensimmiisen osan erottamiseksi sanotun pullon
kanssa yhteydessd olevan sanotun sulkimen toisesta osasta.

Keksinndn muut tarkoitusperdt saavutetaan pullon ja
kannen muodostamaa yhdistelm&d varten tarkoitetun sulki-
men avulla, joka kdsittaa paallyslevyn, sanotun pddllysle-
vyn takasivulle levitetyn sideainekerroksen, sanotun padl-
lyskerroksen reunan l&pi leikatun vetoliuskan sek&d sanot-
tuun vetoliuskaan kiinnitetyn taustakerroksen, joka Kulkee
ristiin sanotun pddllyskerroksen sanotun takasivun kanssa.

Keksinndn kohteiden, teknisten toimintatapojen ja
rakenteen taydelliseksi ymmartdmiseksi viitataan seura-

vaan selostukseen ja oheisiin piirustuksiin, joissa
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kuvio 1 esittds poikkileikkauskuvantoa laminaatis-
ta, jota kaytetdsn keksinnon mukaisen sulkimen valmistuk-
sessa,

kuvio 2 esitt#i havainnollisesti meistileikkausyh-
distelm&d, joka on tarkoitettu keksinndn mukaisten sulki-
mien valmistusta varten kuvion 1 esitt&m&std laminaatista,

kuvio 3 esittds osittaiskuvantoa laminaatin 10 ai-
nerainasta yl&dleikkuumeistin avulla suoritetun kdsittelyn
jélkeen,

kuvio 4 esittds osittaista leikkauskuvantoa lami-
naatin 10 ainerainasta alaleikkuumeistin avulla suoritetun
kdsittelyn jalkeen,

kuvio 5 esittdd perpektiivikuvantoa kaulallisesta
pullosta, jonka yhteydessd kaytetddn keksinndn mukaista
suljinta, ja

kuvio 6 esittdsa perspektiivikuvantoa kaulattomasta
pullosta, jonka yhteydess& kédytetdsdn keksinndén mukaista
suljinta.

Piirustuksiin ja erityisesti Kkuvioon 1 viitaten
voidaan havaita, ettd keksinndn mukaista sideainelaminaat-
tia on merkitty yleensi numerolla 10. Suositeltavassa soO-
vellutusmuodossa laminaatti 10 sis&lt&83 kuumakutistus-
materiaalista tehdyn p&allyslevyn 12. Tyypillisessd sovel-
lutuksessa tamd levy 12 on tehty polyvinyylikloridista
(PVC) tai muusta sopivasta materiaalista. P&a&dllyslevyn 12
paksuus on 0,0127 - 0,0889 mm ja sopivimmin suuruusluok-
kaa 00,0381 mm.

Padllyslevyn 12 takapinnalle on kiinnitetty sopiva
kosketuksen avulla tarttuva sideaine 14. Vuorausmateriaali
16, yleensa savella p##llystetty voimapaperi, muovikalvo
tai sopiva paperimateriaali, jonka yhdelle pinnalle on
kiinnitetty silikoninen taustakerros 18, t&aydent&d taméan
laminaattirakenteen tullessaan kiinnitetyksi sideaineker-
rokseen 14. Vuorausmateriaalina 16 toimii tavallisesti

25 - 75 naulan, ja sopivimmin 50 naulan, voimapaperi.
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Kuten alalla on yleisesti tunnettua, mahdollistaa tausta-
kerros 18 vuorausmateriaalin irrottamisen sideainekerrok-
sesta normaalilla tavalla.

Kuvioon 2 viitaten on meistileikkuujdrjestelmds,
joka on tarkoitettu vahingoittumisen ilmaisevien pullosul-
kimien valmistusta varten sideainelaminaatista 10, mer-
kitty yleensd numerolla 20. Laminaatin 10 padsydttdrulla
22 pidetaddn pydSrim8ssd vapaasti kiertoakselin varassa.
Laminaatin 10 aineraina vedetdan rullalta 22 yl&leikkuu-
meistin 24 kautta, joka toimii normaalilla tavalla ollen
asetettuna etdisyyden p&ddhdn terdsalasimen tukirullasta
26. Ylaleikkuumeisti 24 leikkaa pd&llyslevyn 12 tiettyyn
muotoon, josta keskustellaan yksityiskohtaisesti kuvion 5
yhteydessd. Kuljettuaan meistin ja rullan 24, 26 ohi la-
minaattiraina 10 tulee alaleikkuumeistin kohdalle, joka
pidetddn kiintedn etdisyyden pd4ssd terdsalasimen tuki-
rullasta 30. Alaleikkuumeisti suorittaa, seuraavassa ku-
vion 4 yhteydessda selostettavalla tavalla vuorauksen 16
kuvioleikkauksen. Sekd p&ddllyspinnastaan 12 ettd paperis-
taan 16 leikattu laminaatti 10 voidaan sitten sy®dttdd vas-
taanottorullalle 32 kayttddnottoa varten konvertterin tai
pullotuskoneen avulla vahingoittumisen ilmaisevina pullo-
sulkimina.

Alaan perehtyneet henkiltt ymmartavat helposti,
ettd keksinnén mukaisen sulkimen valmistukseen sisdlty-
vien kasittelyvaiheiden jarjestys voi vaihdella. Kuvioon
2 edelleen viitaten siind nakyy, ettd katkoviivalla esi-
tetty painotela 33 voidaan asettaa tuotantolinjaan ennen
yld leikkuumeistia 24, 26 p&dllyslevyn nimilappualueiden
painamista varten vdlitttmdsti ennen nimilappujen leik-
kaamista meistiyhdistelmdn 24, 26 avulla. Samalla tavoin
pddllyslevyn 12 matriisi- tai j&teosa, joka jad jaljelle
nimilappujen leikkaamisen j&lkeen, voidaan poistaa pape-
rista 16 ennen vastaanottotelaa 32 asetetun katkoviivalla

esitetyn vastaanottotelan 33 valityksella. Kuvatunlaises-
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sa sovellutusmuodossa vastaanottotela 32 kannattaa pape-
rimateriaalirullaa 16, jossa on sarja painettuja nimilap-
puja, joita voidaan sitten k&yttdd pullotuskoneessa. Pai-
natusjirjestystd sekd matriisin poistoa voidaan tietenkin
my®s vaihdella lopullisen kdytt&j&n haluamalla tavalla.

Kuvioon 3 viitaten siin8 on esitetty laminaattiai-
nerata 10 ylhd8ltdpdin katsoen p#ddllyslevyn 12 ollessa
leikattuna yl&dleikkuumeistin 24 avulla. Kuten Kkuviosta
ndkyy, leikkaa meisti 24 nimilappusulkimet 34 p&dallysle-
vyyn 12 ainerainan 10 1liikkuessa nuolen 36 suunnassa.
Meistity®kalun 24 leikkuureunat tekevdt etureunaloven 38
ja takareunaloven 40, jotka ovat sen pullon ympdrysmittaa
hieman suuremman et#isyyden p&&dss& toisistaan, johon sul-
jin on mA&ri asettaa. Reunojen 38, 40 vdlinen etdisyys on
sopivimmin suuruusluokkaa 1,6 - 6,4 mm, ja edullisimmin
3,2 mm. Reunat 38, 40 ovat suoria ja kohtisuorassa lami-
naattirainan 10 liikesuunnan suhteen.

Leikkuumeisti 24 leikkaa p&d&llyslevyyn 12 my&s
liuskan 42, joka ulottuu kohtisuorasti reunasta 40 nimi-
lappusulkimen 34 runkoon sivulovia 44 pitkin. Kuten seu-
raavassa tullaan selostamaan, voi liuskan 42 leveys vaih-
della riippuen osittain siitd, mihin liuska asetetaan pul-
lossa kannen ja pullon v3lisen liitoskohdan suhteen.

P&3dllyslevyyn 12 on myds meistileikattu yla- ja
alareunat 46, 48, jotka ovat yleens& ainerainan 36 kulku-
suunnan suuntaisia ja kohtisuorassa etu- ja takareunojen
38, 40 suhteen. Tamd leikkaus suoritetaan taas meisti-
leikkurin 24 avulla, joka samoin pySrist#&8 pituussuuntais-
ten lovien 46, 48 ja sivusuuntaisten lovien 38, 40 vdlisen
liitoksen kulmat 50. Kuten alaan perehtyneet henkildt hel-
posti ymmartdvat, jattds pasllyslevyn 12 meistileikkaus
suoritettuna koko laminaatille 10 vuorauspaperin 16 leik-
kaamattomaksi. Kuvion 3 esittamiat leikkaukset on tehty
vain péaallyslevyn 12 kautta, yldleikkuumeistin 24 ja te-

rdsalasimen tukirullan 26 védlisen et&isyyden ollessa vuo-
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rauspaperin 16 paksuuden mukainen, jolloin vuorauspaperi
16 jaa kosketusyhteyteen tdssd toimintavaiheessa.

Kuvio 4 esittada laminaatin 10 pohjapuolta, jonka
muodostaa vuorauspaperi 16 kuljettuaan meistin 28 ja telan
30 valisséd suoritetun leikkuutoimenpiteen kautta. Nuoli 52
osoittaa talldin laminaattirainan 10 kulkusuunnan, jonka
paddllyslevy 12 on jo tédssd vaiheessa leikattu kuvatunlai-
sella tavalla. Alaleikkuumeisti 28 leikkaa wvuorauspaperin
16 irrotuskaistaleiksi 54, jotka ovat liuskan 42 levyisiéa
ja kohdistettu sen kanssa ja ulottuvat sulkimen 34 koko
leveydelle. Vuorauspaperin 16 j&ljellejddva osa pysyy tay-
sin kosketusyhteydessd koko ainerainan pituudella. Yhden
repaisykaistaleen 54 loppupddn ja seuraavan kaistaleen
alkupdan vdlinen etdisyys on 3,2 - 12,7 mm, ja sopivimmin
4,8 mm, niin ettd taustapaperi 16 pysyy kosketusyhteydes-
sd, kun nimilaput 34 poistetaan siitd repdisykaistaleiden
54 ollessa kiinnitettynd siihen. Alaan perehtyneet henki-
16t ymmartavat nytkin, ettd meistileikkuri 28 on asetettu
tukirullasta 30 etdisyyden p&&hdn, joka on riittédva pasl-
lyslevyn 12 sovittamiseksi sellaiseksi, ettd meisti kyke-
nee tunkeutumaan tdydellisesti vuorauspaperin 16 sis&én.

Kuten kuviosta 2 n#kyy, varastoidaan kuvioiden 3 ja
4 mukaisesti leikattu laminaatti t&m&n jalkeen vastaan-
ottotelalle 32 toimittamista varten lopulliselle kayttd-
jdlle. T&811l6in nimilappusulkimet 34 irrotetaan vuoraus-
paperista 16 asetusta varten pulloon, kiinnityksen tul-
lessa suoritetuksi seuraavassa selostettavalla tavalla.
On selvad, ettd kun nimilappusuljin 34 irrotetaan vuoraus-
paperista 16, jaa repdisykaistale 54 laminoiduksi nimilap-
pusulkimeen erottaen tai revidisten sulkimen 34 yla- ja
alaosiin pullon kannen poistamiseksi seuraavassa selostet-
tavalla tavalla.

Kuvio 5 esittd8d nimilappusulkimen 34 asettamista
pullon ja sen kannen muodostamaan yhdistelmdan 60. Nor-

maalissa tapauksessa kansi 62 on kiinnitetty pullon 64
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avoimeen p&d8h&n, kun pullo on ensin taytetty halutulla si-
s81181148. Pullo 64 sisdltd838 sen runkoa l&pimitaltaan pie-
nemmdn kaulan 66, joka ottaa vastaan kannen 62. Kansi ja
pullo yhtyvadt linja 68 pitkin kuvion esittamdlléd tavalla.
Vuorauspaperista 16 irrotettu suljin 34 kiedotaan sitten
pullon ja kannen muodostaman yhdistelmd&n 60 ympdrille reu-
nan 46 ulottuessa pullon yl&p&&n yli noin 3,2 - 19 mm, ja
sopivimmin 6,4 mm. Kosketuksen avulla tarttuva sideaine 14
mahdollistaa kuumakutistettavan p&dllyspinnan 12 1lujan
kiinnityksen yhdistelm&&n 60 1,6 - 12,7 mm, ja sopivimmin
6,4 mm limitykselld. Kuten edelld on selostettu, pysyy.
vuorausmateriaalista 16 tehty irrotuskaistale 54 kiin-
nitettynd nimilapun 34 alasivulle kohdistettuna liuskan 42
kanssa.

Nimilappusulkimen 34 ollessa kiinnitettynd side-
aineen avulla pullo- ja kansiyhdistelmdsan 60, kohdistetaan
18mpd8 nimilappusulkimen 34 kuumakutistamista varten yh-
distelmddn 60, jolloin suljin 34 tulee pullon 60 muodon
mukaiseksi ja muodostaa laipan tai ulokkeen 70 kanne n 62
pddlle. Siten kantta 62 ei voida poistaa pullosta 64 ni-
milappua 34 jollain tavoin rikkomatta. T&td tarkoitusta
varten on suositeltavaa, ettd padllyslevy 12 tehdd&n suu-
natulla tavalla kuumakutistettavasta materiaalista, joka
kutistuu ainoastaan pullon akselin suuntaisesti, Kkuten
kuviosta 5 ndkyy. On mySs suositeltavaa, ettd reuna 46
ulottuu kannen yl&osan p#d#dlle laipan 70 muodostamiseksi,
mutta on kuitenkin selvda, ettd suljenta voidaan saavut-
taa myds ilman t&llaista laippaa reunan 46 tullessa johon-
kin kohtaan kannen 62 kehidlle.

Pullon 64 sisdltd6n voidaan pdsdstd k8siksi vain
poistamalla kansi 62, mik& puolestaan voidaan tehd& vain
murtamalla suljin 34. Repédisykaistale 54 ympardi pulloa 64
ollen koko pituudeltaan kiinnitettyn& sideaineen avulla
sulkimeen 34. Lisdksi rep#disykaistale 54 on kiinnitetty

sideaineen valitykselld vetoliuskaan 42 ja linjattu sivu-
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lovien 44 v&liin. N&m& sivulovet 44 irrottavat sulkimen
34, kun liuskaa 42 ja siihen kiinnitettyd kaistaletta 54
vedet#sn pullon keh#n ymp#ri. Repdisykaistale 54 ra-
joittaa repédisytien vahvistaen ja lujittaen ohutta pddl-
lyslevyd 12 repdisylinjassa. On selvda, etta repdisykais-
taletta 54 voidaan kayttasd muissakin suljentajarjestelyis-
sd kuin vahingoittumisen ilmaisevissa suljinyhdistelmissa.
Repidisykaistaleen 54 muodostaminen vuorausmateriaalista 16
on sin#nsid ainutlaatuinen tapa kdytettdvdksi laitteiden
yhteydessa, jotka on tarkoitettu avaamaan suljettuja pak-
kauksia ja vastaavia.

On siten selvad, ettd liuska 42 ja repédisykaistale
54 mahdollistavat sulkimen 34 erottamisen yld- ja ala-
osaan, niin ettd kansi 62 voidaan poistaa pullosta 64.
Taman varmistamiseksi ei kaistaleen 54 irrottamisen jal-
keen tapahdu mitaan sulkimen 34 avulla suoritettua lisa-
liitantaa kannen 62 ja pullon 64 valilla. Tamd voidaan
saada aikaan eri tavoin. Kuten kuvioista 4 ja 5 ndkyy,
voidaan juuri ennen nimilappusulkimen 34 kiinnittémista
pulloyhdistelm&sdn 60 heikontaa tai inaktivoida repaisy-
kaistaleen 54 ja linjan 58 valiselld vydhykkeelld 56 oleva
sideaine 14. T&llainen toimenpide on alaan perehtyneille
henkil®ille tdysin tunnettu kemiallisesti tai muulla ta-
voin suoritettuna. Joka tapauksessa vyOhykkeen 56 sisdlla
esiintyvd liimausvaikutus mit&tdid&&n ja vyohyke 56 muo-
toillaan geometrisesti sellaiseksi, ettd se silloittaa
kannen 62 ja pullon 64 vidlisen liitoksen 68. Lisdksi t&ma
vybhyke ulottuu tdysin repdisykaistaleeseen 54 asti, niin
etts repaisykaistaletta 54 irrotettaessa suljin 34 kasit-
td4 ylemm&n osan, joka on liimattu kiinni vain kanteen 62,
ja alemman osan, joka on liimattu kiinni vain pulloon 64.
Siten kansi 62 voidaan helposti irrottaa.

Kaulalla varustettua pulloa varten voidaan repéisy-
kaistale 54 asettaa myds viimeiseen kosketuskohtaan pul-
lon kanssa, jolloin nimilappu yhdist&& pullon olka- ja
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kaulaosan siten, ettd seuraava liimaava kosketus tapahtuu
itse kannen kanssa. Tdten j&4 tyhj& tila nimilapun ja pul-
loyhdistelmén v&dliin t&114 alueella. Repdisykaistaleen 54
poistaminen erottaa siten nimilapun kahteen osaan, joista
yksi on kiinnitetty vain pulloon ja toinen vain kanteen.

Kuvatunlaiset prosessit sideaineen mit&toimiseksi
tietylld alueella tai kaulan silloittamiseksi ovat tehok-
kaita esimerkiksi kuvion 5 mukaisten kaulalla varustettu-
jen pullojen yhteydess&. Kuitenkin pulloissa, joilla on
yhtendinen l&pimitta eika mitd&n selvad kaulaosaa, voidaan
repdisykaistale tehdd riittdvan laajaksi peittddkseen kan-
nen ja pullon vdlisen liitoksen, niin etta sideainetta ei
tarvitse mitatsida, mik&d eliminoi sulkimen valmistus- ja
kiinnitysvaiheen. Kuten kuviosta 6 ndkyy, sisdltdd pullo-
ja kansiyhdistelm3 72 ldpimitaltaan yhtendiseen pulloon 76
kiinnitetyn kannen 74. Meistileikattu suljinnimilappu 78
kiinnitet&an pulloon samoin kuin ennenkin ja kuumakutis-
tetaan sen jilkeen. Reunat 80, 82 ovat limittaisia en-
tiseen tapaan, mutta tédssd tapauksessa repdisykaistale 84
on kyllin leved peittdidkseen kannen ja pullon vdlisen lii-
toksen B86. Repiisykaistale 84, joka kasittaa pintalevyn 12
ja siihen kiinnitetyn vuorauspaperin 16, voisi normaalisti
olla leveydeltd&dn 3,2 - 25,4 mm, mikd on riittdva mitta
normaalien valmistustoleranssien sallimiseksi varmistaen
samalla my®s sen, ettd repdisykaistale 84 on kohdistettu
liitoksen 86 suhteen. T&ss#kin tapauksessa laippa 88 muo-
dostetaan kannen 74 p&sdlle normaalilla tavalla kuumakutis-
tustoimenpiteen aikana. On selvdi, ettd kun repdisykaista-
le 84 poistetaan erottaen nimilappusuljin 78 ylempddn ja
alempaan osaan, kiinnitet&#n ylempi osa pelkdstddn kanteen
74 ja alempi osa vain pulloon 76, jolloin kannen 74 helppo
irrotettavuus varmistetaan.

Edelld selostettujen etujen tulisi olla ilmeisia
alaan perchtyneille henkildille. Keksinnon mukainen nimi-

lappusuljin voi toimia kahdella tavalla muodostaen seka
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turvallisen eli vahingoittumisen ilmaisevan sulkimen ettéa
toimien myds nimilappuna, johon voidaan painaa kirjoitus-
ta. Suljin voi olla rakenteeltaan yhtendinen peittden sekd
pullon ettd kannen. T&t& kuumakutistettavasta materiaalis-
ta tehtyd suljinta voidaan kutistaa pullon muotojen mukai-
sesti muodostamalla laippa kannen pd&lle, niin ettd kantta
el voida poistaa ilman itse nimilappusulkimen selvdd va-
hingoittumista. Nimilappusulkimet voidaan valmistaa k&yt-
tden nykyisin kédytdss8 olevia meistileikkaustekniikoita
muodostamalla joko tédllaisten sulkimien matriisi 1liik-
kuvasta laminaattirainasta tai kdyttdmdlla yksinkertaista
suoraviivaista jdrjestystd pullon 1lopullisen k8ytt&djén
parhaaksi katsomalla tavalla.

Voidaan siten havaita, ettd keksinndn mukaiset tar-
koitukset on saavutettu edelld selostettuja rakenteita ja
teknisis menetelmid kdyttdmdlld. Vaikka patenttisddnndsten
mukaisesti on edelld esitetty ja selostettu yksityiskoh-
taisesti ainoastaan keksinndn paras toteuttamistapa ja
suositeltavimmat sovellutusmuodot, niin on selvaa, etta
keksintd ei ole rajoittunut pelkdstdsdn niihin. Keksinndn
todellisen suojapiirin ja alueen oivaltamiseksi on siten

viitattava oheisiin patenttivaatimuksiin.



10

15

20

25

30

35

11 "8697

Patenttivaatimukset:

1. Pulloyhdistelmd, joka kdsittda pullon (64), pul-
lon paddlle sen avoimen paan sulkemiseksi asetetun kannen
(62), sekd pullon ja kannen peittédvan sulkimen, joka ka-
sittda kuumakutistettavaa materiaalia olevan levyn (12),
jolloin sulkimessa on liuskalaite (42) ja sen yhteydessa
vetoliuska (54) sulkimen erottamiseksi pulloyhdistelmasta,
jolloin ainakin osa pulloyhdistelmddn kosketuksessa ole-
vasta levystd (12) on pddllystetty kosketuksen avulla
tarttuvalla sideaineella, t un ne t t u siitd, etta se
osa levyn pinnasta, joka on kosketuksessa sekd pulloon
ettd kanteen, on pddllystetty kosketuksen avulla tarttu-
valla sideaineella, ja se osa levyn pinnasta, joka ulottuu
vetoliuskasta (54) ja joka peittdd kannen ja pullon vali-
sen liitosalueen, ei ole tarttunut pulloon tai kanteen
sideaineen avulla.

2, Patenttivaatimuksen 1 mukainen pulloyhdistelma,
tunnettu siitd, ettd sanottu kuumakutistettava
levy (12) ulottuu sanotun kannen (62) ylareunan yli muo-
dostaen laipan sanotun kannen ylareunaosan pddlle.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen pulloyhdis-
telmd, t un ne t t u s8siitid, ettd kuumakutistettavan
levyn (12) ensimmdinen reuna (40) on asetettu limittdin
sen toisen reunan padlle.

4. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukai-
nen pulloyhdistelmd, t un net t u siitd, ettd liuska-
laite (42) kdsittdaad sanottuun kuumakutistettavaan levyyn
(12) kiinnitetyn vuorausmateriaalikaistaleen (16).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen pulloyhdistelma,
tunnettusiitd, ettd sanottu vuorausmateriaalikais-
tale (16) on kohdistettu sanotun kuumakutistettavan levyn
reunassa olevan rakoparin kanssa.

6. Suljin, kdytettdvaksi sentyyppisen pulloyhdis-
telmdn kanssa, joka kasittda pullon (64) ja pullon padalle
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asetetun kannen (62), sulkimen ollessa kayttdkohteessaan
sovitettu peittdmdidn pullon ja kannen, jolloin suljin ka-
sittdda kuumakutistettavaa materiaalia olevan levyn (12),
jossa on liuskalaite (42) ja sen yhteydessd vetoliuska
(54) sulkimen erottamiseksi pulloyhdistelmdstd, ja jossa
ainakin osa levystd (12) on pddllystetty kosketuksen avul-
la tarttuvalla sideaineella, t un ne t t u siita, etta
se osa levyn pinnasta, joka kdyttokohteessaan on sovitettu
koskettamaan sekd pulloon ettd kanteen on paallystetty
kosketuksen avulla tarttuvalla sideaineella, ja levy on
vailla sideainetta alueella, joka ulottuu vetoliuskasta,
ja joka on sovitettu peittdmdin kannen ja pullon védlisen
liitosalueen sulkimen ollessa kadyttdkohteessaan pulloyh-
distelmdn padalla.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen suljin, t u n-
nettu siitid, ettd levylld (12) on rinnakkaiset sivu-
reunat ja ettd liuskalaite (42) ulottuu ndiden yli.

8. Patenttivaatimuksen 6 mukainen suljin, t u n-
nettu siitd, ettd liuskalaite (42) on leikattu levyn
ldpi siind olevasta kulmasta, ja vetoliuska (54) on koh-
distettu liuskalaitteen mukaan.

9. Patenttivaatimuksen 6 mukainen suljin, t u n-
nettu siitd, ettd vetoliuska (54) on leikattu meistin
avulla vuorausmateriaalista (16), joka on irrotettavasti
kiinnitetty levyn (12) kaantdpuolelle.
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Patentkrav

1. Flaskférpackning innefattande en flaska (64) och
ett lock (62) anbragt pd flaskan for att tillsluta en &p-
pen &ande av denna, samt en forslutning som innesluter
flaskan och locket och innefattar en krympfilm (12) med en
dragflik (42) och en med denna forbunden rivremsa (54) for
avskiljande av férslutningen frdn flaskfdrpackningen, vid
vilken &tminstone en del av krympfilmen (12) som &r i be-
réring med férpackningen &r belagd med ett kontaktklister,
kdannetecknad darav, att den yta av filmen som
dr i berdring med bade flaskan och locket, &r belagd med
kontaktklistret och att krympfilmen &r fri frdn vidhaft-
ning vid flaskan och locket i ett omrdde som stricker sig
frdn rivremsan (54) och &verbryggar 6vergdngsomrddet mel-
lan locket och flaskan.

2. Forpackning enigt patentkravet 1, k @ n n e -
t ecknad ddrav, att krympfilmen (12) stradcker sig
over en ovre kant av locket (62) och bildar en flans ovan-
for ett ovre kantparti av detta.

3. Forpackning enligt patentkravet 1 eller 2,
kdnnetecknad darav, att krympfilmen (12) har
en forsta kant (40) som Overlappar en andra kant av den-
samma.

4. Forpackning enligt ndgot av patentkraven 1-3,
kdadnnetecknad dirav, att dragfliken (42) inne-
fattar en remsa av underlaggsmaterial (16), som ar fast-
klistrad vid krympfilmen (12).

5. Forpackning enligt patentkravet 4, k da nne -
t ec knad dirav, att remsan av underlidggsmaterial
(16) ligger i linje med ett par skdror i en kant av krymp-
filmen.

6. Forslutning for anvdndning vid en flaskfdrpack-
ning av den typ som innefattar en flaska (64) och ett dir-
pd anbragt lock (62), vilken fdrslutning i sitt anvénd-
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ningsldge ar avsedd att innesluta flaskan och locket, var-
vid foérslutningen innefattar en krympfilm (12) med en
dragflik (42) och en rivremsa (54) &r férbunden med drag-
fliken vid anvandning for avskiljande av forslutningen
frdn en flaskfdrpackning, medan A&tminstone en del av
krympfilmen (12) &r belagd med ett kontaktklister, k & n-
netecknad didrav, att den yta av krympfilmen, som
vid dess anvidndningsldge &r avsedd att anligga bdde mot
flaskan och locket ar belagd med kontaktklistret och att
krympfilmen saknar klister i ett omrdde som strédcker sig
fr&n rivremsan och som dr avsedd att éverbrygga &vergdngs-
omrddet mellan locket och flaskan ndr fdrslutningen &r i
sitt anvindningsldge pd en flaskfdrpackning.

7. Foérslutning enligt patentkravet 6, k @ n n e -
tec knad darav, att krympfilmen (12) har parallella
sidoriktade kanter och att dragfliken (42) strdcker sig
utanfér kanterna.

8. Forslutning enligt patentkravet 6, k @ n n e -
tecknad diarav, att dragfliken (42) ar stansad genom
krympfilmen vid en kant av denna och att en rivremsa (54)
ligger i linje med dragfliken.

9. Fdrslutning enligt patentkravet 6, k @ n n e -
t ecknad dirav, att rivremsan (54) &r utstansad ur
ett underlaggsmaterial (16), som ar ldstagbart fastklist-
rat pd baksidan av krympfilmen (12).
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