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(57) Verfahren zum Anspritzen von Kunststoffteilen an
ein Werkstlick, wobei das Werkstilick zwischen zwei
Formhaiften eingefiihrt wird, welche von den Form-
aufspannplatten einer einen Schliefldruck auf die
Form ausiibenden SchlieReinheit mit C-Rahmen
getragen werden und wobei das Werkstiick wahrend
des Anspritzens von einem oberhalb oder unterhalb
der Formhélften befindlichen, vor und nach dem
Anspritzen zusammen mit dem Werkstlick quer zur
Ebene des C-Rahmens relatv zum C-Rahmen
bewegbaren Halter getragen wird.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Anspritzen von Kunststoffteilen an ein Werk-
stlick, wobei das Werkstlick zwischen zwei Formhéiften eingefiihrt wird, welche von den Form-
aufspannplatten einer einen SchlieBdruck auf die Form ausiibenden Schlie3einheit mit
C-Rahmen getragen werden.

SpritzgieRmaschinen Ublicher Bauart weisen zur Abstiitzung der SchlieRkraft zwei Platten auf,
welche durch Holme miteinander verbunden sind. Bei Maschinen mit C-Rahmen hingegen sind
zumindest die freien Schenkel des C-Rahmens nicht durch Holme verbunden. Damit nimmt
man den Nachteil in Kauf, dass sich diese freien Schenke! unter dem Einfluss der Schlief3kraft
leicht nach auRen neigen. Kompensiert man diesen Nachteil auf geeignete Weise, so erhalt
man jedoch eine Maschine, bei welcher der Formraum auf drei Seiten frei zuganglich ist.

Die Erfindung geht von der Uberlegung aus, dass Maschinen mit C-Rahmen in besonderer
Weise fir den Montagespritzguss geeignet sind. Dies gilt zundchst deshalb, weil sich ein mit
einem Kunststoffteil zu versehendes Werkstiick, beispielsweise ein Blech zur Herstellung einer
Autotlire, beim Spritzvorgang in einen Bereich erstrecken kann, in welchem bei herkémmlichen
Maschinen Holme verlaufen. Insbesondere aber ermdglicht die Ausbildung der SchlieReinheit
mit C-Rahmen ein Zufilhren des Werkstiickes von einer Seite und Wegfiihren auf der anderen
Seite, wie es besonders im FlieRbandbetrieb erwiinscht ist. Erfindungsgemag ist in diesem Sinn
vorgesehen, dass das Werkstilick wahrend des Anspritzens von einem oberhalb oder unterhalb
der Formhaélften befindlichen, vor und nach dem Anspritzen zusammen mit dem Werkstilick quer
zur Ebene des C-Rahmens relativ zum C-Rahmen bewegbaren Halter getragen wird.

Dieser Gedanke kann konstruktiv zundchst in der Weise verwirklicht werden, dass der Halter fur
das Werkstlick auf einem quer zur SpritzgieRmaschine verlaufenden Férderband angeordnet
wird. Dabei ist eine gewisse Ahnlichkeit mit dem sogenannten BandspritzgieRen gegeben,
welches dazu dient, Elemente auf durchlaufenden Bandern zu fixieren. Solche Bander, welche
beispielsweise zur Herstellung von Reilverschliissen dienen, verlaufen jedoch zur Ganze in-
nerhalb des vertikalen Formquerschnittes, sodass das Vorhandensein von Holmen kein Prob-
lem darstelit.

Durch die Verwendung des C-Rahmens besteht die Moglichkeit, das zu ergdnzende Werkstuck
von seinem Rand her zu umfassen. Wéhrend sonst immer einer feststehenden Schlief3einheit
durch Handhabungsgerate verschiedenster Art Werkstlicke zugefiihrt bzw. Formteile daraus
entnommen werden, macht es die Verwendung eines C-Rahmens erstmals sinnvoll, eine kom-
plette SpritzgieRmaschine bzw. zumindest deren Schliefiteile auf einem Roboter zu montieren
und fir die Dauer des Spritzvorganges zum Werkstiick zu bewegen. Eine solche Einrichtung ist
insbesondere zur Durchfihrung des erfindungsgeméfRen Verfahrens geeignet, darauf jedoch
nicht beschrankt.

Anschliefend wird die Erfindung anhand der Zeichnung néher eridutert. Darin zeigt

Fig. 1 bis 3  ein erstes Ausfiihrungsbeispiel von vorne, von oben und von hinten,

Fig. 4 entspricht Fig. 1 fir ein zweites Ausfiihrungsbeispiel und
Fig. 5 ist ein drittes Ausflihrungsbeispiel einer Einrichtung zur Durchfiihrung der Erfin-
dung.

Die in Fig. 1 bis 3 dargestellte Schliel3seite einer SpritzgieBmaschine hat den Zweck, die von
den Formaufspannplatten 8 und 9 getragenen Formhalften 10 und 11 gegen den Druck des
eingespritzten Kunststoffes zusammenzuhalten, welcher durch eine nicht dargestelite Einspritz-
einrichtung aufgebracht wird. Zur Aufbringung des SchlieRdruckes dient ein Kolben 6, welcher
Uber ein Gelenk 7 auf die bewegliche Formaufspannplatte 8 einwirkt.

Charakteristisch fiir den dargestellten Maschinentyp ist die Abstiitzung tber einen sogenannten
C-Rahmen, welcher im vorliegenden Fall durch den horizontalen Balken 3 mit den vertikalen
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Schenkeln 4 und 5 gebildet wird. Wie insbesondere aus Fig. 2 und 3 hervorgeht, bildet dieser
C-Rahmen den oberen Teil von Seitenwangen 1 und 2. Auf diesen ruht im vorliegenden Fall
auch das Gewicht der Einrichtung, was jedoch nicht erfindungswesentlich ist.

Erfindungswesentlich ist die MaRnahme, bei der dargesteliten Einrichtung ein Werkstiick 12
quer zur Langsrichtung der SchlieReinheit zwischen die gedffneten Formhélften 10 und 11
einzufiihren und nach dem SchlieRen der Formhélften 10 und 11 einen Spritzteil 15 an das
Werkstlick 12 anzuspritzen. Das Zu- und Abfiihren des Werkstiickes 12 erfolgt mittels eines
FlieRbandes 14, welches in Fig. 1 bis 3 oberhalb, in Fig. 4 unterhalb der Formhélften 10 und 11
angeordnet ist. Wahrend des gesamten Vorganges wird das Werkstiick 12 von ein und demsel-
ben Halter 13 festgehalten.

Die in Fig. 5 dargestellte Einrichtung demonstriert erstmals die Mdglichkeit, zumindest die
SchlieReinheit einer SpritzgieBRmaschine durch ein Handhabungsgerét, beispielsweise einen
Ublichen Industrieroboter 16, an den Einsatzort zu verschwenken und nach Durchfiihrung eines
oder mehrerer Spritzvorgange wieder zu entfernen. Bei Verschwenkung der SchlieBeinheit
allein kann ein zweiter Roboter vorgesehen werden, welcher in analoger Weise die freie Be-
weglichkeit der SchlieReinheit sicherstellt.

Bei der Darstellung in Fig. 5 ist rechts im Bild die SchlieBeinheit einer SpritzgieBmaschine in
Verbindung mit einem Roboter 16 dargestellt. Die Energieversorgung der Spritzeinheit ist durch
Hydraulikleitungen 17 symbolisiert. Auch der Einsatz einer elektrisch angetriebenen Einrichtung
wirde selbstverstandlich in den Rahmen der Erfindung fallen.

In der Darstellung links in Fig. 5 ist die SchlieBeinheit in der Arbeitsposition dargestelit, in wel-
cher sie den Rand eines Werkstlickes 12 umfasst. Der Roboter 16, welcher auch wéhrend des
Einspritzvorganges mit der SchlieReinheit verbunden bleiben soll, ist hier zur Vereinfachung der
Darstellung weggelassen.

Anspriche:

1. Verfahren zum Anspritzen von Kunststoffteilen an ein Werkstlick, wobei das Werkstlck
zwischen zwei Formhalften eingefiihrt wird, welche von den Formaufspannplatten einer ei-
nen SchlieRdruck auf die Form ausiibenden SchliefReinheit mit C-Rahmen getragen wer-
den, dadurch gekennzeichnet, dass das Werkstlick wahrend des Anspritzens von einem
oberhalb oder unterhalb der Formhélften befindlichen, vor und nach dem Anspritzen zu-
sammen mit dem Werkstiick quer zur Ebene des C-Rahmens relativ zum C-Rahmen be-
wegbaren Halter getragen wird.

2. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der oder die Halter (13) fiir das Werkstiick (12) an einem FlieRband (14) gelagert
sind.

3. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die SchlieReinheit mit C-Rahmen durch ein Handlinggerat (Roboter) zum Werkstick
(12) verschwenkbar ist.

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen
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