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Przedmiotem wynalazku jest stalowa
plyta pancerna, hartowana tylko z jednej
strony. Skladniki stali stopowej, uzywanej
do wyrobu tej plyty, sa dobrane tak, ze
dolny punkt przelomowy w czasie ogrze-
wania (punkt Ac,) przypada w stosunko-
wo wysokiej temperaturze, a odstep tem-
peratur miedzy dolnym i gérnym punk-
tem przetomowym (Ac, i Ac;) jest niedu-
zy. Takie plyty pancerne wyrabia si¢ np.
ze stali stopowej, zawierajacej okolo 0,2
do 0,65% wegla, 0,5 do 4% niklu, 2,0 do
4,5% chromu i 0,2 do 1,5% molibdenu, przy-
czem molibden moze byé zastapiony cze-
sciowo lub w caloéci 114 do 3 razy wigk-
szg iloscia wolframu. ‘

Stopy stalowe, uzywane dotychczas do
wyrobu plyt pancernych, zawieraly okolo
0,25 do 0,35% wegla, 3 do 5% niklu, 1 do
1,8% chromu. Do stali tych dodawano
czasem, w celu utatwienia obrébki cieplnej,
molibdenu lub wolframu albo tez obu tych
metali.

Doswiadczenia wykazaly, ze ciagliwosé
i odpornoséé tych plyt pancernych na ude-
rzenia pociskéw mogla byé w bardzo wy-
sokim stopniu powigkszona droga zmniej-
szenia zawartosci niklu, do 4% najwyzei,
i jednoczesnie powigkszenia zawartosci
chromu w przyblizeniu do 2 — 4,5%. Za-
warto$é niklu jest zalezna od grubosci
plyty pancernej i nie powinna przewyz-
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sza¢ 3% nawet w najgrubszych plytach; w
‘przypadku mniejszej gruboéci plyt male-
zy’ obnizyé odpowiednio zawarto$¢ niklu
“w takim stosunkyg. ~ aby cienkie ptyty za-
wieraly juz tylko 0,5% niklu. Plyta pan-
cerna wedlug wynalazku posiada te zale-
te, ze po hartowaniu i odpuszczeniu, skoro
plyta wykazuje juz najwyzsza ciaggliwosé,
daje sie¢ bez naweglania (cementowania)
hartowaé po jednej stromie, przyczem po
stronie niehartowanej ' pozostaje warstwa
dostatecznej grubosci, mietracaca swej cia-
gliwosci, tak ze plyta jest zdatna do uzyt-

ku, W plytach pancernych dawnego typu

bylo to niemozliwe z nastepujacych wzgle-
déw. Punkt Ac,, w ktérym rozpoczyna sig
‘przemiana alotropowa podczas ogrzewania
plyty pancernej, przypada w stali, z kté-
rej wyrabiano dawniej te plyty, miedzy
temperatura 650° a 700°C. Temperatura
hartowania natomiast wynosi w przyblize-
niu 850°C, a wigc jest wyzsza prawie o
200°C. Jezeli chodzi o cienkie ptyty, to
jest rzecza praktycznie niemozliwg ogrze-
waé je po jednej stronie do 850°C, a jed-
noczesnie utrzymaé po drugiej nieogrzewa-
nej stronie w dostatecznie glebokiej war-
stwie temperatur¢ ponizej punktu Ac,, a
wiec temperature nizsza o 200°C. W grub-
szych pltytach byloby to mozliwe, po-
wstawalaby przytem gruba warstwa o
temperaturze pomiedzy temperaturami
punktéw Ac, i Ac,. Ta ostatnio wymie-
niona warstwa po szybkiem ochlodzeniu
tracilaby ciagliwo$é, nie nabierajac przy-
tem dostatecznej twardosci. Plyty wedlug
wynalazku zachowuja sie inaczej. Dzieki
powiekszeniu zawartosci chromu i zmniej-
szeniu zawartoéci niklu podnosi si¢ tempe-
rature, odpowiadajaca punktowi Ac,, a
jednoczesnie zmniejsza si¢ odstep tempe-
ratury miedzy punktem Ac, a temperatu-
ra hartowania, przypadajaca powyzej
punktu Ac,. Ten sam skutek wywiera réw-
niez powigkszenie zawartosci wegla. Ten
nieduzy odstep pomiedzy punktem Ac, a

temperatura hartowania oraz jednoczesna
tatwa hartownosé stali chromowych spra-
wia, ze plyty pancerne wedlug wynalazku
mozna hartowaé¢ w temperaturze o 50 do
100° wyzszej, niz temperatura, odpowia-
dajaca ich punktowi Ac, (wynoszaca w
przyblizeniu 770° do 800°C). Spadek tem-
peratury o 50 do 100°C moze zostaé osia-
gniety nawet w stosunkowo cienkich ply-
tach pancernych, tak ze plyta moze byé¢
ogrzana po jednej stronie do temperatury
hartowania, a jednoczesnie dostatecznie
gruba warstwa po drugiej stronie moze
byé utrzymywana w temperaturze poni-
zej punktu Ac,, a wiec w stanie najwyz-
szej ciagliwosci. Warstwa przejsciowa o
niekorzystnych wlasciwosdciach jest przy-
tem znacznie ciefisza, niz w plytach daw-
nego typu. '

Obrébka cieplna plyt pancernych pole-
ga na tem, Ze si¢ je z poczatku hartuje w
temperaturze powyzej temperatury punktu
Ac,, a nastepnie ogrzewa do temperatury
odpuszczania nieco ponizej Ac,, przyczem
osiagnieta zostaje najwieksza ciggliwosé.
Dzigki wysokiej temperaturze odpuszcza-
nia, mozliwej wobec wysokiej temperatu-
ry, w ktérej przypada punkt Ac,, uzysku-
je si¢ ciagliwos¢ w stopniu, niespotyka-
nym w plytach pancernych dawniejszego
typu. Nastepnie nagrzewa sie plyte tylko
z jednej strony tak, aby wierzchnia war-
stwa plyty zostala ogrzana do tempera-
tury hartowania, poczem warstwe t¢ szyb-
ko si¢ chlodzi, czyli ze plyta zostaje zahas-
towana po jednej stromie.

Zasadniczo jest mozliwe naweglanie (ce-
mentowanie) plyty przed hartowaniem;
pociaga to jednak za sobg pewne ujemne
skutki z technicznego i gospodarczego
punktu widzenia.

Jako przyklad stali stopowej, uzywa-
nej do wyrobu plyt pancernych, bedacych
przedmiotem wynalazku, przytacza sie
dwa przyklady nastepujace.

Przyklad I. Plyta pancerna o grubosci



okolo 100 mm ze stali stopowej o zawar-
tosci 0,38% wegla, 2,5% chromu, 1,3%
niklu i 0,4% molibdenu.

Przyklad II. Plyta pancerna o grubo-
$ci 150 mm ze stali stopowej o zawartosci
okolo 0,45% wegla, 2,6% chromu, 1,8%
niklu i 0,45% molibdenu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Stalowa plyta pancerna hartowana
tylko z jednej strony, znamienna tem, ze

zawiera 0,2 do 0,65% wegla, 05 do 4%
niklu, 2,0 do 45% chromu i 0,2 do 1,5%
molibdenu.

2. Plyta pancerna wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze zawarto$é molibdenu
czesciowo lub calkowicie jest zastgpiona
1,5 do 3 razy wieksza iloscia wolframu.

Fried. Krupp
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,
rzecznik patentowy,

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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