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Spdséb wykonania filtru studziennego do odwadniania kopalh oraz
uje¢ wod pitnych i przemyslowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonania
filtru studziennego do odwadniania kopal oraz
ujeé woéd pitnych i przemystowych.

Stosowane dotychczas sposoby polegaja ma wy-
konaniu filtréw studziennych jako rury perforo-
wane albo konstrukcje utworzone z okraglych
krazké6w z tworzywa sztucznego nakladanych na
siebie w ten spos6b, ze tworza miedzy soba szcze-
liny poziome, badz tez walcowe konstrukcje
kratowo-przestrzenne. We wszystkich tych kon-
strukcjach filtréw wystepuje dodatkowo obsypka
filtracyjna luZna lub zwigzana z konstrukcjg wy-
konang z tworzywa za pomocy lepiszcza. Filtry
wykonane oméwionymi sposobami wymagaja przy
wiekszych glebokosciach stosunkowo duzych prze-
kroi szczegbélnie je§li chodzi o filtry z tworzyw
sgztucznych. Z uwagi na wysoki koszt tworzywa
oraz skomplikowang budowe sg rzadko stosowane.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu wykonania, dzieki ktéremu mozna bylo otrzy-
maé filtr z tworzywa sztucznego o wysokich wilas-
nosciach hydraulicznych i wytrzymato§ciowych
przy niskich kosztach wytwarzania.

Cel ten zostal osiggniety dzieki opracowaniu
sposobu wykonania filtru studziennego do ujeé
wb6d pitnych i przemystowych, ktérego istota po-
lega na tym, ze granulowane tworzywo sztuczne
na przyklad polistyren granulowany zageszcza sig
mechanicznie w formie dostosowanej do wymiar6w
filtru i komprymuje si¢ za pomocyg pokryw czo-
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lowych, a nastepnie podgrzewa sie w temperaturze
60°—250°C w czasie 2 do 48 godzin i chlodzi sie do
temperatury otoczenia.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala na szybkie,
dokladne i pewne wykonanie kolumny studziennej,
w ktérej filtr dostosowano do warunkéw grunto-
wo-wodnych i ci$nienia gérotworu i posiada wy-
soka wytrzymato§é mechaniczng.

Sposéb wykonania filtru polega ma tym, ze po-
rowate tworzywo sztuczne na przyklad polistyren
granulowany wsypuje sie do formy, zageszcza
mechanicznie i komprymuje za pomocg pokryw czo-
towych. Wymiar i ksztalt formy jest dobrany do
wymiaréw i ksztattu filtru. Forme z tak przygo-
towanym tworzywem umieszcza sie w temperatu-
rze 60° do 250°C, w wyniku czego granulki tworzy-
wa w nastepstwie spiekania wytwarzajg porowaty
filtr, o odpowiednio wysokiej wytrzymato§ci me-
chanicznej i przepuszczalny dla wody. Wielko§é
i rodzaj uzytych granulek, stopieni ich zageszczania,
grubos§é Scianki i Srednice filtru oraz temperature
spiekania dobiera sie w zaleznosci od wtasciwosci
tworzywa i warunkéw hydrogeologicznych, w ja-
kich ma byé zabudowany i eksploatowany.

Filtr studzienny jako wytwér zastosowanego spo-
sobu jest pokazany w przykladzie wykonania na
rysunku, na ktérym przedstawiono przekréj filtru.

Kolumna filtrowa sklada sie z poszczegélnych
segmenté6w 1. Segmenty 1 filtru sa uszczelnione
za pomocg uszczelek 2 i spiete obejmami 3.
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Do wykonania filtru niezbedna jest forma o kon-
strukcji pozwalajgcej na latwe wyjecie filtru z for-
my, z uwagi na skurcz masy spiekanej. Tworzywo
pod wplywem podwyzZszonej temperatury zlepia
sie tworzac jednorodng mase porowato-filtrujaca.
Z uwagi na technologie wytwarzania filtru, do cze-
g0 wymagana jest podwyzszona temperatura,
plaszcze rur po wypelnieniu wolnej przestrzeni za-
mykane s pokrywami utrzymujacymi symetrycz-
ne ich ustawienie, zapewniajgc ré6wnocze$nie jedna-
kowsg grubo$é Scianki filtru. Po wyprazeniu filtru
forme rozbiera sie i przygotowuje do dalszej pro-
dukcji filtrow. Tak wykonany filtir nie wymaga
zadnej obrobki.
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4
Sposéb wedlug wynalazku moze znalezé szerokie
zastosowanie w produkcji filtré6w studziennych do
odwadniania kopaln oraz ujeé¢ wéd pitnych i prze-
mystowych. .

-Zastrzezenie patentowe

Spos6b wykonania filtru studziennego do odwad-
niania kopalh oraz ujeé woéd pitnych i przemysto-
wych, znamienny tym, Ze granulowane tworzywo
sztuczne zageszcza sie w formie dostosowanej do
wymiardéw filtru, a nastepnie ogrzewa sie w tem-
peraturze 60° do 250°C w czasie od 2 do 43 godzin
w zaleznosci od wtasnos$ci tworzywa i chlodzi sie
do temperatury otoczenia.
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