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Sposob naweglania zewnetrznej warstwy drutu lub tasm metalowych.
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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu Rozszczepianie pary weglowodorowej w

naweglania zewnetrznej warstwy drutu lub
tasm metalowych, szczegélnie niklowych, z
ktérych wykonywa si¢ ptytki lub siatki do
lamp katodowych.

Doswiadczenia wykazaly trudnosci wy-
tworzenia réwnomiernie naweglonej war-
stwy znanym sposobem przez poddanie
drutu lub tasm dzialaniu gazu weglowodo-
rowego, np. gazu ziemnego lub acetylenu.
Czesci powierzchni drutu lub tasm niklo-
wych pozostana nienawgglone lub, jezeli
beda naweglone, to bardzo tatwo bedzie
mozna zetrze¢ warstewke wegla, powodu-
jac powstanie niepozadanej blyszczacej
powierzchni.

celu otrzymania wegla jako jednego z pro-
duktéw stanowi reakcje, ktéra mozna przy-
$pieszy¢ przez wprowadzenie odpowied-
niego czynnika katalitycznego, np. czynnej
powierzchni niklowej, przyczem jest praw-
dopodobne, ze wiele z trudnosci bylo wy-
wolanych przez to, ze rozmaitego skladu
czasteczki niklu maja rézny stopieni aktyw-
nosci katalityczne;j. '

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
spos6b wytwarzania réwnomiernie nawe-
glonej zewnetrznej warstwy drutu lub
tasm metalowych.

Wynalazek polega na stosowaniu naj-
pierw utleniania, a potem redukowania



metalu przed wystawieniem go na dziala-
nie gazu weglowodorowego.

W celu lepszego zrozumienia wyna-
lazku ponizej podano tytulem przykladu
opis sposobu nawegglania. Na rysunku
przedstawiono czesciowo w widoku zprzo-
du, czesciowo za$ w przekroju przyrzad do
réwnomiernego naweglania drutu lub tasm
metalowych.

Przyrzad, przedstawiony na rysunku,
jest wyposazony w komore¢ rurowa do na-
weglania 1, podgrzewana z zewnatrz, kto-
ra moze by¢ wykonana np. ze szkla, me-
talu lub krzemionki. Komora rurowa 1 jest
zaopatrzona na jednym korficu w korek 2,
na drugim za$ koficu w pokrywe 3, przy-
czem zaréwno korek, jak i pokrywa posia-
da otwér, przez ktéry moze przechodzi¢ na-
weglany drut lub tasma 4. Do komory 1
przylega komora redukcyjna 6, do ktérej
znéw przylega komora do utleniania 8.
Komora, redukcyjna 6 jest na kazdym koi-
cu zaopatrzona w pokrywe 7, z ktérych
jedna moze byé przymocowana do pokry-
wy 3 komory 1, a druga do pokrywy 15
komory do utleniania 8.

Silnik 9 napedza odpowiednie urzadze-
nie mechaniczne, ktére przeciagga drut lub
tasme 4 z bebna 10 przez komory do utle-
niania 8 i redukcyjna 6 oraz przez komore
naweglajaca 1, poczem po nawegleniu na-
wija na odpowiedni bgben 12. Wszystkie
komory mozna ogrzewaé zapomoca dowol-
nych odpowiednich grzejnikéw, np. gazo-
wych 11, zaopatrzonych w palniki 11°, u-
mieszczone pod komorami. Z komory do u-
tleniania 8 odchodzi odgalezienie 13, za-
pomoca ktérego mozna przepuszczaé przez
komore powietrze lub inny gaz utleniaja-
cy. Gaz utleniajacy, ktéry méglby uchodzié¢
przez otwér w pokrywie 15, mozna wdmu-
chiwaé zpowrotem, uzywajac do tego celu
odpowiedni obojetny lub redukujacy gaz,
przepuszczony przez rurke 14. Odgalezie-
nia 16 i 16°, podobne do wyzej wymienio-
nego, sg urzadzone dla przepuszczania ga-

zu redukujacego, np. wodoru lub gazu
ziemnego, przez komore 6. Odpowiednia
rurka 18° sluzy do usuwania gazu, przecho-
dzacego przez otwér w pokrywie 7, zrozu-
miate jednak jest, ze w przypadku stoso-
wania weglowodoréw, np. gazu ziemnego,
wymieniona rurka moze byé zbyteczna,
gdyz obecno$é¢ takich gazéw w komorze do
naweglania nie jest szkodliwa.

Podczas przechodzenia drutu lub tasmy
przez komory do utleniania i do redukowa-
nia, komory te ogrzewa si¢ przewaznie za-
pomoca odpowiedniego urzadzenia w celu
przyspieszenia utleniania drutu i nastepnie
redukowania utlenionej powierzchni. Zro-
zumiale jest, ze jezeli jako gaz redukuja-
cy stosuje si¢ gaz, zawierajacy wegiel, np.
gaz ziemny, to nie mozna podwyiszaé tem-
peratury komory redukcyjnej w stopniu,
dostatecznym do nawgglania metalu.

Podczas przechodzenia drutu lub tasmy
przez komore do naweglania, . komora ta
jest utrzymywana w temperaturze od 700°
do 1000°C zapomoca gazowych palnikow
11°; komore do naweglania mozna réwniez
ogrzewaé od wewnatrz lub z zewnatrz za-
pomoca grzejnikéw elektrycznych lub tez
mozna ogrzewaé bezposrednio drut lub ta-
$me naweglana, przepuszczajac przez nie
prad elektryczny podczas przesuwania dru-
tu lub tasmy przez komore. Podczas prze-
suwania drutu lub tasmy przez komore 1,
majaca okreslona temperature, poddaje
sie drut lub tasme dzialaniu gazu weglo-
wodorowego, np. acetylenu, zmieszanego z
nafta lub gazolina. Gaz wttacza si¢ do ko-
mory do naweglania przez rurke 18°, wy-
chodzi za$ z komory przez rurke 18. Po
réwnomiernem nawegleniu drut lub tasme
nawija si¢ na beben 12. W wyniku trakto-
wania w tak wysokich temperaturach ze-
wnetrzna warstwa drutu lub tasmy meta-
lowej staje si¢ trwale naweglona, mozliwie
wskutek utworzenia weglanu metalu lub u-
tworzenia stalego roztworu wegla w me-
talu. Nastepnie drut lub tasme ogrzewa si¢
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w prézni, poczem mozna wyrabiaé zen siat-
ki lub plytki.

Nalezy zaznaczyé, ze drut lub tasme
przed przepuszczeniem przez komore do
naweglania najpierw utlenia sig, a potem
redukuje sig. Stwierdzono, ze $wiezo zre-
dukowany metal jest bardziej
dzialanie gazéw naweglajacych, niz metal
nieutleniony i niezredukowany.

Grubosé wytwarzanej warstwy nawe-
glonego metalu mozna regulowaé zapomo-
ca mieszania pary weglowodoréw z gazem
obojetnym, np. azotem. W razie zmiesza-
nia gazu obojetnego z para weglowodoréw
wegiel w tym samym okresie czasu nie be-
dzie przenikat tak gleboko w metal, wy-
twarza si¢ jednak réwnomiernie nawgglona
warstwa, wegiel za$ utlenia si¢ w metalu
lub stapia si¢ z nim, nie pozostawiajac

znacznego nadmiaru wolnego wegla, ktory,

nie stykajac si¢ z niklem, nie moze z nim
tworzyé roztworu lub laczyé sie z nim.

Chociaz teoretycznie nie mozna osta-
tecznie stwierdzié, ze obecno$é wolnego
wodoru w gazach weglowodorowych wy-
wiera szkodliwy wplyw na wytwarzanie
rownomiernie naweglonej warstwy, to jed-
nak doswiadczenia wykazuja prawdziwosé
tego mniemania. Pozadane jest zatem sto-
sowanie gazu weglowodorowego, wolnego
od niezwiazanego wodoru, chociaz gazy,
zawierajace pewna ilos§é wolnego wodoru,
np. w rodzaju gazu ziemnego, daty bardzo
dobre wyniki.

Do opisanego sposobu naweglania moz-
na wprowadzaé pewne zmiany, nie zmie-
niajac przez to istoty wynalazku. Naprzy-
kltad mozna stosowaé inne gazy weglowo-
dorowe, jak etylen lub etan, lub tez mie-
szaning dwoéch lub wigkszej liczby gazow
weglowodorowych, jak réwniez zamiast
azotu mozna stosowaé inne gazy obojetne,
np. argon lub hel. W podobny sposéb moz-

czuly na

na naweglaé przedmioty z innego metaluy,
np. z kobaltu lub zelaza lub tez stopow
tych metali. Sposéb wedtug wynalazku mo-
ze byé réwniez wykonywany z przerwami.
Naprzyklad, najpierw mozna utleni¢ drut
lub tasme, potem zredukowaé, nastepniz
za$§ umiesci¢ lub przepusci¢ przez komore
do naweglania. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb naweglania zewnetrznej
warstwy drutu lub tasm metalowych, np.
niklowych, przez wystawianie ich na dzia-
lanie gazu weglowodorowego w wysokiej
temperaturze, znamienny tem, ze metal zo-
staje poddany dzialaniu gazu weglowodo-
rowego po uprzedniem utlenieniu i zredu-
kowaniu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze naweglanie §wiezo zredukowa-
nego metalu odbywa si¢ w komorze, przez
ktéra przechodzi gaz weglowodorowy i kté-
ra jest utrzymywana w temperaturze, do-

statecznej do naweglenia zredukowanego
‘metalu przez utworzenie weglanu lub sta-
‘lego roztworu wegla w metalu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tem, ze stosowany gaz weglowodo-
rowy stanowi mieszaning gazoliny z acety-
lenem.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze gaz weglowodorowy roz-
ciericza sie zapomoca gazu obojetnego.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze stosowany gaz weglowodo-
rowy jest wolny od niezwiazanego wodoru.

Westinghouse Electric
& Manufacturing Company.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 19408.
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