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RESUMO:

A invencdo refere-se a um dispositivo de filtrag&o para um
material plédstico sintético termopléstico, o qual tem um
elemento de apoio do crivo (3) que se pode deslocar
longitudinalmente dentro duma carcaga (1), tendo pelo
menos um encaixe de crivo (9). Para fins de uma nova
lavagem, o citado encaixe de crivo é ligado a um canal de
lavagem (8) na posigdo de 1avagem do elemento de apoio do
crivo (3). A fim de se realizar a operagdo de lavagem duma
maneira répida, eficaz e uniforme por toda a superficie do
crivo, e para evitar uma perda adicional de massa no
caudal principal durante a nova lavagem, existe no
elemento de apoio do crivo (3) uma cémara de recolha (15),
a qual, no funcionamento normal é cheia com a fusdo
purificada e na qual se pode movimentar um é&mbolo (20), e
com o qual se empurra a massa fundida (15) existente na
cémara de recolha, quarndo o elemento de apoio do crivo
estd na posig8o de nova lavagem, na direc¢do da lavagem
através do encaixe de crivo (9) e para dentro do canal de
lavagem (8).
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A Invenglio refere-se a un disposiivive ég Ciltragio para
fluidos a gerem purificados, em cspecial para material plés-
tice sintétice termoplistico destinado a processos de extrus
s80, com una caixe gue possui um guianmenio para pelo menos
um elemente de apeio do erive ¢ gual suporita pelo menos um
entaixe para o e¢rive e & deslocdvel com um movimento de valvém
no guiamento entrc uma posiglio operacional, uma posigfo de la
vogen e una posigfo para troca do erive, de forma que, na po=
sig8o operacicenal du lado do encaixe do ¢rive para a alimenta-
¢io do caudal pode-se introdusir o fluide a ser purificsdo atrved
vés de pelo menos um canal pera a alimentagdo do caudal podew
~s& introduzir o fluidoe a ser purificado através de polo me=-
Ros um canal para a alinentagBo do caudal ¢ para a saida do
fiuido purificado apds a passagem através do encaixe de crive
é previsto no ladeo do referido encaixe para a safde do caudal
pelo menos um canal de descarga, &0 passo gue, na posigio de
lavagem, o canal de enirada do cgudal € fechado pelec elemento
te apoio do crivo £, para ¢ desvio pare a posigio operacional
na direcglo oposta do fluido, gue passa através 46 encaixe de
crivo ¢ das impurezas, gue sfo desta forme dissolvidaes pelo
enceixe de crivey, € previsto pelo menos um canal de lavegem e
de forma gue, na posigio de troca de erive, o elemanto de wwioc
go erive sallienta~pe tanto de gulamente, qgue o encaixe de orid

vo fica zcessivel para a cperscgho de troeca do erive.

08 citados dispositiveos de filtragle j& sfo conhecidos
{por exenmplo desde a patente curopela EP-2 200 695). Hos refe-
ridon disponiiivos conliecidos ¢ sistoemna é councebido de moedo
gue doi elementos de apoic do erivo sflo insialadoes paralelos
uni a0 outre, para que, Gurante z lavegem dos encaixes do crive
Ge um dos elemenios de¢ zpoic do mesmo erive, a alimentaglo dal
néguina de extrusfio ou pemelhonie, lipadn ae Gispositive de

filtragio, ndo necessita e ser interrompido. As fusles puri-
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ficadas utilizadas para fins de lavegens s#o, desta maneira,
retiradas pelc lado da corrente de descarga do elemento de
apoio do 0privo, gue s8¢ encontra justamenie em posigio opera-
cional., Destas forma, o efeilteo de ve-lavagem (efeito de limpe-
za) & determinado essencialmente pela velocidade da passagen
da corrente de uma nova lavagem, a qual, por sua vez; depende
novamente da novy preassic da ferrementz ligada ac dispesitivo
de IilUragdo no lado da desearga (pox exenplo, da cabega da
néguina de extrusio). A referida nova pressic &, em rsgre, re-
lativamente redugida e . ndo & .nfluencidvel confoirme se vesse
Jar. Iste provoca uma ai lavagem livre oy ~- gobretudo neos
casos de malores superficies de eriveo — una lavagen souentie
parcial do crivo sujo. Além disso, ocorre uma perda de messa
na corrente principal no momente da relavagenm, que € tanto
maior, quante mais prolongado for o periodo deo tempo que &
necessdrio para uma lavagem suficiente do encaixe do crive,
ou engaixes de crivos, do elemento de apoio do erive Gue se
encontra juatamenie na posigdo operacional.

Tambaén Ja fol proposta a instalagdo de uaa corrediga
sotativa entre voip elementos de apoio 6o crivo imdveis: me-~
diante a referide corrediga realiza-se o transferéncis de pow
8igdo entre o funcionamento normal e o processamento de lava-
gei. Durante a operacgldo de lavagem, um fluido de limpeza pro-
veniente do lade de descarga € empurrado através do erivo
por meio de um 8mbolo que penetra numa parie alargada do ca-
nal da corrente de descarga. Visito que, desta maneira, o caw
aal da corrente de descarga que leva & mdquina de extrusio
permanece aberte, o fluido pode escoar-se pele mencionado ca-
nal da corrente de descarga, ue tal maneira que, pars a ope-
raglo de relavagem, estd disponivel somente uma nova pressdo
relativamente baixa. A3 desvantagens anteriormente citadas

mal podem, portanto, ser ultrapassadas também pels moncionada




A ianven¢do tem como objectiveo elimlnar as citadas desvan~
tagens o aperfelcear essencialmente o efeito de velavagen,
nas tombém, simultaneamente, evitar o perds d¢ massa ng 0oD-
rente princinal no nomento da nova lavagem. & invengfo con~

sepue alezncar ¢ seu objeclive pelo fasto de, no elenento de
apelo do erive, no lado dg safds do coudal no encaixe do orie-
vo, derivar ung cénara de recolha ou um eanal gue conduz =
una tal ¢Bpara, 2 citada clmara de recolhs receber ¢ fluido
purificado pera ¢ operagio de lavagen, para o sou deslocanene
o sob presgslo, durante a operacfio de lavagen ao sentido de
una relavagen atravds do encailxe de erivo existir, pelo menog
ur émbeoleo que empurra para dentro da elmara de recolha, de
forna quey na posicdc de lavapgem do clemento de apoio do cri-
vo, bLanbén o canazl de salda & fechado pelo elemendo de zpolio.
A nencionade clmara de recolha pode, em gualyusyr momeitto, e~
ceber a guantidade de fluido purificads gue zela necessdria
para g operacio de lavagem; no entanto, preferencialmente, de-
ve receber dirsciamente antes de operagfo de lavagem, a fim
exemplo uma infludneia *&rmica desvantejosa do fluide, por
exonplo un eragueanento. Pars a preparagdo da referida quanti-
dade de¢ fluido, gque vai servir para Fias de lavagen, deniro da
cBmara de recolha & unicamente necessiric que o 8mbolo seja
puxade de volte para dentro da cBmara de recclha e, dessa ma-
polrs, sugar fluido para dentro da efinarae de recolha, zté que
enta dltinma fique suficientemente cheia. Isto pode sor eofeo-
tuado na medida em que o filtro a ser purificado ae encontrar
ainda na posiclo eperasional, de forma gue, poridante, a cfma-
ra de recolha € cheia com ¢ fluido gue aflul do lado da des—
carga de caudal do filtro a ser purificade. Por conseguinte,
a quantidade deo fluldo nevessiria para o operagfio de lavagen

38 nBo precisn de ser retirada do caudal de fluido pusrificado
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nelo elemento de apoio do ecriveo ligado em paraslelo, de forma
cuey no caudal principal nBo se verificue nenhuma perda sdicie
onal de massa no monmentoe da relvagem. Tambén a perda de massa
np nomento 2o enchimente da clmara de recelhn 3 desprezivel-
mente reduzida, s¢ se realizar o puxamento de recuo ¢¢ fmbolo
dentro da cfmara de racolhe de uma forma convenientemente lonw
go, o gue & possivel sem auaisguer problemes. Ne entanto, isso
oopsnibilita principalmente a condicglsc em cue o volume de Fluido
exictente na oc@mara e recolha, medlante o fechaments do canal
de descarge através de prévio deslocamento do elemento de apolo
da ¢rive para z pasicglfo de lavagem durante a operacfo de lava-
gem, dode ser submeitide 2 umn pressZo desejade mediante o Eme
bolo, & escolher a velocidade de passagen do caudal de velava-
gem acima da veloeidnde do 8mbolo dz relsovagenm ou acinma das

forgas que se enersem sobre o 8mbols, opecionalmenie @ — ¢ &

w
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da mals imporvante — gogoncialmente mais elevada, do gue
era possivel até agora. Isoso produz, om comparaclc com o5 conse
trucgBes conhecidas, um efeilto de purificacloc essencialmenie
aperfeigoado.

A dinvencio 0830 se limita & exnistBneia de un sepuando elew
mento de apoio do ¢rive, o gue, durante a operaclo de rslave-
oem, permanece na posigBo operacional e de cujo lado de deczcan

gz & retirado o volume de fluido necessério para a operagiic de

»elavagen no primeiro elemento de apoio do erive. A invengSo

Frt

& ainda aplicével tambén em sishemns de filiracio tende sonen
te um Unico elemento de apoioc do filiro, cuande se pode, du~

rante a aneresBo de relavagem, entrar em linhs com uma interw
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upgfo operacional, durante um breve tempo, do dispositivo ane-
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%0, Para que, desse forma, a opernglis do lavagen com o dis-
positivo de aceorde com a invencgBo possa ser alizads com unma

preagso 2levada 2, nortanis, de maneciza nmuito répida e nuitso

tdo go sigtems de filtracglBo, por exemnlo, da ndouinag de extrud




eficiente, o perfodc de tempo em gue se interrompe a alinen-
tagdo ao dispositlve anexado ac conjunte de filtraglo, & nuito
curte, <g forma gue, eventualmente, nio ocorre sobretuds neri

2.

aa interrupylo efectiva do poocessameanto. o eatanito, prefered

&

~5e uma construgdo, na gual se ligam em paralelo, uuns juanto

dos outros, dois ou virios elementos de apoio de erivos — conm

relagfo ao caudal do fluido.

Pinalmenie, conatitui wma vantagen essoneial gue se eon-
Scpvae uma maneira consitrutiva especifica do estado da wéounloes,
nenclionada inicialmente, do elemsnto de apolio do erive gue se
pode movel em vaivén. Isto scarrela a vanlagen de gue o5 en=
caixes de orive de todes os elementos de u@p0io GO orivo, tane
Lo na posig8o de lavagem, como também na posigdc de processaw
nenvo, ficam permanentemente ¢nvolios pela carcaga e, por con-
soguinte, estio protegidos contra a pencitraglo do ar ambisntey

iste & importanie nos casos de filiragfo de fluidos sensivels
av ary por exemple de diversvs tipos de plistices, que, om es-
vado aguecido, sBo prejudicades pela entrads de s, Somente

-

para se aleangar s posigio de itroca de criveos € que o clemenw
to de apoloc do crive é deslocade no seu guiamenio até 3 medi~
da om gue r.ca acessivel o encaixe gde erivo & ser trocago.0
volune residual de fluido gue existe no refeprido encaixe nlo
&, todavia, J4 utilizivel ¢ & rejeitado. O encaixe de erive
nove, colocade, estd ainda isente Qe Tluido, € ndo item, portar
0, nenhuma importineis que ¢ eitado encaixe de orivo esteja
em centacto com o ar enguanto o alemaﬁco de apoio do erivoe se
contrar na posigBo de troca do crivo. S¢ assim for necessi-
Lig, o encalxe de ¢rive trocado pode ser evacuado cutes de ger
conduzido para s poniglo operacional. Também seria possivel
lovar o mencionado encaixe de crive para a sua posicglo de rew
lavagen antes de ser colocado na posig¢lc operacional e, estan-

to na poesigldc de relavagen, rebirar o ar existente no crivo




madiante o fluido retirande da cBmers de reeclha,

De acordo com uma forme preferids de realizaclo da invenw
¢80, a cBmara de recolha & totalmente montada no elemento de
apoio do erivo. Isto facilita, por um lado, & formacHs da cd.
nara de recolha, visto gue ela precisa somente duma i{inica
peca componente, nomnieadanente o elemento de apoio do erivo,
para g construgfo 4a c8mars de recolha. Por osutro lado, 2 consd
trug8o torns-se mals f4cil de limper e mais fécil de montar.
Geralmente, no elemento de anoio do crivo existe espage dis-
nonfvel suficiente para receber a c8mara de recolha; anenas
er casos esveciais & que se pode formar, numa parte de carca-
ce contipue, um sepmento da cBmara ou toda a cBmara de rego-
lha, de forma que no elemento de apcio do erive deve ser nre-
visto um c¢anal adue conduza B mencionada ¢8mara de recolha. A
instalag8o da c8@mara de recolha no conjunto total do elemento
de apoio do erivo tenhém facilita & resdaptaclo dos sistenas
existenter no sentide da invencglio, deado oue somente ¢ clemen-
to de apoiso do crivo precisa ser convenientemente trocado e

processado.

Para a activacHo do &mbolso dentro da cflmara de racolha
dendo em~ vista a explusBo do volume de fluidc na c8mara de
recolha e necessdrioc pare fins de limpeza, existem essencial-
nente duas possibilidades . bisicas: — Por um lado, de acordo
com um desenvolvimento da invencHo, o gistema pode ser cons—:
truldo de forma tal gue, para a impulsfo do 8mbolo, & previs-
o um acclonamento especifico, independente da nmovimentagio
do &mbolo do elemento de apoio do orivo. Iste possibilita um
novimento totalmente independente do &mbolo do elemento de
apoio do erive, por um lade, e, por outro lado, do &mbolo exis-
tente dentro da c¢@mara de recolha, ainda que, geralmente,
ocorra uma sincronizacfio destas duas nmovimentacSes, de nmaneim
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que, priuveiramente ¢ &nbolo do elemento de apoioc do erive é
lovado para a posigfo prevista para & operagfo de lavagen e,
e seguida, o 8mbolo existente nua cimars CGe recolaa & eupur-
rado para Gar origem & exccugfo da prdpria operagBo deo lava-
geme Pars isto recomenda~-se gue, no @mbite da presghve inven-
¢io, o accionamenteo, em espeeial em eilindro de wmelo do prés-
sioc con actuaglBo duple seja afixade ne 8mbolo do elemento de

e anterior. U o=

£
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apoio do orivo, especialmente na extrenlda
aionainento para o &mbolo existenie na clmara de recollhia, mo-

ve~3e, entlo, conjuntamente com o elemento de apoiov do Qrivo.

4 outra variaunte no dmbito da invenglio consiste em gue
¢ Smbole exisiente denitroe da clmara de recolha, com um baten
ve de sua haste de &mboleo, encosta~se num coatradatenie fixa=-
do na carcaga, de preferducia de modo retvirdvel, de prefern-
¢ia a un pilar e agsume uma posigHo relativa inalterada en
relagdo & carcaga. A operacgfo de relavagem realiza-se, assin,
uaicanente medlante o desloecamento do 8mbolo do elemento de
apeio ¢o crivo e dispeunsa-se, um accionamento suplenmcentar
subnetido ao Gmbolo de apoio do erive, para a movimentagHo
du Cmbolo denire da clwara de recolha. Igto proporcicna un

4]
mode coenstrutivo mais simples e mais econdmico.

Geralmente, deutro Go a@mbito da ianvengdo, 8 cémeria de re~
¢olha € formada por um furo axial do canal de apoico Go erivo,
gque chegs até uma exiremidade anterior do elemento de apoio
Go erivo. Desta maneira, © sistems de acorde com uma forma de
realizagio prefepida da invenglo pede ser concebide de tul
modo que a face anterior do @mbolos voltada parz o encaize do
cirive, visto na sua pesigHo mals prdxima do sncaixe do erive,
com & parede do encaixe do erivo postorior guando & vista na
direcgfio normal do caudal do fiuido, Fechar o eapago silado

no elemento de apoio do crive. O €mholo de relavagem fecha end




%o, ccnsoante o forns en relacleo oo canal Qo caudal
no lado da limpepz do encaixe éo erivo {apoio do Filtra). Im
onerace da um disnositive deste tipe vecomenda-se o enchinend
to do recipiente de alimentagdo para a raglavagen jusianenie
antes da prépris operagfe de relavagen. ioto evita espacos
"orbes, nos quals permanscem partes quentes e fluido durante
urt Sempo male longo. Isto & especlalmente ifmpordants no caso
das fusbes de nlédsiiecon, aue, en aquecinpentosmails intepsos o
prolongados, t8n a tend&neiz para sofrer uma decomnposicio v&p-
niea.

Ne accorde com un dzsanvoelviacnto vontnjoso d2 invenoBy,

¢ seclionamento do Znbolo exiotentes na cofmera de rocolha nosxd

£3

grgfos de comando norza ianfluencisren o movimento do noncisna-
do &mholo, por exemﬁla, um cilindro de meio de pressfs cue
Jarve nasa novimentaw o 8nbolo da relavascm nun esnduta de
medo de nressBo e nue & actlivado por unn vilvula Qe retensZo
con astonzagulamento. Isto torna poozivel ajustar o proporgio
conforne ce desejar, do FfusBo derivoda do enudal de fust
princinal, durante o enchimento do dendoito de alinentanglo
porn a relavasem, sem gue, dHara isse, sejs necessizio um ele-
moente de estrangulamente a ser inooerido no canal da relavagen
¢ que ixlz repular o coudal da relavagem, nor exenplo unm how
cal do estrangulomento. Tambdm 8 vantoajose gue o clements fe
comande, & ser utilimade ne Zmbite da invenoBe, sc sitne exiad
fapmente o, portants, & ficilmente zeoessivael an gualauer ooa-
»

para fins de repgulagen, manutengfoc ou substituigfo.

Yo dgsenho encondtram-se Ilustrados oxemplaos de fornas de

realizagBo de objezte da invencBo, dume forms esguemitiez. A

Jigure 1 mostra um primeiro axompleo de roalisagfo, enm conrte,
aa pocigfo de produgfo. A Figurz 2 mostra um corte semelhante,

tadavia na pcsicfo do ralavager 4o elemento de avcilo do orivo.




As Figuras 3 e 4 mostram cortes semelhantes num segundo exem-
plo de forma de realizacg3o. As Figuras 5 e 6 s8o igualmente
cortes semelhantes no caso de um terceiro exemplo de forma de

realizacgdo.

Na forma de realizagdo consoante as Figuras 1 e 2, numa
carcaga 1, em local fixo, do conjunto de filtrag3o, monta-se
num furo que forma um guiamento 2 um elemento de apoio do criq
vo 3, constituido por um corpo cilindrico, e que é montado de
forma deslocavel na direcg3o do seu eixo 4. Na carcaga 1 sdo
realizados um canal de alimentag8o do caudal 5 para a fusdo
de plastico a ser purificada, que é conduzida na direcgfo da
seta 6, assim como um canal de saida ou descarga do caudal 7,

previsto para a fus3o purificada, e ainda um canal de lavagem
8 utilizado para a relavagem. Em operagdo normal (Figura 1),

realiza-se a purificaglo da fusBo de pléstico alimentada ao

canal 5, por meio de um encaixe de crivo 9, que vai filtrar as
impurezas, € que possui, de maneira conhecida, pelo menos uma
camada de filtrag8o 10, que é mantida entre duas placas com
furos 11, 12 do encaixe de filtro 9. O caudal da fusdo que pas-
sa através do encaixe de filtro 9 em operacgdo normal estéd assi-

nalado pela seta 13.

Na posig8o de relavagem (figura 2) — vista na posigéo de
processamento normal — o espago 14 situado em frente do encaixe
de crivo 9 estéd ligado, no elemento de apoio do crivo, ao ca-
nal de lavagem 8, o que se consegue mediante o correspondente
deslbcamento do elemento de apoio do crivo 3 na direcgédo do
seu eixo 4, durante uma extensfo suficiente. Na posicg8o de la-
vagem, respectivamente durante toda a duragBo da operagdo de
lavagem, o canal de alimentagfo do caudal 5 e o canal de des-—
carga 7 s8o fechados pela parede do elemento de apoio do cri-

vo 3. A lavagem do encaixe de crivo 9 realiza-se na posigdo




normal de processamento (Figura 1); na direcglo de caudal in-
vertida, visando a purificagBo, por intermédio da composigo
fundida purificeda existente numa c@mara de recolha 15, gue
antes penetrou na cémara de recolha 15 . no sentido da seta
16 (Figura 1), A c8mara de recolha 15 & formada por um furo
axial 17 no elemento de apoio do ecrive 3, que estd em ligagBo
¢om ¢ espago 19 no elemento de apoioc 3 atrds do encaixe de
cerive 9 na posig@ieo normal operacional, sendo a liga¢Ho feita
por intermédio de um canal 18, Na cé@mara de recolha 15 com a
forma de um cilindro movimenta-se um &mbolo 20 de modo vedado,
cuja haste de 8mbolo 21 esté Iigaéa com a haste de @mbolo dum
c¢ilindro de melo de pressBo 22 de efeito duplo, de prefergnclal
dum ¢ilindro hidré&ulico, cujas tubagens de alimentagdo e de
descarga de meio de pressfo estdo assinaladas com of numerais
de refergcaisa 23, 24, ¢ cilindro 22 & afixads mediante um fland
ge 25 na extremidade anterior 26 do elemento de apoio do criw
3 e pode ser deslocado em conjunte com o referido elemento de
apolo ns direcgdo do elxo 4.

Se o encaixe do crivo 9 tiver de ser lavado tendo em visw
ta a sua purifica¢fe, inicialmente, na posi¢Ro operacional
normal (Figura 1), a c@mara de recolha 15 & cheia, mediante o
puxamento do &mbolo 20 para .. tréds, com uma composig@e fundida:
proveniente do espago 19 através do ¢anal 18, Vantajosamente,
¢ citado puxaments do 8mbolo 20 para trés decorre lentamente,
a fim de n¥o alterar, duma forma essencial, a quantidade de
composi¢do fundida alimentada, por unidade de tempo, aitravés
do canal de saida 7 para a miquina de extrusBo ligada a jusand
te. Logo que a ¢8mara de recolha fica cheia com a composigHo
fundida, o elemento de apoio do erivoe 3 & empurrado na direc-
¢8o do eixs 4, para a posic¢fo de relavagem (Pigura 2) e, nes-
te caso, o canal de alimentagBo do caudal 5 e o canal de desw
carga 7 s#o fechados. logo que 32 atinge a8 referida posicgio,




o ecllindro 22 & metivado de tal maneira gue o &mbolo 20 § em-~
purrade dentro da cB@mara de recolhe 15. A guantidade de com-
posi¢glo fundida existente na c8mere de recolha 15 &, portanto,
comprimida pelo canal 18 pars dentro do aspago 19 na direcgéo
oposta & da posig#o operacional normal (seta 27, Figura 2)
atravéa do encaixe de ¢rivo 9 & a mencionada composigfo fun-
dida n#o pode sair doutro modo da cEmara de recolha 15, As im-
purezas existentes no encaixe de crivo 9 sdo, portanto, dissold
vidas do encaixe de crivo 9 e retiradas mediante ¢ caudal da
composi¢¥o fundida através do canal de lavagem 8. Isto pode
acontecear duma forma muito répide e com pressfo elevada atra-
vés da correspondente activagBo do 8mbolo 20, de forma que o
encaixe de criveo ¢ & purificado duma maneira eficiente e to-
tal, inteiramente independente das condigles gue sejam domi-
nantes no canal de deacarga 7 e nas pegas componentes a ele
ligadas (cabega ou semelhantes) e também independentemente do
funeiocnamento de um ocasional encaixe de crive ligado em paw-
ralelo 80 canal de descarga. Loge que a passagenm de relavagen
é fechada, o elemento de apoio do crivo 3 & novamente condu-
zido para a posicBo operacional normel (Fizura 1), de formaa
gue o &mbolo 20 permanece na sua pogig#o comprimida, 2 qual &
convenientemente escolhida de maneira gue o &mbolo, na citada
posiglo, encosta-se na extremidade anterior do furo 17 préxi-
mo do encaixe de erivo 9. Iste evita dque porgdes Ja. ddmposi-~
¢80 fundida permanegam inutilizadas, na cé@mara de recolha 15,
que podem fraccionar-se devido a um aguecimento prolongado.

A forma de reslizaclo de acordo com as figuras 3 e 4 dig-
tingue-se da ilusirada nas Figuras 1 ¢ 2 egzencialmente pslo
facto de n¥o ser previsto nenhum accionamento especifico (ci-
lindro de meio de pressdo 22) pars o deslocamento relativo do
#mbolo 20 em relac8o ao elemento de apoio do erive 3. Em vez
disso, na carcags 1 & afixado um pilar 28 de forme retirdlly




vel, que na parte transversal 30 possui uma aberturs 29, na
qual se insere e se prende um prolongamento 31 ds haste de &m-
bole 21, feito c¢om um difmetro reduzide, e, dessa maneira o
8mbolo 20 & mantido centrade em relagfo ao fure 17 que deli-
mita a cHmara de recolha 15. A parte de transigio enire o pro-
longamento 3 e a haste de 8mbolo 21 forma um batente 32, 6 qua
8@ encosts permanentemente a um contra-batente formado por uma
parte transversal 30 deo pilar 28. 0 hatents 32 pode eventual-
mente ser afixado na referida parte itransversal 30, Na posigio
operacional normal ilustrada na Figura 3 enconira-se o elemen-
to de apoio do erive 3 na sua posigBo mais afastada da parte
transversal 30 do pilar 28, Neste posigfo - conforme se mos-—
tra na Figura 3 -— o gistema pode ser constituido de maneira
que o canal de alimentag#o do caudal 5 ndo se encontra no cen-
tro, mas antes junto do rebordo, no espago 14 em frente do en«
caixe de erivo 9. O canal de alimentagfo do caudal 5 e o ca-
nal de descarga 7 para a composigdo fundida encontram-se entdo
com os seus eixos em posig¢gBo ndo concéntrica. Pelo contrério,
na posic3o de lavagem (Figura 4), o canal de lavagem 8 fica
préximo d¢ ceniro am relaglo ao espago 14, Durante a transicio
desde a posicZo operacional normal (Figura 3), pars a posigio
de lavagem (Figura 4), o elemento de apoioc do crivo 3 & deslo-
do na direcglo do seu eixo 4 no sentido da seta 33 (Figura 4).
Neste caso, o canal de alimentag83oc do cauddl 5 e o canal de
descarga 7 sfio fechados e & extremidade anterior 26 do elemen-
to de apoie do crive aproxima~se de parte transversal 30 do
pilar 28. Des. a maneira, o &mbolo 20 situado préximo da extre-
midade anterior 26 na posigfo de acordo com a Figura 3 é am~
purrado para dentro da cé@mara de recolha 15 e arrasta a compo-
si¢do fundida existente na céBmara de recolha na direcg8o. da -
seta 27, no sentido da lavagem, através do encaixe de crivo 9
¢ para dentro do canal de lavagem 8 (Figufa 4). Quando o fluid
a ser purificado ndo & comprimivel, o que & geralmente ¢ caso,




',J s
STRTUD

entdo a posigdo relativa do canal de alimentagfo do caudal 5,
do cvanal de lavagem 8 e do espago 14 & situade de tal maneira
que ¢ tanal de lavagem 8 entra em ligaglBo com o espago 14, lo-
g0 que ¢ canal de alimentagdo do caudal § & fochado, & fim de
evitar uﬁa rutura mediante a formag8o duma pressfo excessiva
durante a operagdc de lavagem. Um anel 34 fixado na extremnicdaw-
de anterior 26 do elemento de apoio do orivo 2 impede gue o
gmbolo 20 possa sair da clmara de recolha 15.

Na formsa de realinagio conacante as figuras 5 & 6 eath no-
vamente afixedo um ¢ilindro de meio de pressio 22 ns extremi-
dade anterior 26 do elemento de apoio do crivo 3. Neste ceso
dispensa-ge o cansl 18 (Figuras 1, 2) e ¢ &mbolo 20 existente
na ¢8mara de recolha 15, com a sua face anterior 35 voltada
para ¢ espago 19 & produzido de tal formas que a referida face
anterior 35 passa, sem graduacHlo para a parede vizinha 37 do
espago 18 na posigHo do &mbolo 20 representada ne Figura 8.
Desta maneira resulta um caudal prinecipal da composicBo fundi-
da no funcionamento normal (Figura 5) sem a minima perturbagio,
e a c8mara de recolha 15 pode ser realizada como um canal de
perfuragéio linear com um difimetro uniforme., A paredes 37 conves
ge vantajosamente para o lade da safdas do ecaudal, na direcglio
do canal de descarga 7, a fim de transitar desde a face rela~
tivanmente grande do encaixe de erivo 9 para um difmetro mais

reduzido do canal de descarga 7.

Durante o ernchimento do depésito de alimentacBo para a
relavagemn, formado pela c8mara de recolha 15, a proporgidoc da
composi¢do fundida derivada do caudal prineipal de composi¢¥o
fundida pode ser regulada através de uma vilvula de estrangu-
lamento 36, a qual tem conveniéniémente- & forma de uma vil-
vula de estrangulamento e retengfo. Ela permite um ajustamen~—
to continuo do caudal ¢de relavagem derivade, para o canchinmen-
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to da c@mara de recolha 15 e, por conseguinte, uma adequagio
Sptima &8s diversas restrigdes na produgfo e &s varifiveis vise
tosidades das composigles Tundidss.

Também na forme de realizacgBo de acordo com as Figuras 5
e §, antes de ¢ elemento de apolo dd crivo 3 ser empurrado
para & posigfe de relavagem (Flguras 6), o émbolo 20 & empur-~
rado para fora da posicgio ilustrada na Figura 5, d& forma que
a c8mara de recolha 15 pode encher-se com a composigfo fundi-
ds necesséria para a operacfo de lavagem. Somente entdo se
realiza o deslgcamento do elemento de apoic do crive 3 para
a posi¢Bo representads na Figura 6 {(posic8o de relavagem), e
depois disso, mediante a impulsBo do 8mbolo 20 na direcgdo da
setas 38 (Figura 6) inicia-se entfo a operagio de relavagen.
Logo que o &mbolo 20 com a sua face anterior fica novamente
alinhado com a face limlte do espago 19, o elemento de apoie
do crive 3 & novamente reconduzido para a posicio operacional
normal ilustrada na Figura 5.

Em todam as formas de realizagdo, os encaixes de crivo
s#o produzidos facilmente quando o elemento de apoic do crivo
3 & empurrado para fora do furo 2 que ¢ ° guiln até & medida
em que o encaixe de crive 9 se salienta da carcaga 1 &, por-
tanto, fica facilmente acessivel para a troca do erivoe. Cone
forme se pode observar, ¢ deslocamente do elemento de apoio
do crivo 3 para a pogicdEo de troeca de erive nos casos de for-
mas de realizag®o ilustradss nas Figuras 1 e 2 ou 5 e 6 podew
~g# realizar tanto para cima, como para baixo; somente na for-
ma de realizagBo consoante as Figuras 2 e 4 &€ necessério pri-
meiramente soltar ¢ pilar 28 da carcaga 1, a fim de permitir
um amplo deskeamento correspondente do elemento de apoio do
crive 3 pars cima. Para baixo, o deslocasmento seri possivel

gem problemas para a posic8Bo ds troca de crivo. Conforme za




pode notar, em todas as formas de realizagdo, todas as posi-
¢Ges operacionais, com excep¢So da posiglo de troeca de crivo
no encaixe de ecrivo 9, assim como o8 canais gque com eles o~
cperam sdo totalmente envolvidos pela carcaga 1, de maneira

que ali nB8o pode penetrar nenhum ar. Portanto, a composiclo

fundida que corre pelo dispositivo estéd protegida contra uma
entrada do ar.,

Como se pode ver, a invengfo & também utilizéivel os sis-
tenas de filtragldo em que num elemento de apoio do erive 3
s80 previstes dois ou eventualmente até mesmo mais encaixes
de erivo 9. De igual modo, & invengdo tem uma aplicagfc pos-

sivel também em sistemss nos quais, numa carcaga comum 1 s3c
nontados deslocdvein dois ou vérios elementos de apoio do oriw
vo 3, cujos espagos 19 levam & um canal de descarga 7 tonun,
num sisteme anexado. O citado sistema pode ser uma mAquina de
extrus8o pars um material plédstico termopléstico, todavia tamd
bém um sistena doutro tipo, qﬁe necessita dum fluido purifi-
cado, ainda que a invenglo seja principalmente adaquada para
8 purificacdo de composicles fundidas de um nmaterial pléstico
termolgstico.




REIVINDICAGCOES:

la. Dispositivo de filtragdo para fluidos a serem
purificados, em especial, para material pléstico sintético
termoplastico destinado a processos de extrusio, com uma
caixa (1) que possui um guiamento para pelo menos um
elemento de apoio do crivo (3), o qual suporta pelo menos
um encaixe para o crivo (9) e €& deslocdvel com um
movimento de vaivém no guiamento entre uma posigdo
operacional, uma posigdo de lavagem e uma posigéo para
troca do crivo, de forma que na posi¢do operacional do
lado do encaixe de crivo (9) para a alimentag¢do do caudal
pode-se introduzir o fluido a ser purificado através de
pelo menos um canal para a alimentag@o do caudal (5), e
para a saida do fluido purificado apds a passagem através
do encaixe de crivo (9) é previsto, no lado do referido
encaixe para a saida do caudal pelo menos um canal de
descarga (7), ao passo que, na posigdo de lavagem, o canal
de entrada do caudal (5) é fechada pelo elemento de apoio
do crivo (3) e, para o desvio para a posigdo operacional
na direcgdo oposta do fluido que passa através do encaixe
de crivo (9) e das impurezas que s&o desta forma
dissolvidas pelo encaixe de crivo (9) é previsto pelo
menos um canal de lavagem (8) e de forma que, na posigdo
de troca do crivo, o elemento de apoio do crivo (3)
salienta-se tanto do guiamento, que o encaixe de crivo (9)
fica acessivel para a operagdo de troca de crivo,
caracterizado pelo facto de, no elemento de apoio do crivo
(3), do lado de saida do caudal no encaixe de crivo (9),
derivar uma cémara de recolha (15) ou um canal (18) que
conduz a uma tal c@mara; a citada cémara de recolha (15)

recebe o fluido purificado para a operagdo de lavagem;
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para o seu deslocamento sob pressd@o durante a operagdo de
lavagem no sentido duma relavagem através do encaixe de
crivo (9) existe pelo menos um &mbolo (20) que empurra
para dentro da camara de recolha (15), de forma que, na
posigdo de lavagem do elemento de apoio do crivo, também o
canal de saida (7) é fechado pelo elemento de apoio do
crivo (3).

2a. Dispositivo de filtragdo de acordo com a reivindicagdo
1, caracterizado pelo facto de a cémara de recolha (15)

ser totalmente instalada no elemento de apoio do crivo

(3).

3a. Dispositivo de filtragdo de acordo com qualquer das
reivindicagdes 1 ou 2, caracterizado pelo facto de ser
previsto, para o impulso do &mbolo (20), um accionamento
préprio, independentemente do movimento do elemento de
apoio do crivo (3), de preferéncia um cilindro de meio de
pressdo (22), cuja haste de @&mbolo (21) estd ligada ao
8mbolo (20) existente na c&mara de recolha (15).

4a. Dispositivo de filtrag@o de acordo com a reivindicagao
3, caracterizado pelo facto de o accionamento, em especial
um cilindro para meio de pressdo de efeito duplo (22), ser
fixado no elemento de apoio do crivo (3), em especial na
extremidade anterior (26) do citado elemento de crivo.

5a. Dispositivo de filtragdo de acordo com. qualquer das
reivindicagdes 3 ou 4, caracterizado pelo facto de o
accionamento possuir orgdos de comando para comandarem o
movimento do @mbolo (20), de preferéncia uma véalvula de
retengdo com estrangulamento (36) ligada dentro de uma
tubagem para um meio de pressdo (23) do cilindro para um
meio de pressdo (22).
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6a. Dispositivo de filtragdo de acordo com qualquer das
reivindicagdes 1 ou 2, caracterizado pelo facto de o
émbolo (20) existente na célmara de recolha (15) se
encostar, com um batente (32) de sua haste de &mbolo (21)
num contrabatente fixado na carcaga (1), de preferencia
duma forma retirdvel de prefer@ncia num pilar (28) e
assumir uma posigdo relativa inalterdvel em relacdo &
carca¢a (1).

7a. Dispositivo de filtragdo de acordo com qualquer das
reivindicagdes 1 a 6, caracterizado pelo facto de a face
anterior (35) do émbolo (20) voltada para o encaixe do
crivo (9), na sua posigdo seguinte & do encaixe do crivo
(9), se encostar na parede (37) da cé@mara (19) situada
atrds do encaixe de crivo (9) quando é vista na direcgdo
normal do caudal de fluido.

8a. Dispositivo de filtrag8o de acordo a reivindicagédo 7,
caracterizado pelo facto de a mencionada parede (37)
convergir para o lado da saida do caudal de fluido.

Ja. Dispositivo de filtragdo de acordo com qualquer das
reivindicagdes 1 a 8, caracterizado pelo facto de a camara
de recolha (15) ser formada por um furo axial (17) do
elemento de apoio do crivo (3), que chega até uma
extremidade anterior (26) do elemento de apoio do crivo

(3).

Lisboa 24 de Margo de 1992
O Agente Oficial da Propriedade Industrial
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