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加工中心后冲水机构

(57)摘要

本实用新型提供一种加工中心后冲水机构。

所述加工中心后冲水机构包括排屑底板和后冲

水管，所述排屑底板设于加工中心内的底部，多

根所述后冲水管的一端与加工中心的主轴中心

出水及冷却水管的供水系统连接，另一端固定于

加工中心的机壳；所述排屑底板包括中心部和设

于其两侧的排水部，所述中心部为锥形结构，两

侧向所述排水部的方向下沉，所述排水部为斜坡

结构，两个所述排水部沿所述中心部的长度方向

朝同一侧倾斜；所述后冲水管位于所述排水部较

高一侧的上方。本实用新型提供的所述加工中心

后冲水机构解决了现有技术的加工中心排屑方

案冲刷不干净、用水量大的技术问题。
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1.一种加工中心后冲水机构，其特征在于：包括排屑底板和后冲水管，所述排屑底板设

于加工中心内的底部，多根所述后冲水管的一端与加工中心的主轴中心出水及冷却水管的

供水系统连接，另一端固定于加工中心的机壳；所述排屑底板包括中心部和设于其两侧的

排水部，所述中心部为锥形结构，两侧向所述排水部的方向下沉，所述排水部为斜坡结构，

两个所述排水部沿所述中心部的长度方向朝同一侧倾斜；所述后冲水管位于所述排水部较

高一侧的上方。

2.根据权利要求1所述的加工中心后冲水机构，其特征在于：所述加工中心包括主体结

构、供水系统、排屑系统；所述供水系统与所述主体结构中的主轴中心出水管、冷却出水管，

以及所述后冲水管连接，所述排屑系统的链条位于所述排屑底板较低一侧下方。

3.根据权利要求2所述的加工中心后冲水机构，其特征在于：所述排屑底板在所述排水

部较低一侧的末端设有贯穿所述排屑底板的排屑口，所述排屑系统的链条位于所述排屑口

的下方。

4.根据权利要求3所述的加工中心后冲水机构，其特征在于：所述排水部在所述排屑口

所在位置的边缘设有下沉的锥形斜坡。

5.根据权利要求1~4任一所述的加工中心后冲水机构，其特征在于：所述中心部斜面的

最低点与所述排水部的最高点等高。

6.根据权利要求1~4任一所述的加工中心后冲水机构，其特征在于：所述排水部和所述

中心部的倾斜角度均在3°~5°。
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加工中心后冲水机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机械加工领域，具体涉及一种加工中心后冲水机构。

背景技术

[0002] 加工中心加工工件时会产生大量碎屑，需要及时清理以免影响设备的正常运行。

由于人工清理费时费力，加上在加工时会对工件进行喷水或切削液处理，因此采用流水冲

刷排屑是一种较为方便的自动排屑方案。但现有技术的冲水排屑方案中，由于加工中心底

部结构设计的不合理，存在冲刷不干净、用水量大等缺陷。

实用新型内容

[0003] 为解决现有技术的加工中心排屑方案冲刷不干净、用水量大的技术问题，本实用

新型提供一种解决上述问题的加工中心后冲水机构。

[0004] 一种加工中心后冲水机构，包括排屑底板和后冲水管，所述排屑底板设于加工中

心内的底部，多根所述后冲水管的一端与加工中心的主轴中心出水及冷却水管的供水系统

连接，另一端固定于加工中心的机壳；所述排屑底板包括中心部和设于其两侧的排水部，所

述中心部为锥形结构，两侧向所述排水部的方向下沉，所述排水部为斜坡结构，两个所述排

水部沿所述中心部的长度方向朝同一侧倾斜；所述后冲水管位于所述排水部较高一侧的上

方。

[0005] 在本实用新型提供的加工中心后冲水机构的一种较佳实施例中，所述加工中心包

括主体结构、供水系统、排屑系统；所述供水系统与所述主体结构中的主轴中心出水管、冷

却出水管，以及所述后冲水管连接，所述排屑系统的链条位于所述排屑底板较低一侧下方。

[0006] 在本实用新型提供的加工中心后冲水机构的一种较佳实施例中，所述排屑底板在

所述排水部较低一侧的末端设有贯穿所述排屑底板的排屑口，所述排屑系统的链条位于所

述排屑口的下方。所述排水部在所述排屑口所在位置的边缘设有下沉的锥形斜坡。

[0007] 在本实用新型提供的加工中心后冲水机构的一种较佳实施例中，所述中心部斜面

的最低点与所述排水部的最高点等高。所述排水部和所述中心部的倾斜角度均在3°~5°。

[0008] 相较于现有技术，本实用新型提供的所述加工中心后冲水机构中排屑底板的设计

更为合理，加工产生的碎屑可以更顺畅的排出，且冲水过程中所需要使用的水量更少。

附图说明

[0009] 图1是加工中心后冲水机构的正视图；

[0010] 图2是图1的B‑B向视图；

[0011] 图3是图1的A‑A向视图；

[0012] 图4是加工中心后冲水机构中排屑底板的结构示意图。
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具体实施方式

[0013] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅是本实用新型的一部分实施例，而不是全部的

实施例。

[0014] 请同时参阅图1~图4，其中图1是本实用新型提供的加工中心后冲水机构1的正视

图，图2和图3分别是图1中的A‑A向和B‑B向视图，图4是排屑底板11的结构示意图。

[0015] 所述加工中心后冲水机构1设置于加工中心2内，所述加工中心2包括供水系统21、

排屑系统22、主体结构，所述主体结构中包括工作台23、主轴24、冷却水管25、外围钣金26

等。所述加工中心2的结构与现有技术中的结构一致，在此便不再具体赘述。

[0016] 所述加工中心后冲水机构1包括排屑底板11和后冲水管12。所述后冲水管12与所

述冷却水管25等一起接入到所述供水系统21，分别由所述供水系统21提供相同或不同的压

力和液体。

[0017] 所述排屑底板11设于所述主体结构内底部，位于所述工作台23的正下方，包括中

心部31和设于其两侧的排水部32。所述中心部31的顶部为倒“V”形斜面，与水平面的夹角为

3.5°。所述中心部31在左右两侧边缘变为竖直，并分别连接有所述排水部32。

[0018] 所述排水部32为斜坡形结构，其后端，即较高的一端与所述中心部31的斜面部分

的最低点等高，另一端同样以3.5°的夹角向下倾斜并延伸，至与所述中心部31等长。所述排

水部32在较低的一端设有贯穿所述排屑底板11的排屑口33，并在所述排屑口33所在位置的

边缘设有一圈下沉的锥形斜坡。

[0019] 所述冷却水管25包括六个出水端头，每一所述排水部32较高的一端上方并排设有

三个。所述排屑系统22的链条部分位于所述排屑口33的下方。

[0020] 具体实施时，加工中心加工零件时产生的屑渣落到所述中心部31，并在主轴中心

出水及冷却水管出水的作用下冲到所述排水部32。然后在所述后冲水管12出水的作用下于

所述排屑口33落到所述排屑系统22的链条上，最后由链条输送至排屑小车收集。

[0021] 以上所述仅为本实用新型的实施例，并非因此限制本实用新型的专利范围，凡是

利用本实用新型说明书内容所作的等效结构或等效流程变换，或直接或间接运用在其它相

关的技术领域，均同理包括在本实用新型的专利保护范围之内。
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图1

图2
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图3

图4

说　明　书　附　图 2/2 页

6

CN 217143252 U

6


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005
	DRA00006


