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Istnieje wiele piecow i tym podobnych
urzadzefi, w ktérych suszenie i prazenie
materjatéw drobnoziarnistych odbywa sie
w ten spos6b, Ze materjaly sa rozlozZone
cienka warstwa na jakiej§ nosnej po-
wierzchni i podlegaja dzialaniu ciepia,
przyczem, jezeli praca ma byé ciagla, to
najczesciej powierzchnia nos$na przesuwa
si¢ przez jaka$ przestrzen ogrzewana. Roz-
ktadanie przerabianego materjalu cienka i
réwnomierna warstwa jest korzystne ze
wzgledu na latwy odplyw pary i gazoéw;
dotychczas sadzono jednak, ze grubosé
warstwy materjalu mie powinna przekra-
czaé pewnej dolnej granicy, bo praca sta-
laby si¢ nieekomomiczna z powodu malej
iloéci przerabianego materjalu w jednost-

ce czasu, przyczem uwazamno, ze gruboéé
warstwy, wynoszaca kilka centymetrow,
jest bardzo mala. Fabryczne suszenie ma-
terjalu w warstwach o grubosci m.melszej
od 1,5 cm uwazano za niemozliwe, .. -
Préby dokonane obecnie wykazaty ]ed-
nak, ze mozna bardzo korzystnie przera-
bia¢ materjal w warstwach, ktérych gru-
bo$¢ rézni sie bardzo znacznie od grubosci
przyjmowanych dotad jako dopuszczalne.
Zwlaszcza doswiadczenia, dokonane w pie-
cach o obrotowych poziomych stolach, ma-
jacych ksztalt pier§cieni (piece talerzowe)
wykazaly, Ze suszenie warstw o grubodci

zaledwie kilku milimetréw daje madzwy- .

czajnie korzystne wyniki; wydajnoéé wzra-
sta 20 i wiecej razy. Gdy przerabiany ma-
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terjat jest drobnoziarnisty, to nakladanie
tak cienkich warstw nie przedstawia zad-
mych trudno$ci, Zasddnicza, zaleta cienkich
warstw jest ich momentalne wysychanie
pod dziataniem ciepta., Cienkie warstwy
mozna przeprowadzaé przez stosunkowo
maly piec z wielka predkoscia. Tak np.
torf zawierajacy 50—55% wody byl nietyl-
ko zupelnie suchy po jednym tylko obrocie
malego pieca do§wiadczalnego, lecz nawet
skoksowany i pozbawiony oleju, Proces su-
szenia i prazenia byl zupelnie ukoriczony
po jednym obrocie, ktéry trwat tylko 28
sekund i obejmowal droge okoto 4 m,

Nowy sposéb suszenia lub prazenia
drobnoziarnistych  materjaléw  podda-
wanych  dziataniu ciepta w cienkich

warstwach odznacza si¢ tem, Ze grubos¢
warstwy wynosi ulamek centymetra.

Najkorzystniejszy sposéb praktycznego
przeprowadzenia procesu w mys$l wynalaz-
ku polega na prowadzeniu pracy sposobem
ciaglym przy uzyciu szybkobieznych pie-
c6w talerzowych,

Wynikiem jest znacznie powigkszona
wydajno$é jednostki powierzchni ogrzewal-
nej na jednostke czasu, co umozliwia uzy-
wanie bardzo malych, szybkobieznych pie-
céw, np. talerzowych, zajmujacych mato
miejsca, zuzywajacych malto opalu, daja-
cych oszczednoéé na czasie i na obstudze.

Nowy sposéb jest szczegélnie korzystny
przy prazeniu materjatéw bitumicznych,
jakkolwiek zastosowanie to nie wydawalo
si¢ racjonalne na pierwszy rzut oka, bo do-
tychczas poddawano prazeniu prawie za-
wisze zbite masy. Préby wykazaly jednak, ze
prazenie materjalu rozlozonego w cien-
kich warstwach i przeprowadzanego przez
piec z wielka predkoscia jest potaczone z
rownie wielkiemi korzy$ciami, jak susze-
nie, Najlepiej nadaje si¢ do tego celu piec
talerzowy, ktéry umozliwia najbardziej ce-
lowy sposéb doprowadzania i odprowadza-
nia drobnoziarmistego materjalu, Nowy
spos6b wyrobu pétkokisu i wartosciowych

olej6w maziowych przy zastosowaniu pie-
cow talerzowych i nakladaniu przerabiane-
go materjalu w bardzo cienkich warstwach
wskazuje nowe drogi przemystowi kokso-
wemu przy niskich temperaturach.

Przy prazeniu materjaléw bitumicznych
jest rzecza niezmiernie wazna, aby caly
materjal byl przerobiony zupelnie réwmno-
miernie, to znaczy, zeby w czasie prazenia
panowala jednakowa temperatura w calej
masie przerabianego materjatu. Wedtug
wynalazku stwierdzono, ze warunek ten
moze by¢ spelniony tylko wtedy, jezeli
warstwy prazone materjalu sa bardzo cien-
kie, t. j. jezeli ich grubo$é nie przekracza
1 cm., Gdy warstwy sa grubsze, to war-
stwy, lezace blizej powierzchni grzejnej
pieca, zawsze beda silniej ogrzane mniz
warstwy wyzej polozone. Poza tem prze-
rabianie cienkich warstw ma jeszcze te
zalete, Ze gazy moga uchodzié¢ z odpowied-
nio nagrzanej warstwy matychmiast i bez
zadnej przeszkiody, co wplywa na zmaczne
skrocenie czasu przerébki, a wydajnosé
jednostki powierzchni ogrzewalnej w jed-
nostce czasu znacznie wzrasta.

Réwnomiernoé¢ temperatury, dziataja-
cej na praZony materjal, jest z tego powo-
du tak wazna, Ze tylko wtedy produkt kor-
cowy, to znaczy cala iloéé koksu i pétkokisu
ma jednolite wlasnosci, czyli we wszyst-
kich czesciach zawiera te same ilosci gazu.
Réwnoczesnie z jednolitoscia produktu
koricowego, t. j. pétkoksu, osiaga sie réw-
niez zupelna jednolitosé olejéw, otrzymy-
wanych w czasie procesu prazenia.

Tem samem daje takie lepsze wyniki
znany sposob chwytamia wyziewéw, wy-
dzielajacych si¢ w réznych okresach pra-
Zenia i unoszacych oleje. Jak wiadomo
mozna podzieli¢ przestrzen pieca, zmajdu-
jaca sie ponad ruchomym talerzem na stre-
fy, w kitérych chwyta si¢ oddzielnie gazy,
wywiazujace si¢ w réznych okresach pra-
Zenia, Jezeli si¢ przerabia materjal ulozony
w grubej warstwie, to czyste rozdzielenie



gazéw prazenia o roznej wartosci jest tem
mniej mozliwe, im grubsza jest warstwa
materjatuy, bo grubo$¢ warstwy uniemozli-
wia |jednoczesna i zupelnie réwnomierna
przerébke calej warstwy materjalu. Czesci
materjalu lezace blizej powierzchni grzej-
nej ulegaja rychlej przemianom, spowodo-
wanym prazeniem, wiec gazy o tym samym
skladzie uchodza z iposzczegélnych czesci
grubej warstwy materjalu w réznych okre-
sach, wskutek czego gazy réznej wartosci
mieszaja, si¢ z soba, tak, ze oddzielne chwy-
tanie ich jest niemozliwe, lub co majmniej
utrudnione,

Zastosowanie cienkich warstw w pola-
czeniu z uzyciem pieca talerzowego umo-
zliwia réwniez bardzo korzystng regulacje
procesu prazemia i koksowania; jakio§é
- produktéw mozna zgéry oznaczyé i regulo-
waé dwa czynnikli, wplywajace na gatunek
wyrabianych produktéw, mianowicie 1)

najwyzsza temperatur¢ w czasie prazenia -

i 2) czas dziatania tej temperatury na ma-
terjal. Regulujac grubo$é¢ warstwy przera-
bianego materjalu, predkosé obrotows ta-

lerza, oraz natezenie opalania pieca, moz-
na dowolnie zmieniaé¢ jako$é wyrabianego
poétkoksu i olejow. - '

Zastrzezenie patentowe.

Spos6b cieplnej obrébki drobnoziarni-
stego lub bitumicznego materjatu, znamien-
ny tem, Ze przerabiany materjal w celu
osuszenia lub wypraZenia rozklada sie w
piecach talerzowych na poziomym pierscie-
niowym stole obrotowym (talerzu), przy-
czem grubo$¢ warstwy mnalozonego mate-
rjalu wynosi ulamek centymetra, poczem
materjal rozlozony wchodzi do pgrzewa-
nej czesoi pieca i jest wystawiony na dzia-
tanie tak wysokiej temperatury, e pa
jednorazowym obiegu stolu (talerza), jego
obrébka cieplna jest ukoriczona.,

Trocknungs-Verschwelungs.
und Vergasungs- .
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