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{54) Nizkonapitfovy vyhrevny &lanok pre pudlepovacie stroje
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RieSenim je usporiadanie vyhrevného ¢14n.
ku na ohrev pracovnej zény podlepovacich
strojov, pouZivanych v odevnom priemysle
na vystuZovanie odevnych dielov. Vo vnitri
nosného pladsta na vnitornej ploche je po-
zdiZne vloZend tepelne vodivd elektroizo-
laénéd vloZka, na ktort st postupne uloZené:
odporovy €lanok, tepelne a elektricky izo-
laéna vloZka, upevilovaci element a najme-
nej dve pritladné spony. Prierez odporového
glanku sa v pozdliZnom smere od stredu
$lanku smerom ku koncom zmenSuje tak,
Ze velkost prierezu odporového &lanku na
koncoch &lanku dosahuje minimédlne 75 %
prierezu v strede odporového ¢lanku.
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Vyndlez sa tyka nizkonap&tového vyhrev-
ného ¢lanku na ohrev pracovnej zoény pod-
lepovacich strojov pouZivanych v odevnom
priemysle. A

Na vystuZovanie odevnych dielov pri kon-
tekCnej vyrobe odevov pouZivaji sa podle-
povacie stroje, v ktorych p8sobenim tepla
a tlaku spéaja sa vystuZnd vloZka pomocou
naneseného lepidla, zo zékladnym materia-
lom. Na vyhrievanie tychto strojov a odo-
vzddvanie tepla vyrobkom sa pouZivaji rdz-
ne systémy ohrevov. Zname si napriklad
vyhrevné elektrické telesd v tvare ty€e vlo.
Zené do samostatnych &lankov alebo do spo-
lo¢ného telesa. Nevyhodou takéhoto rieSe-
nia je vyhrievanie velkej hmoty, ¢o ma za
nésledok velkid tepelnd zotrva&nost a po-
mald reakciu pri regulédcii teploty, a dalej
zniZenie teploty na okrajoch &ldnkov, alebo
vyhrevnych telies. Nevyhodou je aj nedo-
konaly prestup tepla. Zndme si aj ploché
vyhrevné ¢lanky vyhrievané odporovym dro-
tom. Ich nevyhodou je, #e v danom systéme
sa nedd doregulovat teplota na okrajoch
vyhrevnej zony, kde je vdcsi odvod tepla do
strat, ¢o méa nepriaznivy vplyv na dodrZia-
vanie sprédvnej teploty podlepovania a kva-
litu lepeného spoja. TaktieZ je zndme nizko-
napédtové vyhrievanie celej ohrevnej.plochy
pomocou odporove vyhrievanej dosky, kde
je opétovne nevyhodou nemoZnost doregu-
lovat teplotu na okraji vo€i stredu.

Uvedené nevyhody v zna&nej miere od-
strafiuje nizkonapétovy vyhrevny &ldnok pre
podlepovacie stroje podla vynélezu, ktorého
podstatou je, Ze vo vnitri nosného plasta
je na vndtornej ploche pozdiZne vloZend
tepelne vodiva elektroizolatnd vlozka, na
ktord st postupne uloZené: vyhrevny ¢la-
nok, tepelne a elektricky izolatna vloZka,
upeviiovaci element a najmenej dve pritlac-
né spony za ucelom pruZného dotldCania
jednotlivych dielov navzédjom, pri¢om von-
kajSia plocha nosného plésta tvori styéni
plochu na odovzdavanie tepla. Podstatou vy-
nélezu je aj to, Ze prierez vyhrevného &ldn-
ku, ktory urcéuje odovzddvany tepelny vy-
kon, sa v pozdiZnom smere od stredu &ldnku
smerom ku koncom zmen3uje v zévislosti
na pozadovanej zmene elektrického prikonu
potrebného na dodrZanie rovnomerne rozlo-
Zenej pracovnej teploty po celej vonkajsej
styénej ploche nosného pladta, pritom vel-
kost prierezu odporového ¢ldanku na kon-
coch &lanku dosahuje minimélne 75 % prie-
rezu v strede ¢lanku. Vyhodou vynélezu je,
Ze prostrednictvom rozlitne uloZenych jed-
notlivych &ldnkov moZno volit alternativne
rozloZenie teploty podla potreby podlepo-
vaného materidlu, dobry prestup tepla a niz-
ke straty. Podstatnou vyhodou je rovnomer-
né rozloZenie teploty po celej Sirke stroja,
¢o méd rozhodujici vplyv na dodrZavanie
technologickych parametrov a tym na kva-
litu podlepovania. Vyhrevny ¢lanok rychle
nabieha na pracovnid teplotu a rychlo rea-
guje na zmeny teploty v oboch smeroch, ¢o
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je dané nizkou hmotnostou nosného plésta.
Vyhodou rieSenia je aj dlhodobd aZ neob-
medzend Zivotnost odporového ¢lanku a bez-
petnostné nizkonapédtové napéjanie. Prui-
né spojenie a pritlak jednotlivych Casti za-
bezpetuje rovinnost vyhrevného €lanku pri
rozdielnej tepelnej roztaZnosti jednotlivych
Casti.

Nizkonapédtovy vyhrevny €lanok pre pod-
lepovacie stroje je prikladne zndzorneny na
pripojenych vykresoch, kde obr. 1 znézor-
fiuje &ldnok v pozdiZnom reze, obr. 2, 3 v
prienom reze a obr. 4 v poddoryse.

Vo vnitri nosného plaSta 1 vytvoreného
v tvare rurky alebo tenkostenného otvore-
ného profilu (napriklad z hlinika) s wvyho-
dou obdiZnikového prierezu ¢o vSak nie je
podmienkou; na vntitornej ploche 7 je po-
zdlZne vloZend tepelne vodiva elektroizolag-
na vioZka 2 tvorend napriklad poteflénova-

. nou sklenenou tkaninou. Na tdto st postup-

ne na seba uloZené: odporovy ¢&ldnok 3 v
tvare plochého pésu vyrobeny z odporového
materidlu konthal, tepelne a elektricky izo-
latnd vloZka 4, vyrobend napriklad z az-
bestovej dosky, upevilovaci element 5 tvo-
reny ocelovym profilom, a najmenej dve
pruzné pritlatné spony 6. Druhd strana ste-
ny nosného plasta 1 oproti vnitornej ploche
7 tvori vonkajSiu styénid plochu 11. Nosny
plast 1 v tvare rdrky alebo tenkostenného
profilu zabezpetuje rovinnost a tuhost von-
kajSej sty&nej plochy 11; funk&nej plochy
glanku, po ktorej sa k'Ze dopravny pds so
spracovavanymi odevnymi dielmi (na vy-
krese nezakreslené). Prierez odporového
¢ldnku 3 sa od stredu &¢lanku 8 ku koncom
tlanku 9 zmenSuje v zévislosti na poZado-
vanom elektrickom prikone potrebnom na
dodrZanie rovnomerne rozloZenej pracovnej
teploty po celej vonkajSej styénej ploche 11
nosného plasta 1, priGom velkost prierezu
na koncoch &ldnku 9 dosahuje minimélne
75 Y% prierezu v strede ¢ldnku 8. U odpo-
rového €lanku 3, vytvoreného v podobe plo-
chého pésu moZno s vyhodou menit funkény
prierez zmenou Sirky pdsu. Funk&né plocha
podlepovacieho stroja je tvorené skladanim
jednotlivjch ¢lankov vedla seba, podla po-
Ziadaviek na tepelny reZim stroja.

Pri samotnej funkcii sa do privodov 10
odporového ¢&lanku 3 privddza elektricky
prid nizkeho napétia, ¢im sa odporovy ¢la-
nok 3 zahrieva a prostrednictvom tepelne
vodivej elektroizolatnej vloZky 2 odovzdéva
tepelni energiu cez vniitornd plochu 7 nos-
ného plasta 1 na vonkajSiu styénd plochu
11, ktora vyhrieva dopravny pds a podlepo.
vané odevné diely. Zmenou prierezu odpo-
rového ¢lanku 3, jeho zmen3enim od stredu
¢lanku 8 smerom ku koncom &ldnku 9, sa
docieli zvySenia tepelného vykonu smerom
ku koncom &ldnku 9 tak, aby vykrytim stréat
zapri¢inenych vafSim odvodom tepla na o-
kraji ¢lankov pracovné teplota sa udrZia-
vala konStantnd v poZadovanej tolerancii.
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PruZné spojenie jednotlivych Casti vyhrev-
ného ¢lanku zabezpecuje rovinnost nosného
plasta 1, aby pri zahrievani, respektive pri

ochladzovani stroja nedochédzalo vplyvom
rozdielnej tepelnej roztaZnosti materidlov k
deformécii vyhreviného &lanku.

PREDMET VYNALEZU

1. Nizkonapédtovy vyhrevny ¢&lanok pre
podlepovacie stroje, pozostdvajuci z nosné-
ho plasta, odporového ¢€ldnku a tepelne a
elektricky izolaénych wvloZiek, vyznaleny
tym, Ze vo vnutri nosného plaSta (1) na
vnttornej ploche (7) je pozdiZne vloZend
tepelne vodiva elektroizolatnd vloZka (2],
na ktord si postupne uloZené odporovy ¢la-
nok (3], tepelne a elektricky izola¢na vloz-
ka (4), upeviiovaci element (5), a najme-
nej dve pritlaéné spony (6) pre pruZné do-
tlacanie jednotlivych dielov navzédjom.

2. Nizkonapédtovy vyhrevny ¢&lanok pre

podlepovacie stroje podla bodu 1 vyznadeny
tym, Ze prierez odporového €lanku (3), kto-
ry uréuje odovzddvany tepelny vykon, sa
v. pozdiZnom smere od stredu &lanku (8)
smerom ku koncom ¢&ldnku (9) zmensSuje
v zévislosti na poZadovanej zmene elektric-
kého prikonu potrebného na dodrZanie rov-
nomerne rozloZenej pracovnej teploty po
celej vonkajSej stytnej ploche (11) nosné.
ho plasta {1) tak, Ze velkost prierezu od-
porového ¢lanku (3) na koncoch ¢lanku
(9) dosahuje minimalne 75 % prierezu v
strede odporového ¢lanku (8).
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