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Behiilter zur Ausgabe von fliissigen oder cremigen Produkten mit einer Vorrichtung zur Verminderung
der Ausgabeverluste.

@ Der Behilter (1) aus starrem Material enthilt eine 3

Vorrichtung, die ein im Behilter gelagertes Medium
(51) mittels der Kontraktionskraft eines gedehnten Gum-
mischlauches (6) und eines gedehnten Produktbehilters
(7) ausstosst. Ein in der Achse des Produktbehilters (7)
liegender hohler Kern (20) aus elastischem Material hat
an einem Ende ein Ventil (28), iiber das er aufgeblasen
wird. Die Form der Innenwinde des starren Behilters
(1) limitiert in einem vorbestimmten Verhiltnis eine ra-
diale und axiale Ausdehnung der Vorrichtung, wodurch
das Medium (51) so auf den aufgeblasenen Kern (20)
wirkt, dass dessen Volumen sich verkleinert, wodurch
sein Innendruck steigt und ihm ein Expansionsbestreben
gibt. Vermindert sich der vom Gummischlauch (6) und
Produktbehilter (7) auf das Medium (51) ausgeiibte
Quetschdruck, so kann sich der Kern (20) entsprechend

ausdehnen und so den Kontraktionsdruckverlust kom-
pensieren.
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PATENTANSPRUCHE

1. Behilter zur Ausgabe von fliissigen oder cremigen Produk-
ten mit einer Vorrichtung zur Verminderung der Ausgabeverlu-
ste, welcher Behilter (1) ein Schulter- (2) und ein Bodenteil 3)  °
mit jeweils zumindest anndhernd ovoider Innenwand (4, 5) und
mit jeweils einem daran anschliessenden zylindrischen Teil (8, 9)
zur Aufnahme je eines Endes der Vorrichtung aufweist, welche
Vorrichtung eine schlauchférmige Quetschdruckquelle (6) aus
makromolekularem Material des Kautschuktyps, welche einen
schlauchformigen flexiblen Produktbehilter (7) umschliesst,
starre Rohrstiicke (18, 23), auf welche die Quetschdruckstelle (6)
und der Produktbehilter (7) an ihren Enden aufgespannt sind
und von denen eines (18) mit einem ersten Ventil (12) zur
Produktausgabe versehenist, sowie im Inneren des Produktbe-
hilters (7) einen mit den beiden starren Rohrstiicken (18, 23)
verbundenen hohlen Kern (20) aufweist, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kern (20) aus makromolekularem Material des
Kautschuktyps besteht und dass mit dem anderen Rohrstiick (23)
ein nach dem Einfiigen der Vorrichtungin den Behélter von
aussen her zugingliches zweites Ventil (28) verbunden ist, durch
das der Kern (20) mit unter Druck stehendem Gas befiillbar ist.

2. Behilter gemiss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Aussenwand des hohlen Kerns (20) mit Langsrippen (55)
versehen ist. ,

3. Behilter gemiss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
derhohle Kern (20) und der Produktbehilter (7) aus einem und
demselben synthetischen Elastomer bestehen, wie Dichtungen
(40, 43, 63, 92, 97, 102), die in der Vorrichtung vorhanden sind.

4. Behilter gemdss Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass 30
der hohie Kern (20), der Produktbehilter (7) und die Dichtungen
(40, 43, 63, 92, 97, 102) aus Butylkautschuk bestehen.

5. Behilter geméss Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
es sich bei dem Butylkautschuk um den Typ Bromo-Butylkaut-
schuk handelt.

6. Behilter geméass Ansprueh 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung in ungespanntem Zustand kiirzer ist als die
Gesamtinnenldnge des Behilters (1).

7. Behilter gemiss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
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die Vorrichtung Schlauchklemmen (21, 25, 78, 84) und Druckfe- 40

dern (49, 64,98, 101) enthilt, die aus der gleichen Metallegierung
bestehen.

8. Behilter gemdss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
daserste Ventil (12) ein in einem Winkel zu ihm stehendes Rohr-
teil (14) aufweist, das einen Lingskanal (35) aufweist, der mit
einem Querkanal (34) versehen ist, wobei der Lingskanal an
seinem unteren Ende dicht verschlossen ist und in eine verschie-
dene Durchmesser aufweisende Langsbohrung (36) miindet, in
welcher ein Kolben (37) gelagert ist, welcher seinerseits einen
Lingskanal (38) aufweist, in den ein Querkanal (39) einmiindet;
dass eine Offnung der Lingsbohrung (36) mit einer Dichtungs-
scheibe (40) und die andere Offnung mit einem aus elastischem
Material bestehenden konischen Stopfen (43) verschlossen sind;
dass der Kolben (37) an der Ausmiindung seines Langskanals
(38) ein Rohrteil (44) des Stopfens (43) trégt; dass eine Druckfe-
der (49) den Kolben (37) so bewegt, dass ein Konus (43a) des
Stopfens (43) schliessend gegen eine Rundoéffnung (42) des
ersten Ventils (12) gezogen wird; dass der Querkanal (39) durch
die Dichtung (40) verschliessbar ist; dass mindestens das in der
Rundoffnung (42) liegende und aus ihr herausragende Teil des
Stopfens (43) mindestens einen Schlitz (45) aufweist und dass ein
Rohurteil (44) des Stopfens (43) an seinem Ende mit einer Ring-
lippe (43a) versehen ist.

9. Behélter geméss Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dichtung (40) und der konische Stopfen (43) aus einem
Polyester-Elastomer bestehen.

10. Behélter geméss Anspruch 1, in welchem im ersten Ventil
(61) dem Produkt aus der Vorrichtung ein weiteres Produkt
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beigemischt wird., dadurch gekennzeichnet, dass das weitere
Produkt Umgebungsluftist, die iiber eine separate Ventilstufe in
das Ventil gelangt; dass zwischen einer oberen Dichtung (102)
und einer unteren Dichtung (92) eine weitere Dichtung (97)
vorgesehen ist, auf die eine Druckfeder (98) driickt; dass ein
Hauptkolben (96) vorgesehen ist, der einen Kanal (106) auf-
weist, in den ein Seitenkanal (107) miindet; dass die Einmiindung
des Kanals (106) mit einer Verschiusshiilse (105) verschlossenst,
wogegen die Ausmiindung in einem Rohrteil (108) liegt undsoin
einen Oberkolben (109) hineinragt, dass ein Ringkanal (112)
entsteht, der eine Ringverengung (113) aufweist; dass-das Rohr-
teil (108) in Hohe der Ringverengung (113) um die Ausmiindung
des Kanals (106) herum mit einer Ringrippe versehen ist; dass
sichim Innern des Oberkolbens (109) ein Stift (114) befindet,
welcher einen Lingskanal (115) aufweist, der in einen Querkanal
(116) einmiindet; dass der Durchmesser am geschlossenen Ende
des Stiftes (114) und dem Ort des Querkanals (116) dem Durch-
messer der Ringrippe des Rohrteils (108) entspricht; dass Mittel
(118) vorgesehen sind, welche einen vorbestimmten Abstand
zwischen dem geschlossenen Ende des Stiftes (114) und der
Ausmiindung des Kanals (106) im wesentlichen senkrecht zur
Ringverengung (113) steht.

11. Behilter gemiss Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,

» dass das erste Ventil (61) mit einem ersten Nippel (79) und das

zweite Ventil (82) mit einem zweiten Nippel (81) versehen sind,
welche mit einem flexiblen, druckfesten Rohrchen (80) verbun-
densind, und dass das zweite Ventil (82) einen Kanal (85)
aufweist, iiber den der Kanal (106) des Hauptkolbens (96) mit
der Aussenluft in Kontakt bringbar ist.

12. Behilter gemass Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die obere Dichtung (102) dank dem Druck einer Hiilse (103)
den Hauptkolben (96) und das erste Ventil (61) abdichtet und
gleichzeitig eine Spannhiilse (91) auf die untere Dichtung (92) so

s fest aufdriickt, dass eine Ringrippe (93) in diese eindringt.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Behilter
gemiss dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Mehrere Patente, u. a. das US-Patent Nr. 566 282, das US-
Patent Nr. 821 875, das US-Patent Nr. 2 738 227, das US-Patent
Nr. 3672 543 und das US-Patent Nr. 3796 356 beschreiben in
verschiedenen Ausfiihrungsbeispielen Diffusionsvorrichtungen,
welche als Druckquelle makromolekulare Materialien des Kaut-
schuktyps verwenden. Keines dieser Patente erwihnt auch nur

_ im geringsten ein Mittel, um einen unvermeidlichen Druckver-

lust durch permanenten Elastizitétsverlust des verwandten Kaut-
schuks zu beeinflussen.

Im CH-Patent Nr. 618 355 ist ein starrer Innenkern, iiber den
ein Gummischlauch als Druckquelle gespannt ist, der einen
Aussendurchmesser aufweist, der vorzugsweise 75 % grosserist
als der Innendurchmesser des ungespannten Gummischlauches,
wodurch vermieden wird, dass eine durch Spannung und Alte-
rung hervorgerufene, bleibende Vergrdsserung des Schlauchin-
nendurchmessers zu einem Produktverlust durch Spannungsver-
lust fighrt.

Diese vorgeschlagene Losung stellt einen wesentlichen Fort-
schnitt dar, was die Verwendung der Kontraktionskraft eines
gedehnten Gummischlauches betrifft, kann aber in keiner Weise
den unvermeidlichen Verlust der Kontraktionskraft, hervorgeru-
fen durch Dauerspannung und Alterung des verwandten Gum-

0 mis, beeinflussen.

Die nunmehr seit iiber fiinf Jahre laufenden Untersuchungen
des Verhaltens eines radial-axial gedehnten Gummischlauches
zeigen, dass es neben einer permanenten Drehung zu einem
Verlust der Kontraktionskraft kommt, der im Quadrat propor-
tional zum Drehungsprozentsatz steigt.

Wird ein solcher Gummischlauch, wie im CH-Patent Nr. 618
355 beschrieben, fiir gasfreie Spraydosen eingesetzt, so limitiert
der Verlust der Kontraktionskraft die Verwendung solcher




Spraydosen auf lediglich solche Produkte, bei denen die Teil-
chengrosse des verspriihten Produktes und die Sekundenaus-
stossrate keine wesentliche Rolle spielen, sowie auf Produkte,

die nicht verspriiht werden miissen, wie Ole, Cremen, usw.,

deren Viskositat in diesem Fall jedoch so klein sein muss, dasssie 5
trotzdem Kontraktionskraftverlust des Gummischlauches, der ja
als Quetschdruckquelle dient, ausgestossen werden.

Man kann den Kontraktionskraftverlust verkleinern, wenn
man, wie im CH-Patent Nr. 618 355 beschrieben, den Dehnungs-
prozentsatz von 450% auf 225 % limitiert und dem Produkt
vorzugsweise CO, oder andere inerte Gase beimischt, wie es die
européische Patentanmeldung Nr. 80901498.8 (EP-A-O 024 263)
vorschlégt.

Diese Losung bedingt aber, dass man eine solche Spraydose
immer in senkrechter Lage verwenden muss, ansonsten es zu
einem Austreten von CO, kommt, was aber dann zu einem
Druckverlust fithrt. Ferner ist dieses System sehr temperaturan-
fallig. Bei Temperaturen von iiber 30°C kann es zur Bildung
einer so grossen CO,-Gasblase kommen, dass ein Platzen des
Gummischlauches auftreten kann. Umgekehrt kdnnen Tempe- 20
raturen von weniger als 10°C ein Austreten des CO, aus dem
Produkt bremsen, so dass es also nicht zur angestrebten Kompen-
sation des Kontraktionsverlustes des Gummischlauches kommt.
Auchkann Riitteln und Schiitteln soviel CO, aus dem Produkt
auslosen, dass die so entstehende grosse CO,-Gasblase das z
System zum Platzen bringen kann.

Esistnun die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die
vorgenannten Probleme zu I6sen und dem naturbedingten Ver-
lust der Kontraktionskraft eines gedehnten Gummischlauches so
entgegenzuwirken, dass dieser Verlust so klein wie méglich 30
bleibt. Diese Aufgabe wird erfindungsgemdiss gelst durch einen
Behilter gemdss Patentanspruch 1.

Die vorliegende Erfindung ist auf ein rein mechanisches
System basiert, bei dem Temperaturschwankungen keinen nen-
nenswerten Einfluss auf das Funktionieren haben. %

Weitere Einzelheiten des Erfindungsgegenstandes werden in
der folgenden Beschreibung bevorzugter Ausfithrungsformen
beschrieben und illustriert. Die Zeichnung zeigt in:

Fig. 1 eine Ansichtim Schnitt durch einen Erfindungsgegen-
stand mit einem fiir Cremen, Ole, Sirups oder Pasten bestimm- 4
ten, frontal schliessenden Ausgabe-Element,

Fig. 2 eine Ansicht im Schnitt durch einen Erfindungsgegen-
stand mit einer Spritzdiise und einem entsprechenden Ventil,

Fig. 3 eine Draufsicht im Schnitt durch einen gefiillten erfin-
dungsgeméssen Behilter mit Vorrichtung,

Fig. 4 eine Draufsicht im Schnitt durch einen leeren erfin-
dungsgemassen Behélter mit Vorrichtung,

Fig. 5 eine Ansichtim Schnitt durch eine andere vorteilhafte
Ausfiihrungsform des Erfindungsgegenstandes, ein luftansau-
gendes Mischventil enthaltend,

Fig. 6 eine Ansichtim Schnitt durch ein frontal schliessendes
Ausgabeelement im gedffneten Zustand, und

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht einer besonders vorteilhaf-
ten Schauchklemme.
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Stirnseiten des Halses 8 und des Sitzes 9 auszuiiben, wodurch
deren Wandstéirken so diinn wie méglich gehalten werden kon-
nen. Ferner kann dadurch der Gummischlauch 6 auch nach
vollsténdiger Entleerung des Produktbehélters 7 gespannt gehal-
ten werden, weil sich der nachstehend beschriebene aufblasbare
hohle Kern 20, wenn einnmal aufgeblasen, nicht mehr verkiirzt.
Dank der Spannung des Gummischlauches 6 bis zur vélligen
Entleerung des Produktbehlters 7 bleibt der auf das Fiillpro-
dukt wirkende Kontraktionsdruck geniigend gross, um eine
Zerstdubung des Fiillproduktes zu gewéhrleisten. Ferner kann
dadurch der Innendurchmesser des Gummischlauches 6 so gross
gehalten werden, dass er miihelos iiber den ungefiillten Produkt-
behilter 7 montiert werden kann, was eine Handmontage mog-
lich macht, oder bei automatischer Montage hohere Taktzeiten
gestattet, also preisgiinstig wird. Auchist eine in ungefiilltem
Zustand kiirzere Vorrichtung preisgiinstiger, weil es dazu weni-
ger kostspieliges Gummimaterial braucht. Der Hals 8 des Behil-
ters 1ist mit einer Einrastringrippe 10 versehen, welche in eine
entsprechende Nut 11 eines ersten Ventils 12 einrastet. Es kann
auch ein Schraubenverschluss vorgesehen werden, wie er durch
die gestrichelten Linien 13 dargestellt ist. Das Ventil 12 ist mit
einem Rohrteil 14 versehen, das einen, mit mehreren Ringrippen
15 versehenen Sitz 16 aufweist, an dem der Produktbehalter 7
und der Gummischlauch 6 mittels einer Schlauchklemme 17 dicht
befestigt sind. Am Ende des Rohrteiles 14 befindet sich ein mit
mehreren Ringrippen 19 versehener Sitz 18, an dem der aufblas-
bare hohle Kern 20 mittels einer Schlauchklemme 21 befestigt ist.
Das Rohrteil 14 ist mit einem Deckel 22 dicht verschlossen. Das
andere Ende des hohlen Kerns 20 trigt ein Rohrstiick 23, welches
mit Ringrippen 24 versehen ist, an denen der hohle Kern 20 mit
einer Schlauchklemme 25 dicht befestigt ist, wiahrend der Pro-
duktbehélter 7 und der Gummischlauch 6 an Ringrippen 26 mit
einer Schlauchklemme 27 befestigt sind. Im Rohrstiick 23 befin-
det sich ein zweites Ventil 28, das aus einem gezackten Rohrstop-
fen 29 und einer Dichtungsscheibe 30 besteht, welche eine
Offnung 31 nach aussen zu dicht verschliesst, sobald der hohle
Kern 20 unter Druck steht. Das Rohrstiick 23 mit dem daran
befestigten Produktbehélter 7 und dem Gummischlauch 6 ist im
zylindrischen Sitz 9 gelagert, dessen Boden 32 eine durch Aufbla-
sen des hohlen Kerns 20 und Fiillung des Produktbehélters 7 und
dadurch Dehnung des Gummischlauches 6 entstehende axiale
Verlingerung der Vorrichtung begrenzt. Der Boden 32 ist mit
einem Loch 33 versehen, iiber das der hohle Kern 20 aufblasbar
ist. Daserste Ventil 12 weist eine Langsbohrung 36 auf, in welche
ein Langskanal 35 des Rohrteils 14 einmiindet, welcher iiber
Querkanile 34 mit dem Produktbehélter 7in Verbindung steht.
Inder Lingsbohrung 36 befindet sich ein Kolben 37, der mit
einem Léngskanal 38 versehen st, in den Querkanile 39 einmiin-
den, welche mittels der Dichtungsscheibe 40 verschliessbar sind.

30 Das Ende 41 des Ventils 12 ist mit einer konischen Rundéffnung

42 versehen, welche mit dem konischen Stopfen 43 aus elasti-
schem Material verschliessbar ist. Der Stopfen 43 ist mit seinem
Robhrteil 44, dessen Ende eine Ringlippe 44a aufweist, am
Kolben 37 befestigt und verschliesst dank der Lippe 44a die

Die Fig. List eine Ansichtim Schitt durch einen erfindungsge- 5 Langsbohrung 36 radialin Richtung des Endes 41. Der Stopfen

méssen Behdlter 1, eine erfindungsgemésse Vorrichtung enthal-
tend. Der Behalter 1 hat ein Schulterteil 2 und ein Bodenteil 3,
welche ovoide Sitze 4, respektive 5 aufweisen. deren Formen
denjenigen angepasst sind, die ein gedehnter Gummischlauch 6

43 ist mit einem Schlitz45 versehen, welcher, weil in der
konischen Rundéffnung 42 eingeklemmt, geschlossen bleibt und
somit auch den Langskanal 38 verschliesst. Das Ende 41 des
Ventils 12 ist mit einer konischen Rund6ffnung 42 versehen,

und ein darin liegender Produktbehélter 7 von selbst annehmen, % welche mit dem konischen Stopfen 43 aus elastischem Material

wennsie gefiillt, respektive gedehnt werden. Das Schulterteil 2
gehtin einen zylindrischen Hals 8 und das Bodenteil 3 in einen
zylindrischen Sitz 9 iiber, welche zur Aufnahme der nicht dehn-
baren Enden des Gummischlauches 6 und des Produktbehilters 7
dienen. In ungefiilltem Zustand ist die montierte Vorrichtung
kiirzer als der Abstand zwischen den Stirnseiten des Halses 8 und
des Sitzes 9. Dies gestattet der Vorrichtung, sich beim Fiillen
axial zu verldngern, ohne einen unméssig hohen Schub auf die

verschliessbarist. Der Stopfen 43 ist mit seinem Rohrteil 44,
dessen Ende eine Ringlippe 44a aufweist, am Kolben 37 befestigt
und verschliesst dank der Lippe 44a die Langsbohrung 36 radial
in Richtung des Endes 41. Der Stopfen 43 ist mit einem Schlitz 45

65 versehen, welcher, weil in der konischen Rundéffnung 42 einge-

klemmmt, geschlossen bleibt und somit auch den Lingskanal 38
verschliesst. Das Ende 46 des Ventils 12 ist mit einer Hiilse 47
versehen. welche die Dichtungsscheibe 40 fest gegen eine Rin-
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grippe 48 andriickt und an diesem Niveau die Lingsbohrung 36
abdichtet, wobei die Hiilse 47 gleichzeitig als Sitz einer Druckfe-
der49 dient, welche den Kolben 37in Richtung des Endes 46
driickt und somit einen Konus 43a des Stopfens 43 so festindie
umgekehrt konische Rundoffnung 42 zieht, dass der Schlitz45, 3
wie erwihnt, zugeklemmt bleibt. Im Leerzustand liegen der
hohle Kern 20, der Produktbehélter 7 und der Gummischlauch 6,
sich fest beriihrend, praktisch parallel zur Léngsachse des Behil-
ters 1, wie es die Fig. 4 zeigt, wobei die zylindrischen Teile 8und 9
die Gesamtheit axial halten. Das Fiillen des Erfindungsgegen-
standes kann beispielsweise folgendermassen ablaufen: Man fiillt
iiber das zweite Ventil 28 den hohlen Kern 20 so lange, bis dieser
maximal die durch die Linie 50 dargestellte Form annimmt.
Danach fiillt man tiber das erste Ventil 12 und das Rohrteil 14 den
Produktbehilter 7, der, sich selbst dehnend, auch den Gummi-
schlauch 6 dehnt, bis beide in ihrer Dehnung durch den Behélter
1radial und dessen Schulterteil 4 und Bodenteil 5 diagonal sowie
mittels der Stirnseiten des Halses 8 und des Sitzes 9 axial begrenzt
werden. Man fihrt mit der Fiillung solange fort, bis der vorbe-
stimmte Fiillinhalt erreicht ist. Dadurch, dass das unkomprimier- 20
bare Produkt 51 den Produktbehélter 7 und den Gummischlauch
6in den vorstehend beschriebenen Richtungen, dank der
Begrenzungen des Behilters 1 nicht mehr dehnen kann, pflanzt
sich der Fiilldruck auf den hohlen Kern 20 fort, wobei diesem je
nach Fiillinhalt, die durch die Linie 52 dargestellte Form gegeben
wird, was dank der so erfolgten Innenvolumenverkleinerung des
aufgeblasenen hohlen Kerns 20 zu einer wesentlichen Druckstei-
gerung in seinem Innern fiihrt. Dieser Druck hat das Bestreben,
den Kern 20 aufzublasen, was dieser aber durch die Unkompri-
mierbarkeit des Produktes 51 und die starren Wénde des Behél-
ters 1 nicht kann. Solange es, z. B. wihrend der Lagerung, zu
keiner Produktvolumenverinderung kommt, bleibt der auf das
Produkt wirkende Druck praktisch konstant. Erst wenn man mit
der Entleerung des Behilters beginnt, wirkt sich der Spannungs-
und Lagerungsalterungs-Druckverlust aus, wird aber erfindungs-
gemiiss wie nachstehend beschrieben, kompensiert. Driickt man
dann, wie in Fig. 6 dargestellt, zur Ausgabe des Produktes 51,
z.B. eine Zahnpasta, auf den Kolben 37, so werden die Einléufe
des Querkanals 39 in die Fluchtrichtung des Léngskanals 35, der
in einen Ringkanal 38a einmiindet, gebracht.

Gleichzeitig wird der Stopfen 43 aus der Rundéffnung 42
ausgestossen und das Produkt 51, auf welches einerseits der
Kontraktionsdruck des Produktbehilters 7 und des Gummi-
schlauches 6 und andererseits der Expansionsdruck des Kernes
20 wirkt, 6ffnet dank diesem konjungierten Ausstossdruck den
Schlitz45 des Stopfens 43, wie es die Fig. 6 illustriert. Hort man
mit dem Druck auf den Kolben 37 auf, so driickt die Druckfeder
49 diesen wieder in seine Ausgangsstellung, und der Querkanal
39 kommt wieder in die Dichtungsscheibe 40 zu liegen, welche
ihn verschliesst. Gleichzeitig wird der Stopfen 43 in die Offnung
42 gezogen, deren Durchmesser kleiner als der Aussendurchmes-
ser des Stopfens 43 ist, so dass dieser, weil aus elastischem
Material, zusammengedriickt wird, was den Schlitz45 zuklemmt,
so dass also das sich im Langskanal 38 befindliche Produkt 51
nicht mit dem Luftsauerstoffin Kontakt bleibt und auch nicht
austrocknen kann. Mit fortschreitendem Entleeren des Podukt-
behilters 7 nimmt der Kern 20, dank seinem durch erhohten
Innendruck hervorgerufenen Expansionsbestreben, fortlaufend
ein grosseres Volumen ein, wie es beispielsweise die Linien 53
und 54 darstellen, um letztendlich wieder die Form der Linie 50
anzunehmen. Da der durch den Produktdruck zusammenge-
driickte Kern 20 wihrend der Lagerung praktisch keinem Span-
nungsstress unterworfen ist, kommt es auch zu keiner Span-
nungsalterung. Lediglich die normale Lagerungsalterung tritt
ein, wirkt sich aber in diesem Falle giinstig aus, denn je mehr
Widerstandskraft der Gummi des Kerns 20 gegen eine Expan-
sionskraft durch Alterung einbiisst, umso leichter l4sst er sich
durch den inihm herrschenden Innendruck expandieren und
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umso besser kompensiert sein Expansionsdruck den durch Span-
nung und Alterung entstandenen Kontraktionsdruckverlust des
Produktbehélters 7 und des Gummischlauches 6. Da der Kern 20
auf der dem Produktbehélter 7 zugewandten Seite mit Langsrip-
pen 55, wie in den Fig. 3 und 4 gezeigt, versehen ist, kann das
Produkt 51 entlang den Kanélen 56 zu den Querkanilen 34
fliessen und den Produktbehilter 7 in vorstehend beschriebener
Artverlassen, so dass sich dieser praktisch vollstdndig entleert.
Lediglich die Kanile 56, 34, 35, 38 und 39 bleiben gefiillt. Diese
haben aber ein so kleines Totalvolumen, dass die dort verblei-
bende Produktmenge nicht nennenswert ist.

Die Fig. 2 zeigt eine andere vorteilhafte Ausfithrungsform der
Erfindung, bei der das Produkt 51, z. B. Haarlack, dank einer
bekannten Spritzdiise 57 beim Ausstossen zerstdubt wird. Der
Behiilter 1ist aus Kunststoff geblasen (z. B. Polyithylen), wobei
ein Hals 58 mit einem Aussengewinde 59 versehenist. Eine
Ventileinheit 60 besteht aus einem Ventil 61, einem Kolben 62,
einer Dichtung 63 und einer Druckfeder 64. Das Ventil 61 weist,
wie hiervor anhand des ersten Ventils 12 beschrieben, einen Sitz
16 mit Ringrippen 15 auf, an dem der Produktbehélter 7 und der
Gummischlauch 6 mittels der Schlauchklemme 17 dicht befestigt
sind. Am unteren Ende des Ventils 61 befindet sich der Sitz 18
mit Ringrippen 19, an dem der aufblasbare hohle Kern 20 mittels
der Schlauchklemme 21 befestigt ist. Der Kern 20 und der
Produktbehdlter 7 sind aus demselben Elastomer, vorzugsweise
aus Butylkautschuk und am besten aus Brombutyl, wihrend der
Gummischlauch vorzugsweise aus Naturgummi ist. Der Lings-
kanal 35, in dem sich die Druckfeder 64 befindet, ist mit dem
Produktbehalter 7 iiber die Querkanile 34 verbunden. In der
Achse des Langskanals 35 befindet sich ein Kolbenanschlag 65.
Der Kolben 62 besteht aus zwei Teilen, dem Rohrstiick 66 und
der Biichse 67, welche das Rohistiick 66.aufnimmt, dessen Kanal
68in eine Kreuznut 69 einmiindet, welche mit Seitensenkrecht-
nuten in Verbindung steht, die zusammen mit der Innenwand der

> Biichse 67 vier Ginge 70 bilden. Die Druckfeder 64 driickt den

Kolben 62 fest gegen die Dichtung 63, wodurch die Génge 70 die
daran angeschlossene Kreuznut 69 und der Kanal 68, gegen das
unter Quetschdruck stehende Produkt 51 dicht verschlossen sind.

" Die Dichtung 63 wird mittels einer Hiilse 71 dichtend gegen das

Ventil 61 angedriickt, wobei ein Schnappverschluss 72 eine feste
Verankerung zwischen Ventil 61 und Hiilse 71 gewahrleistet. Die
ungefiillte Vorrichtung wird so in den Behilter 1 montiert, dass
das Rohrstiick 23 am Eingang des zylindrischen Sitzes 9 und der
Schnappverschluss 72 der Hiilse 71 auf dem Hals 58 des Behilters
1 aufliegen, so dass ein Schnappverschluss 74 einrastet und so
eine Verankerung der Vorrichtung im Behélter 1 gewahrleistet.
Dasich die Vorrichtung beim Fiillen axial verldngert und dann
die Verankerung des Schnappverschlusses 74 iiberwinden
konnte, ist eine Uberwurfmutter 75 vorgesehen, deren Innenge-
winde 76 auf das Aussengewinde 59 des Halses 58 geschraubt
wird und so eine sichere Verankerung garantiert. Die Fig. 2 zeigt
eine Vorrichtung in gefiilltem Zustand wihrend der Lagerung
und zeigt, dass der Kern 20 unter dem auf ihn einwirkenden
radialen Druck die ungeféhre Form 52 annimmt, so dass sich also
inihm eine grosse Druckreserve befindet, wie es vorstehend
anhand von Fig. 1 beschriebenist. Bewegt man mittels der
Spritzdiise 57 den Kolben 62 nach unten, so wird die Druckfeder
64 zusammengedriickt, und der obere Rand der Biichse 67
entfernt sich von der Dichtung 63, wodurch die Génge 70
gedffnet werden. so dass das unter Kontraktions- und Expan-
sionsdruck stehende Produkt 51 iiber die Kreuznut 69 in den
Kanal 68 gelangt und von dort iiber die Spritzdiise 57 zerstdubt
wird, bis der Druck auf diese nachldsst und die Druckfeder 64 den
Kolben 62 wieder fest an die Dichtung 63 andriickt und so die
gesamte Ventileinheit 60 und damit die Vorrichtung verschliesst.
Die Fig. Sist eine Ansichtim Schnitt durch eine andere,
vorteilhafte Ausfithrungsform des Erfindungsgegenstandes.
Aus 6konomischen Griinden muss die Wandstérke des Gum-



mischlauches 6, der ja als Quetschdruckquelle dient, so diinn wie
mdglich gehalten werden, so dass man also nicht den Quetsch-
druck mittels einer grosseren Wandstérke willkiirlich erhohen
kann. Es kann aber vorkommen, dass ein Produkt eine sehr feine
Zerstaubung verlangt, was mit hohem Quetschdruck durchaus
erreichbar wére, der aber aus vorgenannten Kostengriinden
nicht zur Verfiigung steht. Es hat sich nun gezeigt, dass, wenn
man dem zu zerstdubenden Produkt Luftbléschen beimischt,
diese beim Austreten aus einer Spritzdiise zerplatzen und dabei
die schon fein zerstdubten Tropfchen zersprengen und also noch
einmal verkleinern.

Diein Fig. 5 dargestellte Vorrichtung ist mit einem zweiten
Ventil 82 versehen, das bei Offnung Luft ansaugt und diese dem
im Ausstossen begriffenen Produkt 51 in Form von Bldschen
beimischt. Bei dieser Ausfithrungsvariante der Erfindung sind
der Gummischlauch 6 und der Produktbehilter 7 mit der
Schlauchklemme 77 und der hohle Kern 20 mit der Schlauch-
klemme 78 am Ventil 61 befestigt. Das Ventil 61 weist einen
Nippel 79 auf, an dem ein flexibles R6hrchen 80 befestigt ist,
welches sich in der Achse des Kerns 20 befindet und mit einem
Nippel 81 des Ventils 82 dicht verbunden ist, wobei die Total-
lénge des Rohrchens 80 so gewihltist, dass es gestreckt ist, wenn
die Vorrichtung in gefiilltem Zustand ihre grosste vorbestimmte
Lénge erreicht. Am Ventil 82 sind der Gummischlauch 6 und der
Produktbehélter 7 mit einer Schlauchklemme 83, und der Kern
20 mit einer Schlauchklemme 84 befestigt. Das Ventil 82 weist
einen Kanal 85 mit konischem Eingang 86 und einem Querkanal
87 auf, welcher mit einem Gummischlauch 88 so verdeckt ist,
dass iiber den Querkanal 87 Luft in den Kern 20 gelangen, von
dort aber nicht mehr austreten kann, wodurch also ein Riick-
schlagventil materialisiert ist. Das Ventil 61 steht somit {iber das
Rohrchen 80, den Kanal 85 und den Eingang 86 mit der Aussen-
luftin Verbindung. Das Ventil 61 hat einen Hohlraum 89, der
iiber Kanile 90 mit dem Produktbehélter 7in Verbindung steht,
so dass das unter Quetschdruck stehende Produkt 51 in den
Hohlraum 89 gelangen kann. Dieser dient zur Lagerung einer
Spannhiilse 91, welche ejne Dichtung 92 gegen eine Ringrippe 93
des Ventils 61 andriickt. Die Spannhiilse 91 weist im oberen Teil
Lingsschnitte 94 auf, iiber welche das Produkt 51 in eine
Ventilkammer 95 gelangt. In dieser befindet sich ein Hauptkol-
ben 96, der eine Dichtung 97 trigt, welche mittels einer Druckfe-
der 98 dichtend auf einen Ringgang 99 gedriickt wird, wobei ein
Konus 100 des Hauptkolbens 96 ebenfalls dichtend wirkt. Die
Spannhiilse 91 enthélt eine Druckfeder 101, die sich gegen den
Hauptkolben 96 stiitzt. Eine Dichtung 102 liegt auf den scharfen
Kanten des Ventils 61, der Spannhiilse 91 und des Hauptkolbens
96 auf und wird mit einer Hiilse 103 des Behiilters 1, dank einem
Schnappverschluss 104, so fest auf die vorgenannten scharfen
Kanten gedriickt, dass nicht nur das Ventil 61, die Spannhiilse 91
und der Hauptkolben 96 durch Eindringen in die Dichtung 102
nach oben zu abgedichtet werden, sondern dass auch die Spann-
hiilse 91 so fest auf die Dichtung 92 gedriickt wird, dass die
Ringrippe 93 durch Eindringen in die Dichtung 92 den Hohlraum
89 gegen das Rohrchen 80 und somit gegen die Aussenluft
abdichtet. Am unteren Ende des Hauptkolbens 96 befindet sich
eine Verschlusshiilse 105, die einen Kanal 106 nach unten zu
verschliesst. Dieser weist einen Seitenkanal 107 auf, welcher
durch die Dichtung 92 verschliessbar ist. Nach oben zu verengt
sich der Kanal 106 des Hauptkolbens 96 und endet in einem
Rohrteil 108, welches axial in einen Oberkolben 109 hineinragt.
Dieser ist mit Seitennuten 110 und Bodennuten 111 versehen, die
mit einem Ringkanal 112 in Verbindung stehen, welcher eine
Ringverengung 113 aufweist, deren engste Stelle in Hohe der
Ausmiindung des Kanals 106 liegt. Im Ringkanal 112 befindet
sich ein Stift 114, der einen Lingskanal 115 und einen Querkanal
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116 aufweist, wobei der Langskanal 115 nach unten zu axial
verschlossen ist und der Querkanal 116 in zwei Seitennuten 117
miindet, welche sich bis zum geschlossenen Ende des Stiftes 114
erstrecken und somit in Fluchtrichtung der Ringverengung 113
> liegen. Die Linge des Stiftes 114 ist so gehalten, dass sein
geschlossenes Ende in einem vorbestimmten Abstand ganz nahe
an der Ausmiindung des Kanals 106 liegt, wobei eine Ringrippe
118 verhindert, dass das geschlossene Ende des Stiftes 114 diese
Ausmiindung verschliesst. Es entsteht so ein Querkanal 119, der
senkrecht zum Ringkanal 112 und dessen Ringverengung 113
liegt, wodurch ein VENTURI-System materialisiert wird. Wie
bereits beschrieben, gelangt das Produkt 51 iiber die Kanile 90
und die Lingsschnitte 94 der Spannhiilse 91 in den Hohlraum 89
bis zur Dichtung 102. Ubt man nun auf den Stift 114 einen Druck
vonoben nach unten aus, so belastet der Hauptkolben 96 die
Druckfedern 98 und 101 und entfernt sich von der Dichtung 102,
wobei auch der Seitenkanal 107 aus der Dichtung 92 austritt und
so den Kanal 106 tiber das Réhrchen 80 mit der Aussenluftin
Kontakt bringt. Das unter Quetschdruck stehende Produkt 51
verldsst iiber die Seitennuten 110 und die Bodennuten 111 den
Hohlraum 89 und gelangt in den Ringkanal 112 und dessen
Ringverengung 113, wo es beschleunigt wird und etwas Druck
verliert, der sich aber in den Seitennuten 117 des Stiftes 114
wieder aufbaut. Da das am Querkanal 119 vorbeifliessende
Produkt einen h6heren Druck als der Aussenluftdruck hat und
der Querschnitt des Querkanals 119 kleiner als der Querschnitt
der Ringverengung 113 ist und senkrecht zu dieser steht, saugt
das sich im Ausstossen befindliche Produkt 51, dank dem
beschriebenen VENTURI-Effekt, Aussenluft an, welche im
Produkt 51 winzige Luftblischen bildet, die sich dann beim
Austreten aus der Spritzdiise 57 im Kontakt mit der Aussenluft
entspannen und, wie beschrieben, die bereits mechanisch zer-
stdubten Produkttropfchen noch verkleinern. Lisst der Senk-
rechtdruck auf den Stift 114 nach, so driicken die Druckfedern 98
und 101 den Hauptkolben 96 nach oben, wodurch dessen scharfe
Kanten wieder in die Dichtung 102 eindringen und der Seiten-
kanal 107 wieder durch die Dichtung 92 verschlossen wird und so
die Vorrichtung wieder abdichten. Die gestrichelte Linie 120
zeigt die Form, die der Kern 20 und die punktierte Linie 121, die
*0 der Gummischlauch 6 und der Produktbehilter 7 nach vélliger
Produktentleerung anndhernd annehmen. Der Behilter 1 ist
unten mit einem Bodenteil 122 verschlossen, wobei die Halte-
rung, je nach verwandtem Material, durch Schweissen, Kleben,
Verschrauben, Einschnappen usw. erreicht wird.

DieFig. 7 zeigt eine Schlauchklemme 127, welche zur dichten
Befestigung des Gummischlauches 6, des Produktbehélters 7 und
des Kernes 20 auf die verschiedenen beschriebenen Ventile und
deren dazu vorgesehenen Sitze dienen. Da das Produkt 51 mit
den Schlauchklemmen, die den Kern 20 befestigen, in standigem
0 Kontakt ist, aber auch mit den Druckfedern der verschiedenen

Ventile Kontakt hat, miissen die Druckfedern und die Schlauch-

klemmen aus demselben Material sein, um jegliche Elektrolyse

und Korrosion zu vermeiden. Das Material, das sich dazu am

besten eignet, ist ein rostfreier Stahl. Die Schlauchklemme 127
55 besteht vorteilhafterweise aus einem Band, das an einem Ende

eine Offnung 123 und am anderen Ende einen Haken 124

aufweist, welcher in die Offnung 123 einhakbar ist. In kurzem

Abstand von der Offnung 123 und dem Haken 124 befinden sich

Widerhaken 125 und 126. Diese dienen als Gegenlager eines
80 Werkzeuges in Zangenform, welches die Schlauchklemme 127 so

zusammendriickt, dass der Haken 124 in die Offnung 123 zu

liegen kommt und bei Offnung des Werkzeuges dort einhakt. Da
die Schlauchklemme 127 auf elastischem Material aufliegt,
driickt dieses den Haken 124 zusammen, was ein Offnen der

65 Schlauchklemme 127 vermeidet.
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