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Hydraulinen puristinjiirjestelmi ja laitteisto
Hydrauliskt pressystem och anordning

Tiivistelms - Sammandrag

Esill§ olevan keksinndn kohteena on jirjestely ja menetelmé erilaisten komposiittien vaimistamiseksi. Hydraulisia puristinjérjesteimié
kitytet&isin erilaisten komposiittien ja laminaattien valmistamiseksi ahtopuristus-, tyhjidpuristus-, injektiopuristus-ja
ruiskupuristusmenetelmilli. Menetelma mahdollistaa suurten laajapintaisten kappaleiden valmistamisen ahtopuristamalla,
ruiskupuristamalle ja injektiotekniikalla k&silaminointimuottien kustannuksilla. Puristusjérjestelm&&n kuuluu vahva paineenkestiva runko
(1) ja siihen sijoitettava paineistusiaatikko, jossa muotit (8) voldaan ympérsid4 karkeilla paineilla ja [§mpétiloilla. Jrjestelmédn kuuluu
myds korkeiden ldmpétilojen hyviiksikyttd, jolloin véltetédn autoklaavijdlkikdsittely,

Féreliggande uppfinning géller et arrangemang och ett forfarande fir tillverkning av olika kompositer. Mydrauliska pressystem anvénds
for framstélining av olika kompositer och laminat genom formpressning, vakuumsprutning, insprutningsformning och formsprutning.
Forfarandet gor det majligt att tillverka stora féremél med vidstrickta ytor genom formpressning eller formsprutning eller med
injektionsteknik till samma kostnad som mead manuella lamineringsformar. Presssystemet omfattar en stark trycktalig stomme (1) och en
déri placerad tryckséttningslada diir formarna (8) kan utséttas for htga tryck och temperaturer. Systemet omfattar ocksd utnyttjande av
higa temperaturer, varvid efterbehandling i autoklav undviks.
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