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Wymnalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu taniej tytomierki, skladajacej sie
z pudetka wyttaczanego z jednego kawatka
blachy. Znane pudelka tytonierek w tanim
gatunku wyrabiano dotychczas albo z
dwoéch oddzielnie wyttaczanych kawatkéow,
nastepnie laczonych w jakibadZ znany spo-
s6b ze soba, mp. zapomoca prasowania,
albo z jednego odpowiednio przycietego
kawalka, lutowanego lub spawanego na-
stepnie po stykajacych sie po zagieciu
brzegach.

Znane te sposoby nie pozwalaly na na-
danie tytonierce estetycznego ksztattu,
badz wskutek przyczyn technicznych, z po-
wodu mniemoznosci zaokraglenia rogow,
badz przez trudnosé taczenia ze soba przy-.

P

.poprzeczny tytonierki w stanie

legajacych do siebie krawedzi blachy,
przyczem miejsca te nietylko pozostaja
widoczne, ale czesto sa nietrwale.

Wynalazek niniejszy usuwa te niedo-
godnoséci, umozliwiajac madanie pudeltku
prostego estetycznego ksztaltu i wygladu
o rogach zaokraglonych przy jednoczesnie
tanim koszcie wykonania.

Dla fatwiejszego zrozumienia sposob
wyttaczania przedstawiony jest na rysun-
kach jako przykltad, gdzie fig. 1 przedsta-
wia tytonierke w widoku penspektywicz-
nym w stanie otwartym; fig. 2 — przekréj
zamknie-
tym; fig. 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 i 10 uwidoczniaja
przekr6j poprzeczny pudetka tytonierki w

. kolejnych fazach podczas wyttaczania; fig.



11 i 12 — widok zgory pudetka w dwoéch
poszczegolnych fazach podczas wytlacza-
ma i flg 43 przedstawia matryce dla doko-
nywapia jednéj fazy wyttaczania,

Jak widaé z rysunku (fig. 1 i 2) tyto-

nierka sktada si¢ z pudetka 71 i pokrywki

2 umieszczonej na zawiasach 3. Pudetko 1
wyttoczone jest z jednego kawatka blachy
i posiada zaokraglone boczne scianki 9 o-
raz czworokatny otwér na swej stronie
gornej, ktory zakrywa pokrywka 2. Na
jednym boku czworokata, stanowiacego
otwor pudetka, wykonane sa z tego samego
kawatka blachy co i pudetko 1 zawiasy 3,
na innych za$ trzech bokach blacha ta jest
tak wygieta do wewnatrz pudetka 1, ze
tworzy krawedzie: frontowa krawedz 4 i
dwie poprzeczne krawedzie 51 6. Po za-
mknieciu otworu pudetka 7 pokrywka 2 jej
listewki 7 przylegaja do krawedzi 4,51 6,
ktére dzialaja na nie sprezynujaco i przez
to zapewniaja dobre zamkniecie tytonierki.

Wyréb pudetka przez wytlaczanie z
jednego kawalka blachy odbywa sie stop-
niowo, jjako szereg poszczegélnych czyn-
nosci.

Pierwsza czynnoéé (fig. 3) to wyttocze-
nie z plaskiego kawaltka blachy denka 8,
wytwarzajace pierwszy zarys $cianek bocz-
nych 9, i wycinajace blachy, tworzace od-
powiednie jezyczki 10 na zawiasy 3. Pod-
czas drugiej czynnosci (fig. 4) wytlacza sig
$cianki boczne 9 w dalszym ciggu. Wycia-
gajac pozostala ich gémna czesé prosto do
gory. W czasie trzeciej czynnosci (fig. 5)
zawija sie jezyczki 10 na okraglo, tworzac
zawiasy 3. Czwarta czynnosé (fig. 6 i 11)
polega na zaginaniu pudetka na rogach,
tworzac poziome zagiecia 12 i pozostawia-
jac $rodkowe czesci bokéw niezagigtemi.
Przy piatej czynnosci, (fig. 7) zagina sie
podiuzne i poprzeczne boki, tworzac za-
giecia 13 poziome tak, jak bylo wykonane
w poprzedniej czynnosci zagiecie 12 na ro-
gach, i wreszcie szésta czynnoscia (fig. 8
i 12) jest przyginanie poziomych zagieé 13

bokéw poprzecznych na pewnej szerokosci
do srodka pudetka 1, tworzace krawedzie
51 6 zagigte piomowo wdét i stanowiace
waskie listewki pionowe.

Dla dokonania tej ostatniej czynnosci
stuza podlug wynalazku specjalne matry-
ce, przedstawione na fig. 13, Pudetko 1 za-
lozone jest na matryce 14 haczykowatego
ksztalttu, zamocowana w podstawie 15 $ru-
ba 16 i podtrzymywane jest od dotu druga
matryca 17 przesuwang poziomo na sa-
niach 18, umieszczonych w podstawie 15.
Goérna matryca 25 jest naciskana wdét i
stuzy do przygiecia krawedzi 5 i 6, ktére
sa do siebie symetryczne i posiadaja, jak
widaé na fig. 8, zakrzywienie 19 ze strony
boku, na ktérym umieszczone sa zawia-
sy 3.

Zakrzywienia 19 wykony'wa sie dlatego,
aby zawiasy 3 mogly lezeé¢ cokolwiek nizej
niz gérne brzegi 20 otworu pudetka 1. Dla-
tego tez dolna matryca 14 (fig. 13) wyko-
nana jest z krzywizna odwrotna dla pra-
wej krawedzi 5 w stosunku do lewej kra-
wedzi 6. Matryca 25 posiada wystep 21,
ktéry zaokragleniem 22 dotyka do dolnej
matrycy 17 zanim jeszcze ttoczacy kant 23
matrycy 25 dotknie blachy.

Wystep 21 naciska matryce 17 poziomo,
dociskajac pudetko 7 do matrycy 14.

Matryca 25 nie wyttacza krawedzi 51 6
na catej dtugosci, zostawiajac w rogu pu-
detka 1 czes¢ 24 w stanie poziomym
(patrz fig. 8 i 12),

Przy siédmej czynnosci (fig. 9) zagleta
zostaje krawedz 4, w podobny sposéb jak.
krawedzie 5 i 6, z ta roéZnica, ze matryca
14 nie posiada dla tej czynnosci zakrzywie-
nia 19, lecz jest prosta. Podczas tej czyn-
noéci krawedz 4 zostaje wykonana nie na
calej dtugosci, a pozostawia si¢ po rogach
czesci poziome 24, jak powyzej.

Osma czynno$é, (fig. 10) polega na za-
ginaniu na rogach czesci poziomych 24 za-
pomoca podobnych matryc, jak przy czyn-
nosciach széstej i siédmej,” ale o ksztalcie



naroznika. Gérna matryca do tej czynmosci
wykonana jest jakby z dwéch matryc 25,
ztozonych ze soba pod katem prostym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu tytonierek, zapomo-
ca wytlaczania z blachy, znamienny tem,
ze pudetko (1) tytonierki o zaokraglonych
rogach i $ciankach bocznych (9) wytlacza
si¢ z jednego kawatka blachy bez dokony-
wania jakiegokolwiek spawania lub luto-
wania. B

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny

tem, ze géome czesci scianek bocznych za--

gina sie do srodka tak, ze czesci zagicte
(13) leza w jednej plaszczyznie z pokrywka
(2) tytonierki w: jej stanie zamknigtym.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze zagiecia (13) gomej czesci $cianek
bocznych (9) wytlacza sie¢ dopiero po u-
przedniem zagigciu samych mnaroznikéw

(12).

4. Sposéb wedlug zastrz. 2 — 3, zna- -

mienny tem, ze krawedzie (4, 5 i 6), oka-
lajace otwor pudetka (1) tytonierki, zamy-
kane pokrywka (2), zagina si¢ wdét tak,
iz tworza one listewki pionowe przylega-
jace po zamknigciu pokrywki (2) do po-
dobnych listewek (7) pokrywki (2) i dzia-
tajace sprezynujaco na pokrywke (2).

5. Sposéb wedlug zastrz. 2 — 4, zna-
mienny tem, ze poprzeczne krawedzie (5,
6) pudetka (1) wyttacza si¢ zapomoca ma-
trycy (14) z jednej strony scigtej, nadaja-
cej krawedziom (5, 6) forme obnizajaca te

krawedz (5, 6) ku stronie zawias tak, ze za-
wiasy (3) umieszczone sa ponizej pla-
szczyzny przechodzacej przez gorne brze-
gi (20) krawedzi (4, 5 i 6), w ktérej to pla-
szczyznie w stanie zamknigtym tytonierki
znajduje si¢ pokrywka (2).

6. Sposéb wedlug zastrz. 4 i 5, zna-
mienny tem, ze zagiecie krawedzi (4, 51 6),
tworzace pionowe waskie listewki, dokony-
wa si¢ najpierw nie na cafej dlugosci kra-
wedzi, pozostawiajac niezagigte miejsca
(24) po rogach pudetka (1), przyczem
miejsca {24) zagina si¢ nastgpnie zapomo-
ca specjalnej matrycy o ksztalcie maroz-
nika.

7. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamienny
tem, ze zagiecie krawedzi (4, 5 i 6) doko-
nywa §i¢ zapomocy haczykowatej matrycy
(14), zalozonej do srodka pudetka (1) i
przylegajacej do jego wewnetrznej po-
wierzchni, oraz zapomoca drugiej matrycy
(17 ) podpierajacej, przylegajacej do ze-
wnetrznej powierzchni pudelka, przez tlo-
czenie zgory trzecia matrycg (25), posia-
dajaca zaokraglony wystep (21), ktéry
przy tloczacym ruchu tej matrycy (25)
przyciska matryce podpierajaca (17) do
pudetka (1), przyczem wystep ten dotyka
matryce podpierajaca (17) wczesniej nim
odpowiedni kant (23) wykonywa czynno$é
zaginajaca,

Moszek Lajb Weinberg
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik pateniowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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