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Pour de nombreuses applications de commande, une sou-
pape, valve, vanne, distributeur ou'appareil analogue qui ouvre et
ferme rapidement et permet un ‘débit de fluide é&élevé est essentiel,
Différentes tentatives de réduire le temps de réponse de tels appa-
reils de distribution - appelés ci-apris "soupapes" pour simplifier =
font appel 2 des organes de commande pius petits et plus légers, La
majorité de ces tentatives se sont soldées'par,@ne'Iimitation du
debit a la position complitement ouverte et par un fonctionnementr
irreégulier et peu sfir en d'autres positions., Une soupape ayant un
temps de réponse aussi bref que possible est souhaitable pour-dif-
ferentes applications industrielles et notamment pour'ia commande
de couple ou de tension d'appareils de fixation, Il serait épale~
ment souhaitable de disposer d'une soupape qui, enr plus d'évbit'uﬁ
temps de réponse court, permette des debits élevés 2 sa péaition -
ouverte et présente une tras faible course de la position ouverte
2 la position fermee, , ' a 7 o 7

L'invention vise & apporter une ﬁelle Sthape;VUne—:,

- soupape selon 1l'invention pour é&tablir ou coupé:'l'ecdulement d'un

fluide de pression, utilisable'notamment'pour la commande de coupiés'
ou pour d'autres applications ou appareils exlgeant une réponse ra-. f
pide, a la particularité avantageuse qu 'elle possdde un nombre mini-
mal de pidces internes, qui peuvent &tre fabriquées facilement et
économiquement et se laissent remplacer aisément, .

Selon un mpde de réalisation avantageux, une soupape
rapide et pour débits élevés selon 1'invention comprend une pidce -
intérieure creuse de forme cylindrique et pourvue de fenfes, qui
est disposée mobile dans une douille égaleﬁent pourvue'de fentes,
de manidre que lesg fentes de la pizce intérieure puissent &tre
alignées avec les fentes de la douille (position ouverte de la
soupape) ou desalignéés avec elles (position fermee), le rapport
longueur/largeur de toutes les fentes est relativement ¢leve et il
guffit d'un mouvement faible bour passer de la position complate-
ment ouverte, olt les fentes de Iarpiéce_intérieure sont parfaitement
alignees avec celles de la douille, & la position complitement fermse
ol des parties pleines de la piécerintefieure obturent les fentes
de la douille et des parties pleines de la douille obturent les
fentes de la pi2ce intérieure, Le'faible'mouveméhﬁ-paut &tre une
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translation de la piéce intérieure par rapport a la douille, auquel

~ cas les fentes seront genérélgment situées dans des plans radiéux,

 c'est-a-dire perpendiculaires a la diréction de translation. Il

peut s'agir aussi d'une rotation de 1a pigce intérieure par rapport
2 la douille, auquei cas = les fentes seront généralement orientéeﬁ
suivant des génératrices. o '

Selon une caracterlsthue partxcullére 1a soupape est
facilement transformable entre une exécution normalement ouverte et
une exeéution normalement fermée., L'organe de éommanda, un &lectro-
aimant par exemple,'peutretre de. type 2 mouvement linégire ou de
type rotatif. Une soupape selon'l?invéntion comp;end un'co:pé avece
un alésage central, un orifice d'admission de fluide aerpression -
débouchant dans cet alésage, un orifice deAsgtiié de fluide de prés-,'
sion partant de 1'51ésagei une premiére.piéce’qfobtura:ion pourvue
de multiples fentes disposées entre 1l'admission et la sortie et une
seconde pidce d'obturation pourvue de multipiesrfentes d'oriéﬁta- 
tion semblable, qui est é&galement disposée entré lﬁadmission-et 1a
sortie et peut coulisser sur et par rapport 2 1é*prémiére'pié§é pour,
alternativement, faire coTncider les fentes d'orientdtion semblable
des deux pidces et pour les désaligner mutue;lement en vue de l’ouver-xr
ture et de la fermeture de la soupape. - ]

D'autres caracterlstiques et avantages de 1t 1nvention
regsortiront plus clairement de la description qul_va suivre d’exgm-'
ples de réalisation non limitatifs, ainsi que*du'deSSin'annexe, sur
lequel : 7 o ' o ' :
' ' - la figurel est une coupe axiale d'une électrovalve selon
1'invention, utilisable notamment dans un systéme de commande 3 microprocesseur ; -

--1la figﬁre 2 es£‘une demi-yue en bout combinée avec une
demi-coupe axiale de cette valve en pbsitionifermée 3 ' e

< la figure 3 est une coupe radiale Suivahtrlariigné 3-3
de la figure 1 ; et ' o

- la fxgure 4 ‘est une coupe axiale partielle d'une va=
riante de réalisation oli la pidce intérieure mobile est rotative et,

.

les fentes- sont orientées suivant des génératrices,
L‘électrovalve représentée sur le dessin const1tue

actuellement la formé de réealisation preféree ‘d'une soupgpe selon
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1'invention mais il va de soi que de nombreuses autres formes de
réalisation sont possibles, )

L'électrovalve 1 représentée comprend un corps 2 avec
un alésage central 5 dans lequel est disposée une douille cylindrique 3
qui regoit elle~-méme, conéentriquement, une piéce intérieure cylin~
drique 4. La pikdce 4 est creuse et est ajustee dans la douille 3,

Un électro-aimant de commande 7 est relié par un
adaptateur concentrique fileté 9 au corps de valve 2 et a la douille 3,
L'adaptateur 9 est relié 2 la douille 3 par le filetége 11 et il.est
centré dans 1'alésage 5 du corps 2 par une bride 8. Des rondelles~
entretoises 12 fixent la distance entre l'électro-aimant 7 et la

douille 3. Le noyau 13 de l'électro-aimant 7 exerce uné*poussee'de

‘haut en bas sur un bouchon d'extrémité 14 de la pidce intérieure &,

tandis qu'un ressort de rappel 23 agit en sens opposé sur cette
pidce, Une goupille 25 qui traverse la pidce & et son bouchon 14
maintient le bouchon en place dams la pikce creuse 4 et sert en outre
a guider le mouvement - rectiligne - de la pidce 4 par une extrémité
saillante qui se déplace dans une rainure de la douille 3,

L'électro-aimant est recouvert d'un capot protecteur 6
et il est alimente par des conducteurs eléctriques 10 qui entrent
dans le corps de valve 2 et gont amenés 2 travers son alésage cen-
tral 5 a l'é¢lectro-aimant 7, )

Le corps de valve 2 présente d'un gSté un orifice d'admis-
sion 20 et du cBté opposé un orifice de sortie 30, La douille 3 et la
pidce intérieure & sont situées entre l'admission 20 et la sortie 30.
La pi2ce intérieure 4 présente une fente 15 de grande largeur et de

* grande hauteur du cSté de l'admission 20. Du méme cbté, la doullle 3 -

présente une grande fente 15' correspondante, Qommé on peut le voir
sur la figure 1, du fluide de pressioh arrivant par 1'6rificé d'admis~
sion peut aimsi pénetrer 3 1'intérieur creux de la pi2ce 4. La fente
d'admission 15 est suffisamment large pour qu elle ne spit pas fermee
par les mouvements normaux de 1a valve,

_ Du cfté de la sortie, la pidce intérleure 4 présente un
certain nombre de fentes horizontales 16 qui constituent une struec-
ture en forme de grille, Du méme cBté, la douille 3 présente de
fagon analogue un certain nombre de fentes horizontales 16' qui

constituent une structure en forme de grille correspondante. A la
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position complétement ouverte'representee sur la figure 1 de la
valve, les fentes de la douille 3 et celles de la pizce inteérieure 4
sont parfaitement alignées entre elles. Les parties ﬁleines ou bar-r
reaux de la grille formées dans la douille 3 peuvent Btre legérement
plus larges que les fentes ménagées dans la pigce intérieure 4, notam-
ment afin de limiter les exlgences de précision quant au p081t10n- 7
nement de la pidce intérieure 4,

L'homme de lfart comprendra que le'déplacement vertical
de la pigce 4 sur une distance correspondart a la largeur des fentes
horizontales 16 de cette pi&ce fait passer la valve de la'ﬁosition
compldtement ouverte 2 la position compl2tement fermée, On voit dodc
que la course que la valve doit avoir est fixée en premier lieu par '
la largeur des fentes, dont la valeur minimale est essentiellement
déterminée par des considérations de fabrication et de rigidité, La
course peut donc &tre tr2s petite, Il est 2 noter que, malgre cette
faible course, la valve posséde une grande section d'écoulement 2 la
position ouverte, . -

Le dessin montre en outre de pombreux détails de cons=-
truction, Il s'agit par exemple d'orifices de mise a 1l'air, un (28)
en bas et un second (29) en haut qui sont destinés é_l‘évacuation
de fuites de la valve et ne constituent pas une partie eséentiélle
de 1'invention. De méme, un joint plat 31 et un jpint torique 32

sont prévus pour limiter les fuites de 1l'admission 20 -2 1'atmosphre.

Une vis 26 permet de compenser des tolérances de fébricgtion et

d'assemblage entre la pidce intérieure 4 et le noyau ou tige

d’actlonnement 13 de 1'électro-aimant, Différents autres moyens
peuvent cependant &tre prevus pour cette fonction,

Une particularité importante est la’ préviszon, selon
1'invention, d'une rondelle-entretoise 21 qui, quand elle est
enlevee, trénsforme la valve d'une valve normalement ouverte, lora-
qu'elle est excitée en une valve normalement fermée. Cette disposi-~
tion simple est trés utile pour transformer la valve et l‘adapter
ainsi a differentes applications. Un jonc 22 forme 1a butée de fin
de course inférieure de la pi2ce 4. la douille 3 est maintenue dans
le corps de valve 2 par une cheville de retenue 33, ‘

la demi-~coupe axiale formant l# ﬁoitié droite de la

figure 2 montre la valve 2 larposifipn désexcitée ou position fermee,
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la moitié gauche de cette figure est une demi-vue en bout contri-
buant a exéliquer la construction de la valve, 7

la coupe radiale de la figure 3 montre plus particuliz-
rement les dispositions relatives des orifices d'admission et de sor-
tie et des fentes de la douille 3 et de la pi2ce intérieure 4,

Il va de soi que de nombreuses modificdtions de la valée
qui vient d'&tre décrite sont possibles, A titre d'exemple, la fi-
gure 4 représente l'orientation des fentes pour une variante de
valve rotative. Dans une telle &ariante, la piéce intérieure est
tournée autour de son axe, par un organe'de commande rotatif, sur
une distance qui correspond 3 peu prds 2 la largeur des fentes
pour produire l'ouverture ou la fermeture de la valve,

L'invention n'est donc nullement limitée aux . .formes
de realisation décrites et 1'homme de l'art pourra y apporter diverses
modifications, sans pour autant sortir de son cadre.:
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REVENDICATIONS

1. Soupape ou appareil analogue pour établir et interrompre
1'6coulement d'un fluide de pression dans une canalisation, cémprénant
un corps de soupape (2) avec un alésage central (5), un orifice (20)
d'admission de fluide de pression debouchant dans cet alésage et un
orifice (30) de sortie,dé fluide de pression partant de l'aleésage,
caractérisé en ce qu une'premiére pitce d'obturation (3), pourvue

de multiples fentes (16'), est disposée entre 1' admission (20) et la |

sortie (30) et une seconde pizce d'obturation (4), pourvue de multiples
fentes (16) d'orientation semblable, est également disposée entre
1'admission (20) et la sortie (30) en contact avec et déeplagable

par rapport 3 la premidre pi2ce d’obturation 3, pour, alternativement
faire cofncider les fentes (16 16') d'orientation semblable des deux
pitces et pour les desaligner en vue de 1'ouverture et de la fermeture
de la soupape.
2, Soupape selon la revendication 1, caractérisée en ce que
1'alésage central (5) est un alésage circulaire dont 1'axe est perpen-
diculaire 2 la direction d’écoulement du-fluide de pression, la pre-
midre pitce d'obturation est une douille cylindrique (3) ajustée dans
1'alesage central (5) et la seconde pidce d'obturation est une pizce
cylindrique creuse (4) disposée dans la premizre pidce d'obturation (3)
et coulissant 2 joint étanche pat -sa surface latérale extérieure sur
1a surface latérale intérieure de la premi2re pigce d{obturation.

3. Soupape selon la revendication 2, caractérisée en ce

- que la premigre pigce d'obturation (3) et la seconde pizce d'obtura=

tion (4) présentent chacune un pdésage (15, 15') communiquant avec
1'admission (20), ces deux pagsages (15', 15) permettant l'écoulement
non limité du fluide de pression de 1'admission (20) a 1'intérieur

de la seconde pizce d'obturation (4). R '

b4, : Soupape selon la revendication 2 ou 3, caractarisée en

ce que la premi2re pizce d'obturation (3) et la seconde pizce d'obtu-
ration (4) présentent chacune de multiples fentes de passage (16, 16' )

qui possédent ensemble une section d'écoulement permettant essentiel<
lement l'écoulement. libre de fluide de pression de 1tintérieur de la
seconde pi2ce d'ebturation (4) dans. la sortie (30) lorsque les fentes

(16') de la premidre pidce d'obturation (3) sont alignées avec les



10

15

20

2518211

fentes (16) de la seconde pi2ce d'obturation (4), l'écoulement de
fluide de pression de 1l'intérieur de la seconde piécé (4) dans la
sortie (30) étant emp&ché lorsque les fentes (16, 16') sont mutuel-
lement désaliguées. )

5. Soupape selon la revendication 4, caractérisée en ce
qu'un dispositif de déplacement (6, 7, 13) est prévu pour faire
cofncider les fentes (16, 16'). - -

6. Soupape selon la revendication 5, caracterise eﬁ ce

que le dispositif de déplacement (6, 7, 13) produit le deplacement
axial de la seconde pizce d'obturation (4) et en ce que les fentes (16,
16')_sont des fentes étroites perpendiculaires a l'axe de la premiere
(3) et de la seconde pi2ce d'obturation (4).

7. Soupape selon la revendication 5, caractérisée en ce

que le dispositif de déplacement fait tourner la seconde pigce d'obtu~
ration (4) et en ce que les fentes (16, 16') sont parallales a 1'axe
de la premidre piace d'obturation (3).

8. Soupape selon la revendication 6 ou 7, caractérisée en

ce que le dispositif de déplacement est un &lectro-aimant (5);

9. Soupape selon 1'une quelconque des revendications 1 238,

caractérisée en ce que les fentes (16, 16') sont parallzles et pos-
sédent chacune une longueur beaucoup plus grande que la largeur.
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