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(57) Tiivistelma

Keksinnotn kohteena on menetelmi ja laite levyn tukemiseksi poltto-
leikkausta varten. T#118in polttoleikattava levy asetetaan pdytHidn

(2) sovitettujen kannattimien (4) varaan. Leikkaus suoritetaan siir-

tamdlld polttoleikkauskonetta tai vastaavaa levyn pinnalla poltto-
leikattavan kappaleen Hiriviivojen madrismii polttolinjaa pitkin.
Kannattimien palamisen estdmiseksi pdyddlle (2) asetettavan levyn
polttolinjan (PL) kohdalle osuvat kannattimet (4) siirretdin pois
polttolinjan kohdalta ennen levyn (1) leikkaamista kunkin tdllaisen

polttelinjalle

(PL) osuvan kannattimen kohdalta.
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(57) Sammandrag

Uppfinningen avser ett forfarande och en anordning f6r uppbidrande av
en plat for skdrbridnning. Ddrvid placeras pliten, som skall skirbr&n-
nas, pad bdrorgan (4), vilka anordnats pi ett bord (2). Skirandet ut-
f8res genom f&rskjutande av skirbrinningsmaskinen eller motsvarande
langs skérlinjen, vilken definieras av den pd plitytan utlagda kontu-
ren av stycket som skall utskdras. F6r fbrhindrande av att birorganen
forbrdnns fdrskjuts bdrorganen, vilka rdkar sammanfalla med den pi
bordet (2) placerade plitens sk&rlinje (PL), bort frin skdrlinjen
innan pléiten skdrs pd ett stdlle dir ett bdrorgan sammanfaller med

skdrlinjen (PL).
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Menetelmd ja laite levyn tukemiseksi polttoleikkausta varten

Keksinnén kohteena on menetelmi levyn tukemiseksi
pPolttoleikkausta varten, jossa polttoleikattava levy ase-
tetaan pdytddn sovitettujen kannattimien varaan ja leik-
kaus suoritetaan siirt&m#lli polttoleikkauskonetta tai vas-
taavaa levyn pinnalla polttoleikattavan kappaleen &d&rivii-
vojen mddrdidmii polttolinjaa pitkin, jolloin py&dille ase-
tettavan levyn polttolinjan kohdalle osuvat kannattimet
siirretddn pois polttolinjan kohdalta ennen levyn leikkaa-
mista kunkin t&llaisen polttolinjalle osuvan kannattimen
kohdalta, sekd laite levyn tukemiseksi polttoleikkausta

varten.
Tdllaiset menetelmdt ja laitteet ovat metalliteolli-

suudessa hyvin tunnettuja. T&118in polttoleikattava levy
nostetaan kiintedlle tai kipattavalle pdyddlle kiinteiden
levyn kannattimien varaan, jonka jilkeen seuraa varsinainen
leikkausvaihe. Erids tillainen tunnettu, kiinteilld kannat-
timilla varustettu leikkauspdytd on esitetty SE-kuulutus-
julkaisussa 436 982.

Em. tunnetun tekniikan huonona puolena on se, etti
levyn kannattimet leikkaantuvat levyd leikattaessa hyvin
nopeasti pilalle silloin, kun kannattimet osuvat poltto-
linjan kohdalle. Leikkaus ei my&skdin onnistu kunnolla
silloin, kun kannatin on polttolinjan kohdalla. Em. sei-
koista johtuen aiemmin on jatkuvasti jouduttu kor jaamaan
pilalle menneitd kannattimia ja lisdksi itse leikkausvaihe
on muodostunut usein ty8ld&ksi polttolinjan kohdalle osu-
vien kannattimien johdosta.

Keksinn&n tarkoituksena on saada aikaan menetelmi
ja laite, jonka avulla em. epikohdat on voitu poistaa.
T&hdn on p&d&dsty keksinndn mukaisen menetelmin ja laitteen
avulla. Keksinnén mukainen menetelmi on tunnettu siitd,
ettd kannattimet siirret#8n liikuttamalla siirtovdlinettd
polttolinjan mukaista rataa pitkin niin, ett# kannattimet
siirtyvdt siirtovdlineen kosketuksesta polttolinjalta si-

vussa olevaan asentoon. Keksinn®n mukainen laite puolestaan
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on tunnettu siitd, ettd kannattimet on sovitettu siirret-
tdvdksi polttolinjan mukaista rataa pitkin liikutettavan
siirtovidlineen avulla niin, ettd kannattimet siirtyvdt
siirtovdlineen kosketuksesta polttolinjalta sivussa olevaan

asentoon.
Keksinndn mukaisen menetelmdn ja laitteen etuna on

ennen kaikkea se, ettd kannattimet eivdt millddn tavalla
hiiritse polttoleikkausta, koska kannattimet eivat osu
polttolinjan kohdalle. N&din ollen leikattavat kappaleet
voidaan aina polttaa kunnolla irti levystd, jolloin saavu-
tetaan erittdin edullinen ty&tulos. Keksinndn mukainen
laite on lisdksi erittdin edullinen k&dytdssd, silld esim.
kannattimien korjaustarve vidhenee olennaisesti aiemmin
tunnettuun tekniikkaan verrattuna. Keksinndn mukainen lai-
te voidaan toteuttaa eritt#din yksinkertaisella tavalla,
jolloin valmistuskustannukset ovat alhaiset. Yksinkertai-
sesta rakenteesta johtuen laite on myds suhteellisen kevyt,
joten laite voidaan tehdd kokonaisuudessaan siirrettdvdksi
erittidin edullisella tavalla. Keksinnon kdyttdSnotto on
lisdksi erittdin edullista, sillid mit3&dn erityisi&d raken-
teita ja jidrjestelmid ei tarvita, vaan olemassa olevaa tek-
niikkaa voidaan kdyttdd keksintdd sovellettaessa erittdin
edullisella tavalla.

Keksintdd ryhdyt&din seuraavassa selvittdmddn tar-
kemmin oheisessa piirustuksessa esitetyn erddn edullisen
sovellutusesimerkin avulla, jolloin

kuvio 1 esittidi keksinn®n mukaista laitetta ylhddltd
ndhtynid periaatekuvantona ennen kannatinten siirtelya,

kuvio 2 esittdid kuvion 1 mukaisen laitteen osaa
sivulta ndhtynid periaatekuvantona kannatinten siirtovai-
heessa,

kuvio 3 esittdi kuvioiden 1 ja 2 laitetta ylhddlta
nihtynid kannatinten siirtovaiheen jdlkeen,

kuvio 4 esittdid kuvioiden 1 - 3 mukaisen laitteen
osaa ja laitteen varaan sovitettua polttoleikattavaa levyd
sivulta ndhtynd periaatekuvantona,

kuvio 5 esittidi xeksinndn toista sovellutusnuotoa
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periaatteellisena sivukuvantona,

kuvio 6 esittdid kuvion 5 yksityiskohtaa A suurenne-
tussa mittakaavassa ja

kuvio 7 esittidi kuvion 5 mukaista laitetta perspek-
tiivikuvantona.

Kuvioissa on viitenumeron 2 avulla esitetty ylei-
sesti pdytd, joka on varustettu kannattimilla 4, joiden
varaan polttoleikattava levy 1 sovitetaan itse leikkaus-
vaiheen ajaksi. Levyn 1 leikkaus suoritetaan polttoleik-
kauskoneen 3 avulla liikuttamalla sitd levyn pinnalla
polttoleikattavan kappaleen &ddriviivojen mddrasamaad poltto-
linjaa pitkin. Kuvioissa esitetyt pdytdlevyn tukirakenteet
ovat tdysin periaatteellisia, silld ko. seikat voidaan to-
teuttaa vapaasti halutulla tavalla.

Kuten aiemmin on todettu, tunnetun tekniikan haitta-
puolena on ollut se, ettd polttolinjan kohdalle osuvat
kannattimet palavat pilalle leikkausvaiheen aikana.

Em. epikohta on keksinndssd eliminoitu kiinnitté&-
milld kannattimet 4 liikkuvasti pdytddn 2, jolloin ne voi-
daan siirt#i asentoon, jossa ne eivdt osu polttolinjalle.
Kuvioiden 1 - 4 toteutusesimerkissd kannattimet 4 on muo-
dostettu kampielimiest&. Kunkin kampielimen toinen pda 5
on ti#lldin laakeroitu pydrividsti pdytddn 2 ja toinen pda on
vastaavasti sovitettu muodostamaan leikkausvaiheessa polt-
toleikattavan levyn 1 alapintaan tukeutuvan kannatustapin
6. Kannattimia 4 voidaan t&llé6in siirtdd polttolinjaa pit-
kin liikutettavan siirtovidlineen 7 avulla. Siirtovdlineena
voidaan edullisesti kdyttdid polttoleikkauskoneeseen 3 so-
vitettua rullaa.

Keksinndén mukainen menetelmd on periaatteessa seu-
raavanlainen, mik&li menetelmin yhteydess&d kdytetddn ku-
vioiden 1 - 4 mukaista laitetta.

Kuvio 1 esittdi keksinndn mukaista laitetta, ts.
poytdd 2 alkuvaiheessa ylh&d&dltd ndhtynd kuvantona. Kuten
kuviosta 1 voidaan nidhdd, ovat kaikki kannattimet 4 tie-
tyssd asennossa. Tdssd vaiheessa tulee huomata, ettd kan-

nattimien 4 asento voi olla miki tahansa, ts. kannattimet
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4 voivat olla my6s erilaisissa asennoissa. Kuvion 1 tilan-
ne on esitetty ainoastaan keksinn®én perusidean selvent&-
miseksi. Kannattimien 4 liikkumismahdollisuudet on merkitty
kuvioon 1 nuolten avulla.

Keksinndn mukaisesti kannattimet 4 siirret#in ennen
polttoleikattavan levyn 1 asettamista sellaiseen asentoon,
ettd ne eivdt osu polttolinjalle. Em. siirto suoritetaan
liikuttamalla siirtovédlinettd 7 pdydin yldpuolella poltto-
linjaa pitkin. T&118in kampielimisti muodostetut kannatti-
met kddntyvdt siirtovidlineen 7 kosketuksesta polttolinjalta
sivussa olevaan asentoon. Em. siirtovaihe on esitetty ku-
vioissa 2 ja 3. Kuten kuviossa 2 on esitetty, siirtovili-
neend 7 voi olla polttoleikkauskoneeseen sovitettu rulla.
Kuviossa 3 on polttolinja, ts. siirtovidlineen siirtorata,
merkitty viitteelld PL. Kuvioon 3 on lisiksi nuolten avulla
merkitty niiden kannattimien 4 liikkeet, jotka ovat siirto-
védlineen kosketuksesta k#&ntyneet uuteen asentoon. Kuten
kuviosta 3 voidaan n&hdi, yksik&in kannattimista ei osu
polttolinjalle PL, joten kannattimien palamista ei tapahdu
ja irtileikattava kappale voidaan polttaa kunnolla irti
ilman tapeista 6 aiheutuvia hdiriditi.

Seuraavassa vaiheessa polttoleikattava levy 1 nos-
tetaan kannatinten 4 varaan. T&mi vaihe on esitetty peri-
aatteellisesti kuviossa 4. Itse leikkaus tapahtuu seuraa-
vaksi sindnsd tunnetulla tavalla liikuttamalla polttoleik-
kauskonetta pitkin polttolinjaa PL.

Leikkauksen jdlkeen koko p8ytd 2 voidaan esim. nos-
taa purkauspaikalle, jossa haluttu kappale tai halutut
kappaleet otetaan talteen ja loput voidaan kipata jite-
laatikkoon tai vastaavaan.

Kuvioissa 5 - 7 on eistetty keksinndn toinen edul-
linen suoritusmuoto. Kuviossa 5 on t#118in esitetty poytd
2', joka on varustettu kannattimilla 4', joiden varaan
polttoleikattava levy 1' sijoitetaan itse leikkausvaiheen
ajaksi. Levyn 1' leikkaus suoritetaan polttoleikkauskoneen
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3' avulla liikuttamalla sit3d levyn pinnalla polttoleikat-
tavan kappaleen ddriviivojen mukaista polttolinjaa pitkin.
Kannatinten 4' joutuminen polttolinjan PL kohdalle on kek-
sinndn mukaisesti estetty kiinnitt&m&lli kannattimet 4
liikkuvasti poytdidn 2°'.

Kuvioiden 5 - 7 suoritusmuodossa kannattimet 4' on
muodostettu kampielimistd, jotka on keskikohdiltaan laake-
roitu pydrivédsti pdytddn 2'. Kampielimen toinen pi#i on til-
16in sovitettu muodostamaan levyn 1' alapintaan tukeutuvan
kannatustapin 6'. Kannatustapin yl#p&didhin on lisiksi sovi-
tettu pySrivd elin 9, joka voi olla esim. kuula tai pydri.
Kampielimen toinen pdd muodostaa pdyd&n 1' alapuolelle,
Olennaisesti kannatustapin 6' kohdalle tapin 8. Kannatti-
mia 4' voidaan t&lldin siirtidi pdyddn 1' alapuolella polt-
tolinjaa PL pitkin liikutettavan siirtovilineen 7' avulla.
Laitteen rakenne ndkyy erityisen selvidsti kuviosta 6.

Siirtolaitteen 7' toiminta vastaa edelld selvitetyn
siirtolaitteen 7 toimintaa, ts. siirtolaitetta 7' liikute-
taan pitkin polttolinjaa, jolloin siirtolaite 7' koskettaa
polttolinjan kohdalle osuviin tappeihin ja siirtdi ne si-
vuun polttolinjalta. Tappien 8 ja kannatustappien 6' olles-
sa samalla linjalla ja kytkettynd toisiinsa em. siirto
saa aikaan sen, ettd polttolinjalle PL osuvat kannatustapit
siirtyvédt syrjddn polttolinjalta, jolloin ne eivit voi va-
hingoittua leikkaustapahtumassa.

Siirtolaite 7' voi olla mik3 tahansa laite, joka
saadaan liikkumaan polttolinjan mukaista rataa. Siirtolaite
7' voi olla erillinen laite ja se voi myds olla sovitettu
toimimaan synkronoidusti polttoleikkauskoneen 3' kanssa.
Em. synkronoituun toimintaan perustuva laite on esitetty
kuvioissa 5 - 7. Kuten kuvioista voidaan nghdi, ovat polt-
toleikkauskone 3' ja siirtolaite 7' pdydin 2' vastakkai-
silla puolilla kohdakkain toisiinsa nihden. Siirtolaitteen
7' halkaisija on kuitenkin suurempi kuin leikkausrailon

leveys, joten samaa linjaa kulkiessaan siirtolaite liikkuu
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hieman edelld ja ty&ntdd kannatustapin 6' pois polttolinjan
kohdalta ennen polttotapahtumaa. T&llainen jarjestely mah-
dollistaa samanaikaisen leikkauksen ja kannatinten siirte-
lyn. Tdssd yhteydessd tulee lisdksi huomata, ettd pydrivi
elin 9 mahdollistaa kannattimen k&&ntymisen, vaikka levy

1' lepddkin sen ja muiden kannatinten varassa.

Kuvioiden 5 - 7 mukainen laite voidaan my®s helposti
toteuttaa niin, ettd kannatinten siirto tapahtuu ennen
leikkausta, Td11l6in siirtolaite voi olla samanlainen kuin
kuvioissa, mutta se liikkuu ilman synkronointia, ts. polt-
toleikkauskone ei liiku yhdessd siirtolaitteen kanssa. Levy
1 voi t&dlldin olla kannatinten varassa niiden siirtelyn
ailkana, tai levy voidaan asettaa kannatinten varaan siir-
telyn jdlkeen. Edelld esitetyn lisdksi on selvdd, ettd ku-
vioiden 5 - 7 mukaista laitetta voidaan myds kdyttdd sil-
loin, kun levy ei ole kannatinten varassa. T&ll6in leikkaus-
kone 3' ei luonnollisestikaan toimi, vaan se ainocastaan
liikkuu polttolinjan PL mukaista rataa. Levy voidaan kanna-
tinten siirron jéikeen nostaa kannatinten varaan, jonka
jdlkeen itse leikkaus voidaan suorittaa.

Edelld esitettyd esimerkkid ei ole mitenkdan tarkoi-
tettu rajoittamaan keksintdd, vaan keksintdd voidaan muun-
nella patenttivaatimusten puitteissa monin eri tavoin.

Ndin ollen keksinn®n mukaisen laitteen tai sen osien ei
luonnollisestikaan tarvitse olla juuri sellaisia kuin ku-
vioissa on esitetty, vaan my®s muunlaiset ratkaisut ovat
mahdollisia. Keksinndn mukainen poytd voidaan esim. muo-
dostaa kiintedksi, kipattavaksi, siirrettdvdksi jne. ra-
kenteeksi, joten kuvioiden esimerkkid on t&dltd osin tar-
kasteltava nimenomaan periaatteellisena esimerkkind, jol-
loin p6ytdlevyn tuenta tms. voidaan toteuttaa milld tahansa
halutulla tavalla. Siirtovdlineen ei mydsk&ddn tarvitse olla
polttoleikkauskoneeseen kiinnitetty rulla tai vastaava osa,
vaan siirtovdline voi olla esim. oma erillinen laitteensa

jne. Kannattimien pysyminen halutussa asennossa voidaan
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mySs toteuttaa tdysin vapaasti. Yksinkertainen tapa on t&l-
18in aikaansaada kannattimen laakerointip&&hin 5 niin suuri
kitka, ettd kannatin pysyy kitkan voimasta halutussa asen-
nossa. Tdlldin myds eliminoituu kannattimen ympdripy&rah-
tédmisen vaara siirtovdlineen kosketuksen johdosta. Kannat-
timia el mydskddn vilttidmittd tarvitse tehdi pydriviksi
osiksi, vaan muunlaiset ratkaisut, esim. suoraviivainen
siirto jne., ovat myds mahdollisia. Kannattimia ei myOskddn
valttamdttd tarvitse siirtd4 yksitellen, vaan esim. rivi
kerrallaan tapahtuva siirt&minen on mahdollinen. Kannatin-
ten siirtoa ei vdlttémittd tarvitse mitenk&in yhdistii
polttoleikkauskoneeseen, vaan kannattimet voidaan siirtii
haluttuun asentoon erillisessi paikassa, jonka jilkeen
poytd siirret&ddn leikkauspaikalle. On selvidi, ettid kanna-
tinten siirto voidaan myds t&118in suorittaa joko ennen

levyn asettamista tai sen jilkeen.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd levyn tukemiseksi polttoleikkausta var-
ten, jossa polttoleikattava levy (1, 1') asetetaan pdytdén
(2, 2') sovitettujen kannattimien varaan ja leikkaus suori-
tetaan siirtdmdlld polttoleikkauskonetta tai vastaavaa (3,
3') levyn pinnalla polttoleikattavan kappaleen d&driviivojen
midirddmid polttolinjaa pitkin, jolloin pdyddlle (2, 2') ase-
tettavan levyn (1, 1') polttolinjan (PL) kohdalle osuvat
kannattimet (4, 4') siirretddn pois polttolinjan (PL) koh-
dalta ennen levyn leikkaamista kunkin tdllaisen polttolin-
jalle osuvan kannattimen kohdalta, t unne t t u siitd,
ettd kannattimet (4, 4') siirretd&dn liikuttamalla siirtovad-
linettd (7, 7') polttolinjan (PL) mukaista rataa pitkin,
niin, ettd kannattimet (4, 4') siirtyvédt siirtovdlineen
kosketuksesta polttolinjalta (PL) sivussa olevaan asentoon.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un -
nettusiitd, ettd kannattimet (4, 4') siirretddn ennen
polttoleikattavan levyn (1, 1') asettamista kannattimien
(4, 4') varaan.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd siirtovdlinettd (7) liikutetaan p&y-
ddn (2) yl&dpuolella.

4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd siirtovdlineend (7) kdytetddn polt-
toleikkauskoneeseen (3) sovitettua rullaa.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, ¢t un -
nettu siitd, ettd kannattimet (4') siirretddn poltto-
leikattavan levyn (1') kannatinten (4') varaan tapahtuneen
asettamisen jdlkeen.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd kannattimet (4') siirretd&n poltto-
leikattavan levyn (1') leikkauksen aikana.

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 2, 5 tai 6

mukainen menetelmd, t unnet tu siitd, ettd siirtovd-
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linettd (7') liikutetaan pdyddn (2') alapuolella niin, ettad
siirtovdline (7') koskettaa kannatinten (4') pdyddn alapuo-
lelle ulottuviin jatkeisiin.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd siirtovdlinettd (7') siirretddn synk-
ronoidusti polttoleikkauskoneen (3') kanssa.

9., Patenttivaatimuksen 3 tai 7 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd siirtovdlineend (7, 7') kdyte-
td8n erillistd laitetta.

10. Laite levyn tukemiseksi polttoleikkausta varten,
joka kdsittdd pdyddn (2, 2'), joka on varustettu kannatti-
milla polttoleikattavaa levyd (1, 1') varten, jolloin kan-
nattimet (4, 4') on kiinnitetty liikkuvasti p&ytdédn (2, 2')
niin, ettd ne voidaan siirtdd asentoon, jossa ne eivdt osu
levystd (1, 1') polttoleikattavan kappaleen ddriviivojen
midridmille polttolinjalle (PL), t unnet tu siitd,
ettd kannattimet (4, 4') on sovitettu siirrettdvdksi polt-
tolinjan (PL) mukaista rataa pitkin liikutettavan siirtova-
lineen (7, 7') avulla niin, ettd kannattimet (4, 4') siir-
tyvdt siirtovilineen kosketuksesta polttolinjalta (PL) si-
vussa olevaan asentoon.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, t un -
nettu siitid, ettd kukin kannatin (4) kdsittdd kampi-
elimen, joka on toisesta pddstddn (5) laakeroitu pydrivds-
ti pSyt3in (2) ja jonka toinen pd3d on sovitettu muodosta-
maan polttoleikattavan levyn (1) alapintaan tukeutuvan kan-
natustapin (6).

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd kannattimet (4) on sovitettu siir-
rettdvdksi polttolinjalta (PL) sivussa olevaan asentoon
kannatustappeihin (6) koskettavan, pdyddn yldpuolella lii-
kutettavan siirtovdlineen (7) avulla.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd siirtovdline (7) on polttoleikkaus-

koneeseen (3) sovitettu rulla.
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14. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd kukin kannatin (4') kidsittii kampi-
elimen, joka on keskikohdaltaan laakeroitu pydrivdsti pdy-
tddn (2'), ettd kampielimen toinen pdd on sovitettu muodos-
tamaan polttoleikattavan levyn (1') alapintaan tukeutuvan
kannatustapin (6'), ja etti kampielimen toinen pdi on sovi-
tettu muodostamaan pSyddn (2') alapuolelle olennaisesti kan-
natustapin (6') kanssa samalla kohdalla olevan tapin (8).

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd kannattimet (4') on sovitettu siir-
rettdviaksi polttolinjalta (PL) sivussa olevaan asentoon
tappeihin (8) koskettavan p&ydin (2') alapuolella liikutet-
tavan siirtovdlineen (7') avulla.

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd siirtovdline (7') on sovitettu lii-
kutettavaksi synkronoidusti polttoleikkauskoneen (3) kans-
sa.

17. Patenttivaatimuksen 12 tai 15 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd siirtovidline (7, 7') on eril-
linen laite.
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Patentkrav:

1. Fo6rfarande f&r uppbdrande av en pldt f&r gas-
skdrning, enligt vilket den pldt (1, 1’) som skall gasskéras
placeras att stdda sig pd bidrorgan anordnade p& ett bord
(2, 2') och skdrningen utfdrs genom att férflytta en brinn-
skdrmaskin eller motsvarande (3, 3’) pd pldtens yta ldngs
en bradnnlinje som definieras av konturerna hos det stycke
som skall gasskdras, varvid de bdrorgan (4, 4’') som rédkar
sammanfalla med brdnnlinjen (PL) f&6r den pldt (1, 1’) som
skall placeras pd bordet (2, 2’) fSrskjuts bort fr&n brinn-
linjen (PL), innan plé&ten skdrs pd varje s8dant stdlle dir
ett bdrorgan trédffar brédnnlinjen, k a&nnetecknat
dérav, att bdrorganen (4, 4’') fdrskjuts genom att forflytta
ett forskjutningsmedel (7, 7’) ldngs en bana enligt brinn-
linjen (PL) s& att bdrorganen (4, 4’) genom berdring av
férskjutningsmedlet f&rskjuts till ett ldge &t sidan fré&n
brédnnlinjen (PL).

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k &nn e -

t ecknat dirav, att bdrorganen (4, 4') férskjuts
innan den pldt (1, 1’) som skall gasskiras anordnas att
stdda sig pd bérorganen (4, 4').

3. F6rfarande enligt patentkravet 2, k & nn e -

t ecknat didrav, att fdrskjutningsmedlet (7) fbrskjuts
ovanfdr bordet (2).

4. F6rfarande enligt patentkravet 3, k & nn e -
tecknat dirav, att som forskjutningsmedel (7) anvinds
en rulle som &r anordnad i brénnskdrmaskinen (3).

5. F6rfarande enligt patentkravet 1, k 8 nne -
tecknat didrav, att bdrorganen (4’) férskjuts efter
att den pldt (1’) som skall gasskiras anordnats att stdda
sig pd bdrorganen (4').

6. Férfarande enligt patentkravet 5, k & nn e -
tecknat dirav, att bdrorganen (4’') férskjuts under
skdrningen av den pldt (1’) som skall gasskéras.

7. Forfarande enligt ndgot av de f&reglende patent-
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kraven 2, 5 eller 6, kd&nnetecknat dirav, att
férskjutningsmedlet (7’) f8rskjuts nedanfdr bordet (2’) s&
att fdrskjutningsmedlet (7’) kommer i berd6ring med bir-
organens (4') fd6rldngningar, som strdcker sig nedanfér
bordet.

8. Forfarande enligt patentkravet 7, k @& nn e -
tecknat darav, att f6rskjutningsmedlet (7’') fbrskjuts
synkront med br&nnskd&rmaskinen (3’).

9. Férfarande enligt patentkravet 3 eller 7,
k&d&nnetecknat ddrav, att som fSrskjutningsmedel
(7,7') anvdnds en separat anordning.

10. Anordning f8r uppbdrande av en pldt f8r gas-
skdrning, vilken anordning omfattar ett bord (2, 2'), som
dr forsett med bdrorgan f&r den pldt (1, 1’) som skall gas-
skdras, varvid bdrorganen (4, 4’') &r rdrligt fidsta vid bordet
(2, 2') sd att de kan f&rskjutas till ett lige, i vilket de
inte trédffar den bradnnlinje (PL) som definieras av kon-
turerna hos det stycke som skall gasskdras ur pldten
(1, 1), k&nnetecknad dédrav, att bdrorganen
(4, 4’') 4r anordnade att f8rskjutas ldngs en bana enligt
brinnlinjen (PL) medelst ett forflyttbart f&rskjutningsmedel
(7, 7') sd att bdrorganen (4, 4') genom berdring av fér-
skjutningsmedlet fdrskjuts till ett l&ge &t sidan frén
brdnnlinjen (PL).

11. Anordning enligt patentkravet 10, k @& nne -
tecknad didrav, att varje bdrorgan (4) uppvisar ett
vevorgan, som i sin ena dnde (5) &r vridbart lagrat i
bordet (2) och i sin andra &nde dr anordnat att bilda en
bédrtapp (6), som st8der sig pd nedre ytan hos den pldt (1)
som skall gasskédras.

12. Anordning enligt patentkravet 11, k & n n e-
tecknad dirav, att bdrorganen (4) &r anordnade att
forskjutas till ett lidge &t sidan fr&n br#nnlinjen (PL)
medelst ett ovanfdr bordet fdrflyttbart fdrskjutningsmedel
(7), som stdr i berdring med birtapparna (6).

13. Anordning enligt patentkravet 12, k d@ nne -
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t ecknad dérav, att forskjutningsmedlet (7) &r en
rulle anordnad i bradnnskdrmaskinen (3).

14. Anordning enligt patentkravet 10, k 4 nn e -
t ecknad dirav, att varje bdrorgan (4’) uppvisar ett
vevorgan, som i mitten &r vridbart lagrat i bordet (2'),
att vevorganets ena dnde dr anordnad att bilda en bartapp
(6’), som stdder sig pd nedre ytan hos den pldt (1’) som
skall gassk&ras, och att vevorganets andra #nde &r anordnad
att nedanfdr bordet (2’) bilda en tapp (8), som befinner sig
vadsentligen i linje med bédrtappen (6).

15. Anordning enligt patentkravet 14, k 48 n n e -
t ecknad dérav, att bdrorganen (4’) &r anordnade att
forskjutas till ett l&ge &t sidan fr&n br#nnlinjen (PL)
medelst ett nedanfdr bordet (2’) fdrflyttbart for-
skjutningsmedel (7'), som stdr i berdring med tapparna (8).

16. Anordning enligt patentkravet 15, k & nn e -
t ecknad didrav, att férskjutningsmedlet (7’) ar
anordnat att forskjutas synkront med brinnskirmaskinen (3).

17. Anordning enligt patentkravet 12 eller 15,
kdnnetecknad dirav, att férskjutningsmedlet
(7, 7') dr en separat anordning.

Viitejulkaisuja-Anf8rda publikationer
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Férbundsrepubliken Tyskland(DE) 3 416 026 (B 23 K 7/00).
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