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BRAZ ALUMINIOWY, ZWLASZCZA DO SPAWANIA I METALIZACJI NATRYSKOWEJ

Przedmiotem wynalazku Jjest bragz aluhiniowy, zwlaszcza do spawania 1 metalizacji natrys-
kowe]. Braz ten znajduje zastosowanie w przemy$le samochodowym i maszynowym. Znane sg brazy
aluminiowe zawierajgce 6,0 ¢ 8,0 ¥ wagowych aluminium i1 miedZ. Znane sa réwnieZ brazy alumi-
niowe zawierajgce jako dodatki stopowe 2elazo, mangan, nikiel ale wéwczas zawartodé aluminium
wynosi powyzej 8 % wagowych. Stopy te posiadajs jedynie dobra plastyczno$é na gorgco i wyso-
kie wtasno$ci mechaniczne, nie majg natomiast dobrych wtasnoSci spawalniczych, dobrych podat-
noscl do obrébki plastycznej na zimno i metalizacji natryskowe].

Celem wynalazku bylo opracowanie stopu brgzu aluminiowego charakteryzujgcego sig wysoka
plastycznoscig zardéwno na goraco jak 1 na zimno oraz dobrg spawalnofcig i zdolnodciag do me-
talizacji natryskoweJ powlerzchni. W tol prac nad wynalazkiem ustalono, 2e dla uzyskania
‘wymaganych wtasno$ci, zawarto$é aluminium w brgzie nie powinna przekraczaé 8 % i braz powi-
nien zawieral dodatek manganu 1 2elaza., Cel wynalazku zostal zrealizowany przez opracowanie
stopu brazu zawierajacego 6,0 - 8,0 ¥ wagowych aluminium, 2,0 - 4,0 ¥ wagowych Z2elaza,

0,5 - 1,5 % wagowych manganu, reszta miedZ.

Braz wedtug wynalazku topl siq znanymi sposobami w piecach elektrycznvch indukcyJjnych
i odlewa sposobem ciggtym lub pétciaglym zaréwno pionowym Jak i poziomym. Sxtadniki stopu
wprowadza sie do ptynnej kapieli metalowe], przy czym ilo$¢ odpadéw 1 ztomiw we wsadzie nie
moze przekroczyé 40 % wagowej ilosScl wsadu, Zelazo i mangan mogg byé wprowzdzone do kapieli
metalowej w postaci czystej lub stopéw wstegpnych CuFe i CuMn., Odlany wlewex Jjest dalej prze-
rabiany plastycznie na goraco poprzez prasowanie dla otrzymania prqtéw, z «térych w procesie
ciggnienia na zimno otrzymuje sie¢ drut. Przy czym w pfocesie ciggnienfa, wyzarzanie sekrysta-
lizujace prowadzi sie w temperaturze 1035- 1055°K, a nastepnie chtodzi bar<zo powoli, korzystnie

wraz z plecem,



.. Brgz wedlug.-wynalazku -chanakteryzu;e_siq_bamizo_dobrq spawaln oscia‘_am_pbdatmacia,_do_,
kuc1a. prasowania na goraco i ciggnienia na zimno. Brgz ten w postaci drutu)przeznaczony Jest
gtéwnie do spawania karoserii samochodéw oraz do metalizacji natryskoweJ cngci maszyn,

e eI A

Przedmiot wynalazku przedstawiony Jjest w przyktadach wykonania. N

Przyktad I. Braz aluminiowy do spawania o stezeniu wagowym 8 % aluminium, &4 %
selaza, 1,5 % manganu, reszta miedZ. Stop ten otrzymuje sie w ten sposéb, 2e do stopionego
w plecu wsadu zawierajacego miedZ i odpady brazowe wtapia sig¢ kolejno w' temperaturze 1425°K
aluminium, Zelazo 1 stop wstgpny CuMn, odlewajac nastepnie w;ewki metodg pélciaglg lub cigg-
ta. Odlane wlewkil wyciska sie na prasie hydraulicznej w temperaturze 1105%K na pr¢ty, zawijat
Jac Je w krggi. Kregi padlegaja nastepnie ciggnieniu na druty z migdzyoperacyjnym wyzarzanie#
w temperaturze 1035°K, po czym chtodzi sig je bardzo wolno, najlepiej wraz z piecem.

Przyk?tad II, Bragz aluminiowy do spawania o stezeniu wagowym 6 % aluminium, 2 % Z¢-
laza, 0,5 % manganu, reszta miedZ. Stop ten otrzymuje sie w ten sposéb, 2e do stopionego
w piecu elektrycznym indukcyjnym wsadu zawierajgcego miedZ 1 odpady brazowe wtapia si¢ kolels
no w temperaturze 1455°K aluminium, 2elazo i stop wstgpny CuMn, a po wtopieniu odlewa wlewkl
o Srednicy 205 mm metoda p6tciggtq, ciasgta lub do wlewnicy: statyczne), dzieli wlewki na od-
cinki o dlugos$ci 600 mm i wyciska na prgty na prasie hydraulicznej w temperaturze 1125°K,
zwijajac je w kregi. Kregi podlegaja nastgpnie ciagnieniu na druty z migdzyoperacyJjnym wyza=
rzaniem rekrystalizuj4cym w temperaturze 1055°K, po czym chtodzi sie je bardzo powoli, naj-
lepiej wraz z piecem. :

Zastrzezenie patentowe

Brgz aluminiowy, zwtaszcza do spawania i metalizacji natryskowe] skladajacy ‘sl z alumi-|
,nium w iloSci 6,0 - 8,0 % wagowych i miedzi stanowiacej reszt¢, znamienny tymnm,
|ze zawiera 2,0 - 4,0 % wagowych zelaza oraz 0,5.- 1,5 ¥ wagowych manganu.
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