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Fra en rekke af genstande (13), som tilferes pi en intermitterende
bevmget tilforselstransporter (1), aflmgges i en forste station (15)
hver anden genstand (13a) i en rekke pd baner (5) af emballagema-
teriale, som fremfores, fortrinsvis kontinuerligt, under tilfersela-
toren, og de d de (13b) i samme rewkke af-

g

lmgges pa samme emballagematerialebaner (5) i en folgende station
(16). I forbindelse med den ene eller begge aflmgninger forskydes
genstandene sidelams. Antallet af emballagematerialebsner er her-
ved kun halvdelen af antallet af genstande (13) i hver rekke, og
sideafstanden mellem banerne bliver siledes foreget si meget, at
‘banerne kan lukkes pd langs og pi tvers med roterende lukkeorga~
ner (6, 7, 8). To bag hinanden pA samme bane (5) i hver sin sta-
tion (15, 16) aflagte genstande bringes i register til tveerluknin-
gen ved hjelp af skydere (21), som bevages cyklisk frem og tilba-
ge over banerne, og som under den fremsdgiende bevegelse skyder
genstandene foran sig p4 banen, medens de under den ‘bagudghende
bevagelse er loftet fri af den bageste genstand (13a). Twveerluk-
ningen kan foretages med individuelt fjederbelastede par af roteren-
de lukkebakker.
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Opfindelsen angdr en fremgangsmide ved emballe-
ring af ispinde eller andre genstande i poser, ved
hvilken fremgaﬁgsméde genstandene tilfgres razkkevis fra
en produktionsmaskine og aflagges pd flere ved siden af
hinanden fremfgrte baner af emballagemateriale, som
foldes om genstandene, sammenfgjes pad langs og tvars
og opdeles i enkelte poseemballager.

Ved kendte udfgrelsesformer for denne sikaldte
multi-~lane teknik er antallet af parallelt fremfgrte
emballagematerialebaner lig med antallet af genstande
i hver rzkke. Den samtidige aflagning af en hel rakke
genstande pd hver sin bane medfgrer visse fordele frem
for den sikaldte single-lane teknik, hvor en rzkke
genstande aflagges samtidig pd en mellemtransportgr,
fra hvilken de en efter en overfgres til en enkelt
emballagematerialebane. Emballeringshastigheden er la-
vere som fglge af de paralleltlgbende baner, hvilket
forgger det anvendte udstyrs driftssikkerhed og giver
gunstigere forhold for en varmeforsegling af emballa-
gematerialet. Da genstandene kan aflagges direkte
fra produktionsmaskinen, spares en mellemtransportgr,
og man undgdr de hermed forbundne problemer, herunder
eventuelle hygiejniske problemer ved emballering af
fgdevarer.

Metoden har imidlertid ogsd nogle vasentlige
ulemper. Da emballagematerialebanerne fremfgres med
samme sideafstand eller deling som genstandene pa til-
gangstransportgren, er der ikke plads mellem banerne
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til forseglingsruller for langdeluknlngen, som m& udfg-
res med stationzre trykbakker, hv1lket stlller spe01el-
le krav til emballagematerialet og ofte giver utllfreds-
stillende tzthed. Det er ogsd ngdvendigt at “forfolde -
banerne til halv bredde, inden de f¢res £iT pakkemaskl—

nen, hvilket udelukker anvendelse af almlndellgt kold-
- forseglende materiale, fordi dette materiale Kan kOmme

til at klabe til sig selv ved foldnlngen. Den ‘korte
sideafstand mellem banerne medfgrer rlslko for, at
enderne af to naboposer efter tvarlukningen overlap- "
per ‘hinanden, hvilket vanskeligggr senere ‘adskillel- "~
sé af poserne, f.eks. ved overfgring til en samlesm-—
ballage. Til tverlukning og overklipnirg anvendes * -
henholdsvis plane trykbakker og en gﬁilidtiné; oggdé£¥*

te medfgrer igen, at banerne m& fremfgres 1nterm1tteren-

de, hvilket fgrer til varierende bane3p$ndlnger og’
vanskeligggr anvendelse af plastmaterlaler Genstande
med glat overflade, f.eks. sékaldt vandlsy kan ved *
den ‘intermitterende fremfgring glide p& emballagemate~

rialet og derved blive fejlplaceret i forhold “til tvar-

lukningerne. e

Med henblik p& at afhjalpe de‘?ﬁbégédé‘ﬁiéﬁPe%’%r
fremgangsmiden ifglge opfindelsen ejendommelig’ ved, at
aflagningen af hver rakke genstande*fbrétﬁééé*i7fo’suc;

cessive operationer, hver omfattende hver andehigeﬁStahd

anden aflagningsoperation foretages’ ‘en ¢5dan sidefor- -

Askydnlng -af de endnu ikke aflagte genstandey*at to -

oprindelig ved siden af hinanden tilfgrte ‘genstande af-
lzgges pa samme bane.

Halveringen af antallet af emballagemateriale-
baner giver tilsvarende stgrre afstand mellem to nabo-
baner og tillader dermed anvendelsen af roterende
trykorganer til lengde- og tverlukningen af banerne.
Som fglge heraf opnds en effektivere lukning, og da
banerne kan tilfgres uden forudgdende tvarfoldning,
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kan ethvert i gvrigt egnet emballagemateriale anven-
des. Emballagebanerne kan fremfgres kontinuerligt

med javn hastighed, og da fremfgringshastigheden er
lavere end ved single-lane emballering, opndr man

hgj driftssikkerhed og tilsvarende lang tid til ud-
fgrelse af emballagernes lukning. Efter overklipnin-
gen er de enkelte emballager helt fri af hinanden,
ogsd selv om deres bredde vokser i tvarlukningszonerne
p& grund af fladtrykningen.

I visse tilfalde, f.eks. hvor ispinde til-
fgres fra en frysemaskine ved hjalp af en roterende
optagerarm, kan det vere ngdvendigt at friggre samt-
lige ispinde i en razkke pd samme tid og midlertidig
opsamle hver anden ispind i lommer, som efter den di-
rekte aflagning af de ¢vrige ispinde pa emballagebaner-
ne sideforskydes én deling, og derefter &bne for
aflagning af de resterende ispinde. Hvor det er mu-
ligt, foretrazkkes det dog, at de to aflagningsopera-
tioner udfgres pd to i emballagematerialets fremfg-
ringsretning adskilte positioner, idet man herved und-
gdr hygiejniske problemer med renholdelse af lommerne.

Ved denne udfgrelsesform er det hensigtsmessigt,
at hver emballagematerialebane fremfgres mellem to ved
siden af hinanden tilfgrte genstande, og at rzkken af
genstande under hver aflagningsoperation forskydes
skiftevis til den ene og den anden side. Herved redu-
ceres den ngdvendige sideforskydning af genstandene i
forbindelse med aflagningen, maksimalt til en kvart
banedeling, ndr banerne fremfgres midt mellem to nabo-
genstande.

I en foretrukket udfgrelsesform aflagges genstan-
de samtidig i begge aflagningspositioner og hvert par
af samtidig aflagte genstande skubbes efter aflagnin-
gen fremefter p& emballagematerialebanen til en ind-
byrdes afstand lig med poselangden. Herved er det mu-
ligt at fastlagge poselangden alene i afhangighed af
genstandenes lazngde, uden at man er bundet af tilfgrsels-
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transportgrens skridtlangde, som derfor kan holdes
konstant ved varierende langde af genstandene.

Opfindelsen angdr ogsd et apparat til udgvelse
af fremgangsmaden og omfattende en tilfgrselstranspor-
tgr med razkkevis anbragte gribere for genstande fgrings—
organer for indbyrdes parallelt fremfgrte emballagema-
terialebaner under tilfgrselstransportgren, organer
til udlgsning af griberne samt organer til foldning
af hver bane omkring genstandene,Jukning af banen til
et rgr, lukning af rgret pd tvars og overskaring af
rgret i tverlukningerne. Apparatet er ejendommeligt
ved, at antallet af banefgringsorganer er halvde-
len af antallet af gribere i hver rakke, at der i
en fgrste aflaggestation er organer til udlgsning af
hvér anden griber i en razkke og i en langere fremme
beliggende anden aflaggestation er organer til udlgs-
ning af de mellemliggende gribere, og at der i mindst
den ene aflaggestation er organer til sideforskydning
af de i denne station frigjorte genstande inden disses
aflegning pd de respektive emballagematerialebaner.

N&r hvert sat banefgringsorganer ifglge opfin=-
delsen er beliggende midt mellem to nabogribere, me-
dens der i begge aflaggestationer er anbragt organer
til sideforskydning af genstande,bliver den ngdvendige
sideforskydning af genstandene kun halvdelen af de tilfgrte
genstandes afstand i tvarretningen, hvilket isar er
fordelagtigt, ndr griberne sankes fgr aflagningen for
at reducere genstandenes faldhgjde, og hvor griberne
derfor ogs& skal deltage i sidebevagelsen.

N&r griberne er monteret pd tvargdende bomme,
som fremfgres intermitterende ved hjalp af tilfgrsels-
transportgren, og nadr aflagningen sker ved friggrelse
af en bom fra transportgren og sankning af bommen, in-
den griberne udl¢ses, kan organerne til sideforskyd-
ning af genstandeomfatte skratstillede kulissestyr

for bommens generelt lodrette bevagelse.
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Den ovenfor omtalte bevegelse af genstandene fremefter
pd emballagebanerne, hvorved de efter aflagningen
bringes i ngjagtig register fgr tverlukningen, kan
tilvejebringes ved, at der i forbindelse med hvert
s@t banefgringsorganer og i omradet for aflaggestatio-
nerne er to med hinanden fast forbundne skydere, hvis
indbyrdes afstand i banens bevagelsesretning svarer
til den ¢nskede poselengde, og at en med tvarluknings-
organerne sammenkoblet drivmekanisme er udformet til
at bevage skyderne cyklisk fremad og bagud i emballage-
materialets fremfgringsretning med en cyklustid, der
er dobbelt s& lang som intervallet mellem to successi-
ve tvarlukninger, idet en del af bevagelsen fremad fo-
reqir med hgjere hastighed end banehastigheden og tat
over de respektive baner, medens skyderne i den bagud-
gdende bevagelse er lgftet fri af de p&d banerne lig-
gende genstande.

Som navnt ovenfor er det i kraft af den for-
holdsvis store sideafstand mellem de enkelte emballage-
baner muligt at foretage banernes langdelukning kon-
tinuerligt ved hjzlp af i og for sig kendte roterende
organer, specielt trykruller med lodret akse, og disse
ruller kan med fordel vare forsat for hinanden i bane-
fgringernes langderetning. Herved kan de disponible
mellemrum mellem to nabobaner udnyttes til anbringelse
af trykruller med maksimal diameter.

Den kontinuerlige fremfgring af emballagebanerne,
som til forskel fra den kendte multi-lane teknik er mu-
liggjort ved opfindelsen, tillader som navnt ogsa tvar-
lukning af emballagerne med roterende organer. Disse
organer kan vare udfgrt som parvis samvirkende og mod
hinanden fjederbelastede forseglingsbakker monteret
pd falles tvergdende aksler over og under emballage-
rg¢renes baner og med individuelt indstillelige fjedre
hgrende til hvert par bakker. Sammenkoblingen af de
enkelte baners lukkeorganer ved hjzlp af de falles
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aksler forenkler konstruktionen af organerne og deres
drivmekanisme, og de indviduelt justerbare fjedre
gor det muligt at opnd ensartet lukketryk pa alle ba-
ner, uanset akslernes udbgijning under pavirkning af
lukketrykkene.

Opfindelsen forklares i det fplgende narmere
under henvisning til den starkt skematiske tegning,
pa hvilken

fig. 1 er et planbillede af en udfgrelsesform
for et apparat ifglge opfindelsen anvendt i forbin-
delse med en roterende ispindefrysemaskine,

fig. 2 et sidebillede af apparatet i stgrre
skala,

fig. 3 et tvarsnit vinkelret pa billedplanen
i fig. 2 og i stgrre skala visende apparatets fgrste
aflzggestation,

fig. 4 et tilsvarende lodret snit visende f¢g-
ringer for emballagematerialebanerne og det ene sat
af de skydere, som benyttes til at bringe ispindene
i register for lukningen af emballagerne,

fig. 5 et snit efter linien V-V i fig. 4,

fig. 6 et planbillede af apparatet i st¢rre ska-
la end fig. 1 og visende skyderne og organerne til
langdelukning af emballagebanerne,

fig. 7 et langdesnit i stgrre skala gennem et
enkelt af de roterende organer til tvarlukning af
emballagerne, og

fig. 8 et snit efter linien VIII-VIII i fig. 7.

Det anskueliggjorte apparat indbefatter en
tilfgrselstransportgr 1 af kendt konstruktion, som
fra en roterende ispindefrysemaskine 2 med fryse-
celler 3 anbragtri radiale razkker og seks koncentri-
ske ringe optager en rzkke ispinde ad gangen fra fry-
secellerne og i en intermitterende retliniet bevagelse,
som antydet med en pil 4, fremfgrer og aflagger is-
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pindene pd tre baner 5 af emballagemateriale, som
fra de i fig. 2 delvis viste forradsspoler fremfgres
kontinuerligt under transportgren i retning af pilen
4, Efter aflagning af ispindene pa emballagebanerne
5 1lukkes disse ved hjzlp af parvis samvirkende tryk-
ruller 6 og 7 til rg¢r, som til slut lukkes pad tvars
og afklippes i tvarlukningerne ved hjalp af roterende
lukke- og afklipningsorganer 8. De herved dannede po-
seemballager 9 fjernes fra apparatet ved hjelp af en
i fig. 2 vist transportgr 10. Det bemarkes, at fig.
1 kun viser et enkelt par trykruller til langdelukning
af hver emballagebane, medens fig. 2 viser to rulle-
par for hver bane., Sidstnavnte arrangement er isar
fordelagtigt, hvis emballagematerialet er termoplastisk
eller overtrukket med en termoplast, sdledes at det
ene sat trykruller bg¢gr vere opvarmet.
Tilfgrselstransportgren 1 omfatter to ikke
viste, parallelle kader, som har medbringere for en
rakke tvaergdende bomme 11, der hver bzrer seks gri-
bere 12 for ispindene 13. Hver bom 11 er ved
sine ender udformet med fgringstappe 14, som pad stgr=
stedelen af transportgrens langde indgriber i ikke
viste, stationare fgringer. Disse fgringer er i den
station, hvor ispinde optages fra frysemaskinen 2
samt i de to nedenfor beskrevne aflaggestationer 15
og 16 afbrudt af bevegelige fgringer 17, som er
ophangt i barestaznger 18, og som ved hjalp af en
ikke vist mekanisme kan sankes og lg¢ftes under trans-
portgren 1's stilstand. Tilsvarende bevagelige f¢-
ringer kan ogsd findes i en eventuel station til
pdfpring af et overtrazk pd ispindene fg¢r aflagningen.
I den fgrste aflaggestation 15 er der to
skritstillede kulissefgringer 19, som ved indgreb med
tvargdende tappe 20 pd en bom 11 fremkalder en
sideforskydning af bommen og de deri ophangte ispinde
13, ndr bommen sznkes ned mod emballagebanerne 5.



10

15

20

25

30

35

Efter sankning af bommen til den med punkterede linier
i fig. 3 viste stilling udlgses hver anden griber 12,
hvorved de af disse gribere fastholdte ispinde 13a
falder ned pa hver sin emballagebane 5. Griberen med
de tilbagevarende, mellemliggende ispinde 13b lgftes
igen til indgreb med transportgren 1*'s medbringere,
som fgrer dem frem til anden aflaggestation 16. Denne
station har to skratstillede kulissefgringer svarende
til feéringerne 19, men med haldning i modsat retning.
Ved sankningen af bommen i stationen 16 og udlgsning
af de tilhgrende gribere 12 bliver hver ispind 13b
si&ledes aflagt pad samme emballagebane 5 som en nabo-
ispind 13a.

Som indledningsvis navnt er afstanden mellem
de to aflaggestationer 15 og 16, som er bestemt af
afstanden (delingen) mellem transportgren 1's bomme
11, fortrinsvis stgrre end langden af den ferdige
pose 9 og dermed ogsé stgrre end den afstand, som
to bag hinanden aflagte ispinde 13b og 13a skal
have ved lukningen af poserne. For at tilvejebringe
den korrekte afstand mellem de successive ispinde og
samtidig bringe disse i korrekt register til tver-
lukningen har apparatet for hver emballagebane 5
to sammenkoblede skydere 21, som bevages frem og til~
bage over banen 5 i takt med tvarlukkeorganerne 8
ved hj=zlp af den i det fglgende beskrevne mekanisme.

Samtlige seks skydere 21 er ved hjalp af eg~
nede barearme 22, som rager op mellem de enkelte
materialebaners fgringsorganer 23, fastgjort til en
travers 24, som ved sine ender er fastgjort til to
glideklodser 25, der er forskydelige frem og tilbage
i to kulisser 26 parallelt med banen 5. Gennem
en plejlstang 27 er traversen 24 forbundet med
en krumtapmekanisme 28, som drives i takt med de
roterende lukkeorganer 8, og som udfgrer et dobbelt-
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slag for hver to omdrejninger af lukkeorganerne.

Hver kulisse 26 er ophangt i en parallelfg-
ring omfattende to laznkeled 29, som er ophangt dreje-
ligt om faste akseltappe 30 i apparatets stativ.

Ved hijalp af en ikke vist fluidumcylinder, hvis stem-
pelstang 31 er hengslet forbundet med et af lanke-
leddene 29, kan disse som vist i fig. 5 svinges i
cirkelbuer omkring de respektive lejetappe 30, hvor-
ved kulisserne 26 og dermed ogsd traversen 24 og
skyderne 21 1g¢ftes og sankes i forhold til banerne 5.

Den lige beskrevne mekanisme styres i takt med
krumtapmekanismen 28, s8ledes at kulisserne indtager
deres nederste stilling, ndr skyderne 21 bevages mod
venstre i fig. 2. Ved afslutningen af denne bevagelse
lgpftes kulisserne og skyderne og forbliver lgftet un-
der returbevagelsen, ved hvis afslutning de igen
sankes. Den fremadgdende bevagelse af skyderne fore-
gér med en gennemsnitshastighed, som er hgjere end
banen 5's hastighed, hvorved hver skyder pé et tids-
punkt af bevagelsen kommer til anlag mod den bagud-
vendende ende af en foranliggende ispind, og inden
skydernes hastighed igen aftager til en vardi under
banehastigheden, er de to pd hinanden fglgende ispin-
de bragt i den korrekte indbyrdes afstand p& banen.
og i ngjagtigt register til den afsluttende tvarluk-
ning. Som f@glge af skydernes lgftning under retur-
bevagelsen kan den bageste ispind 13a passere frit
under den forreste skyder.

Fig. 7 og 8 anskueligggr tvarlukke- og afklip-
ningsorganer til en enkelt emballagebane 5. To
parallelle og synkront i modsatte retninger roterende
aksler 32 og 33 er drejeligt lejret i apparatets
stativ, henholdsvis over og under bevegelsesbanen for
det ved hjalp af rullerne 6, henholdsvis 7 langde-
lukkede emballagergr. En nedre lukkebakke 34 er med
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10

et isolerende mellemlag 35 fastgjort i en not 36

i akslen 33. Bakken 34 samvirker med en gvre
lukkebakke 37, som er forsanket i en not 38 i
akslen 32. En baretap 39, som er underst¢£tet i en
tvargdende boring i akslen 32, er ved sin ene ende
skruet fast i bakken 37, og ved sin anden ende barer
tappen en indstillelig stopring 40, som ved anlzg mod
en skulder i tvarboringen begranser bakken 37's
bevagelse i retning mod den faste bakke 34, Pasningen
mellem bakken 37's sideflader og noten 38 hindrer
bakken i at dreje om tappen 39. '

To stabler af tallerkenfjedre 41 er anbragt
mellem bagsiden af bakken 37 og et bryst p& hver
sin stilleskrue 42, som pd grund af sit gevindindgreb
med akslen 32 +tillader individuel justering af den
enkelte fjederstabels pavirkning pad bakken 37. Til
l3sning af hver stilleskrue 42 tjener en kontramg-
trik 43. Det vil ses, at den beskrevne konstruktion
muligggr individuel justering af det lukketryk, som
hvert szt af lukkebakker 34, 37 udgver pa det mellem
bakkerne passerende emballagerdr.

Til tverlukning af varmeforseglelige emballage-
materialer kan der i hver lukkebakke vere indlagt var-
melegemer 44. De ved tvarlukningerne dannede pose-
emballager skilles fra hinanden ved hjzlp af en i
den ¢gvre bakke 37 indfazldet kniv 45 og et der-
ved samvirkende, i den nedre bakke indfaldet modhold
46,

Det skal bemazrkes, at opfindelsen principielt
kunne realiseres ved opdeling af hver successivt til-
fort razkke af genstande i f.eks. tre lige store grupper,
hvorved det ngdvendige antal baner af emballagemateria-
le bliver en tredjedel af antallet af genstande i hver
rzkke. Ud fra praktiske hensyn vil en opdeling af hver
rekke genstandei to grupper dog vare tilstrakkeligt til
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at opna de med opfindelsen tilstrazbte fordele. Opfin-
delsen er ogsid uden videre anvendelig i forbindelse
med ispindefrysemaskiner med linear i stedet for
cirkular bevagelse af frysecellerne gennem fryse-
maskinen. Foruden til ispinde kan opfindelsen ogsa
anvendes til multi-lane emballering af andre genstande,
eksempelvis enkelte stykker eller portioner af bagvark,

herunder smidkager, og chokoladevarer.

PATENTIEXKRAV

1. Fremgangsmade ved emballering af ispinde el-
ler andre genstande i poser, ved hvilken fremgangsmade
genstandene tilfgres rskkevis fra en produktionsmaski-
ne og aflagges pd flere ved siden af hinanden fremfgr-
te baner af emballagemateriale, som foldes om genstande-
ne, sammenfgjes pd langs og tvaers og opdeles i enkelte
poseemballager, kendetegnet ved, at aflzg-
ningen af hver rakke genstande foretages i to succes-
sive operationer, hver omfattende hver anden genstand
i rakken, og at der i det mindste i forbindelse med
hver anden aflagningsoperation foretages en sadan
sideforskydning af de endnu ikke aflagte genstande, at
to oprindelig ved siden af hinanden tilfgrte genstande
aflegges pad samme bane.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, ke nd e -
tegnet ved, at de to aflzgningsoperationer ud-
fgres pd to i emballagematerialets fremfgringsretning
adskilte positioner.

3. Fremgangsmide ifglge krav 2, ke nde -
tegnet ved, at hver emballagematerialebane frem-
fgres mellem to ved siden af hinanden tilfgrte genstan-
de, og at rakken af genstande under hver aflagningsope-
ration forskydes skiftevis til den ene og den anden

side.
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4. Fremgangsméde ifplge krav 2 eller 3,
kendetegnet ved, at genstande aflagges sam-
tidig i begge aflagningspositioner, og at hvert par
af samtidig aflagte genstande efter aflagningen skub-
bes fremefter p& emballagematerialebanen til en ind-
byrdes afstand lig med poselangden.

, 5. Apparat til udgvelse af fremgangsmaden ifgl-
ge krav 1 og omfattende en tilfgrselstransportgr (1)

‘med razkkevis anbragte gribere (12) for genstande (13),

fgringsorganer (23) for indbyrdes parallel fremfgrte
emballagematerialebaner (5) under tilfgrselstranspor-

tgren, organer til udlgsning af griberne samt organer

"til foldning af hver bane omkring genstandene, lukning

af banen til et r¢r, lukning af rgret pa tvers og over-
skaring af rgret i tverlukningerne, kende te g~
n e t ved, at antallet af banefgringsorganer (23)

er halvdelen af antallet af gribere (12) i hver rak-
ke, at der i en fgrste aflaggestation (15) er organer
til udlgsning af hver anden griber i en rakke og i en
lengere fremme beliggende anden aflaggestation (16)
er organer til udlgsning af de mellemliggende gribe-
re, og at der i mindst den ene aflaggestation er or-
ganer (19) til sideforskydning af de i denne station
frigjorte genstande inden disses aflagning pd de re-
spektive emballagematerialebaner.

6. Apparat ifglge krav 5, kende teg-

n et ved, at hvert sat banefgringsorganer (23)

er beliggende midt mellem to nabogribere, og at

organer (19) til sideforskydning af genstande er anbragt
i begge aflaggestationer (15, 16).

7. Apparat ifglge krav 5 eller 6, og hvor
griberne (12) er monteret pd tvergaende bomme (1),
som fremfgres intermitterende ved hjelp af tilfgrsels-
transportgren (1), og hvor aflagningen sker ved fri-
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gprelse af en bom fra transportgren og sankning af
bommen, inden griberne udlgses, kendeteg -

n et ved, at organerne til sideforskydning af gen-
stande omfatter skrdtstillede kulissestyr (19) for
bommens generelt lodrette bevagelse.

8. Apparat ifglge ethvert af kravene 5-7,
kendetegnet ved, at der i forbindelse med
hvert sat banefgringsorganer (23) og i omradet for
aflaggestationerne (15, 16) er to med hinanden fast
forbundne skydere (21), hvis indbyrdes afstand i ba-
nens (5) bevagelsesretning svarer til den ¢gnskede
poselangde, og at en med tverlukningsorganerne (8)
sammenkoblet drivmekanisme (25-31) er udformet til at
bevage skyderne cyklisk fremad og bagud i emballage-
materialets fremfgringsretning med en cyklustid, der
er dobbelt si lang som intervallet mellem to succes-

sive tvarlukninger, idet en del af bevagelsen fremad fo-

regar med hgjere hastighed end banehastigheden

og taet over de respektive baner, medens skyderne i
den bagudgdende bevagelse er lg¢ftet fri af de pa
banen liggende genstande (13).

9. Apparat ifglge ethvert af kravene 5-8,
kendetegnet ved, at organerne (6, 7) til
langdelukning af emballagematerialebanerne, som pa
i og for sig kendt madde udggres af trykruller med
lodrette akser, er forsat for hinanden i banefgrin-
gernes (23) lzngderetning,

10, Apparat ifglge ethvert af kravene 5-9,
kendetegnet ved, at organerne (8) til
tvaerlukning af emballagergrene udggres af parvis sam-
virkende og mod hinanden fjederbelastede forseglings-
bakker (34, 37) monteret p&d falles tvargdende aksler
(33, 32) over og under emballagergrenes baner og med
individuelt indstillelige fjedre (41) hgrende til
hvert par bakker.

Fremdragne publikationer:
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