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(54) Nod de fixare a sculei in portscula

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la domeniul constructiei
de magsini si poate fi folositd la strungurile
pentru prelucrarea metalelor.

Nodul de fixare a sculei in portsculd
constd din portsculd ce contine o coadd con
Morse (3) si un corp (1), in care sunt executate
0 gaurd centrald (2) pentru fixarea cozii sculei
(9) si doud giuri filetate (4, 5) cu suruburi de
strangere (6, 7). Pe diametrul exterior al cozii
sculei (9) sunt executate sub un unghi de 120?
cate trei tesituri in doud randuri. Tesiturile
ultimului rdnd sunt executate pana la capdtul
cozii sculei (9).

Revendicari: 2
Figuri: 2
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(54) Assembly for tool fastening in the adapter

(57) Abstract:

The invention rilates to mechanical
engineering and can be used in metal-working
machines.

The assembly for tool fastening in the
adapter consists of an adapter, containing a
Morse taper shank (3) and a body (1), in which
are made a central hole (2) for the fixation of
the tool shank (9) and two threaded holes (4, 5)

with fastening screws (6, 7). On the outer
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diameter of the tool shank (9) are made at an

angle of 120° three flats in two rows. The flats
of the last row are made to the end of the tool
shank (9).

Claims: 2

Fig.: 2

(54) Y3ea kpenJjieHHsI HHCTPYMEHTA B ep:KaTesie

(57) Pedepar:
1

H3o00pereHne  OTHOCHTCA K 00jacTa
MAIOIMHOCTPOCHUA W MOXKCT OBITh HCIIONb-
30BAaHO B MCTAIUIO00PA0ATHIBAFOIIIX CTAHKAX.

V3en  KpeluieHHA ~ HHCTPYMEHTa B
Jlep>KaTeNie COCTOMT W3 ACPKATeNsd, KOTOPBIH
COICPKUT XBOCTOBHK KOHYC Mop3e (3) u
kopnmyc (1), B KOTOpPOM BBINOJHEHBI LEH-
(2) mna  (Quxcaumu

TPAJTbHOC OTBCPCTHC

XBOCTOBHKA HHCTpyMeHTa (9) ®  1Ba

pe3b00OBEIX oTBEpCcTHA (4, 5) C 3aKAMHBIMHA
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puHTaMu (6, 7). Ha Hapy:KHOM JamaMeTpe

XBOCTOBHKA HHCTPYMEHTA (9) BBIIOIHCHBI MO
yrioMm 1207 no Tpu JbICKU B ABa psaa. JIbICku
MOCACAHET0 PsJa BBHIIOJHEHBI A0 KOHIA
XBOCTOBHKA HHCTPYMEHTA (9).

1. popmymer: 2

Omr.: 2
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul constructiei de masini i poate fi folositd la strungurile
pentru prelucrarea metalelor.

Se cunoaste un corp cu un bloc de fixare laterald a cozii portsculei care contine un
corp cu coadd cilindricd si cu un orificiu interior cilindric, cu o suprafatid externa, pe
care este instalatd bucsa cu doud suruburi tdiate cu o surubelnitd obisnuitd, suruburile
contactdnd cu suprafata cu taieturi dintate in forma de V, executate pe coada instru-
mentului paralel cu axa acestuia [1].

Dezavantajul acestei solutii constd in faptul ci la fixarea burghiului de diametru
mare sau a frezei in pozitie verticald, acestea vor ciddea sub greutatea lor, deoarece
suruburile cu slif nu strAng destul de rigid sculele.

Se cunoaste, de asemenea, o portsculd, care contine o coadd con Morse si un corp, in
care sunt executate o gaurd centrald pentru fixarea cozii sculei si doud gauri filetate cu
suruburi de strngere, executate la cap cu hexagon interior si cu suprafata frontald de
contact cu guler inelar [2].

Dezavantajul acestei solutii constd in faptul cd coada sculei se fixeaza in corp numai
intr-o pozitie, iar in procesul de lucru se uzeaza suprafata de contact si schimbarea
pozifiei cozii sculei este imposibila.

Problema pe care o rezolvad inventia constd in posibilitatea schimbdrii pozitiei de
fixare a cozii in corpul portsculei, precum si in marirea suprafetei de contact a tesiturilor
cu suruburile.

Nodul de fixare a sculei in portsculd, conform inventiei, inldturd dezavantajul
mentionat mai sus prin aceea cd portscula confine o coadd con Morse si un corp, in care
sunt executate o gaurd centrald pentru fixarea cozii sculei si doud gauri filetate cu suru-
buri de strangere. Pe diametrul exterior al cozii sculei sunt executate sub un unghi de
120° cate trei tesituri in doud rinduri, totodatd tesiturile ultimului rind sunt executate
pand la capitul cozii sculei. Portscula este executatd cu posibilitatea schimbdrii pozitiei
tesiturii cozii sculei prin risucirea acesteia.

Rezultatul inventiei const in posibilitatea schimbarii pozitiei de fixare a cozii sculei
pe alte tesituri libere.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-2, care reprezinta:

- fig. 1, vedere generald a nodului de fixare;

- fig. 2, sectiunea A-A din fig. 1.

Nodul de fixare a sculei in portsculd constd in aceea cd portscula contine o coadi
con Morse 3 si un corp 1, in care sunt executate o gaurd centrald 2 pentru fixarea cozii
sculei 9 cu o cheic 8 si doud gauri filetate 4, 5 cu suruburi de strAngere 6, 7. Pe
diametrul exterior al cozii sculei 9 sunt executate sub un unghi de 120° cite trei tesituri
in doud randuri. Tesiturile ultimului rAnd sunt executate pana la capdtul cozii sculei 9.

Fixarea sculei in portsculd se efectueaza in felul urmétor.

Coada sculei 9 se introduce in gaura centrald 2 a corpului 1 pani la coinciderea
gaurilor filetate 4, 5 cu una din tesiturile 10, 11 sau 12. Apoi cu cheia 8 se fixeaza
coada sculei 9. La necesitate, se desurubeaza suruburile de strangere 6, 7 si coada sculei
9 se rdsuceste in orice directie si se fixeaza cu suruburile 6, 7 1n altd tesitura.
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. FR 2529126 A1 1983.12.20
2. MD 3929 C2 2009.06.30

(57) Revendiciri:

1. Nod de fixare a sculei in portsculd, care constd in aceea cd portscula contine o
coadd con Morse si un corp, in care sunt executate o gaurd centrald pentru fixarea cozii
sculei si doud giuri filetate cu suruburi de stringere, caracterizat prin aceea cii pe
diametrul exterior al cozii sculei sunt executate sub un unghi de 120° cate trei tesituri in
doud randuri, totodata tesiturile ultimului rand sunt executate pand la capatul cozii sculei.

2. Nod de fixare a sculei in portsculd, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea
ca portscula este executatd cu posibilitatea schimbarii pozitiei tesiturii cozii sculei prin
rasucirea acesteia.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: CAISIM Natalia
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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