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{54) Waffelblattkihler

(57) Die Erfindung verfolgt das %Ziel, den bisher hohen Platzbedarf
weitestgenend zu reduzieren und eine schnelle Besgitigung von -
Stérungen der Anlage zu gewdhrleisten, wdhrend es ihre hufgabe ist,

den Waffelblattklinler so auszuriisten, dag8 er hinsichtlich seiner
Ficheranzahl problemlos an die Leistung des zugehdrigen Waffelbackoefens
anpaBbar ist. ErfindungsgemdB8 wird das dadurch erreicht, das der Rahmer
als Torbogen ausgebildet ist, die Transportketten parallel zum Rahmen
gefiihrt sind und der Rahmen vorzugsweise nach einem Baukastensystenm
zusammensetzbar ist. Das Baukastensystem besteht vorzugsweise im
wesentlichen aus sieben Teilen, nidmlich einem rechten und linken
Einlaufteil, einem rechten und linken Auslaufteil, einem geraden und -
einem gekriimmten Rahmenteil, sowie einer Querstrebe. - Fig.1 =

s

| (B88) Ag 181/78-73 3.



205227 -t

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Waffelblatikiihler, in dessen
Rahmen zwel takiweise welterbewegbar angetriebene Transport- -
ketten gelagert sind, die eine Vielzahl von Fdchern tragen,

Charakteristik der bekannten-technischen Losungen

Waffelblattkihler sind schon in den verschiedensten Ausfith-
rungen bekannt und haben die Aufgabe, die heiBen, aus dem
Waffelbackofen kommenden WaffelblHiter aufzunehmen und zu
gemmeln, bevor sie der weiteren Verarbeitung zugefiihrt werden,
VWehrend des Verweilens in dem Waffelblattkilhler sollen die
Waeffelbldtter auch abkihlen und sich entspannen; d.he die in
Waffelblatt widhrend des Backprozesses entstandenen Spannungen
abbauen, Da dieser Vergang eine gewisse Zeit benttigt, ist es
erforderlich, die Anzahl der zu fiillenden Ficher des Waffel-
blattkiihlers an die Produktionsleistung des Waffelbackofens
anzupassen. Bis vor kurzem betrug die Leistung des groBten
Waffelbackofens ca, 24 Waffelblitter pro Minute, wobei diese
Leistung nur in den seltensten Fillen erzielbar war, da die
tibrigen Maschinen einer Erzeugungslinie zur Herstellung ge-
filllter Schnitten diese Stlickzahlen nicht ohne UbsrmiBigen
AusschuB verarbeiten konnten., Im Zuge der Entwicklung der
letzten Jahre wurden nun WaffelbackSfen und Streichmaschinen
- mit einer Leistung bis zu 50 VWaffelbldtter pro Minute ent-
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wickelt, Bei solchen Leistungen werden die herkammlicheﬁ
Waffelblattkilhler zu lang, wodurch der Platzbedarf fir eine
'kompiette’Erzeugungsanlage3 der schon durch die leistungs-
gtarken Vaffelbacktfen erheblich gestiegen ist, welter ver~
grigert wird, | ' ' | '
Bei solchen Erzeugungslinien, bei denen Léngen von 100 n
xoine Seltenheit sind, ergibt sich auferden ein weiteres
Problem, nimlich jenes, daB es praktisch uamdglich ist, wvon.
einer Seite suf dle andere zu gelangen, ohne um ein Ends
"dex Anlage herumzugehen. Dieses Problem tritt insbesondere
dann gehr sitbrend aufl, wenn die Linpie in Porm eineér Schlan=
genlinie, odex mehrere Linien nebeneinander angeordnet sind.
Debei stellt such dle Ausbildung der benachbarten Linien
‘als 1inke bzw, rechte Linie keine echte Verbesserung dar,
da aus herstellungstechnischen Grinden es nicht mtglich ist,
simtliche Bedienungsorgene suf dle linke bzw, rechte Seite
&nzubrdnené'Bei allenfalls notwendigen Fingriffen en einzel-
nen Magchinen geht dsher kosgtbare Zeit dadurch verloren,
deB die Bedienungsperson ergt um die Linie herumgehen mubl.
Eine Bedienungsperson (Qualitﬁtskontxolle) hat jedoch mehye-
e Aﬂlegen sténdig zi beobachiten, sodal eine absolut leigh-
+e und resche zuginglichkeit Ger einzelnen Maschinen der
Lini@n'gewahrleistet goin muB. Zu diesem 7weck hat man schon
Jehngtege zuy berquerung der Linien b2We aufschwenkbara
Forderbandteile zwischen einzelnen HMeschinen vorgesehen,
~ Die Bahagtege haben einen erheblichen Piatzbedarf und gind
deghalb meistens nichi anwendbar, Bel den aufschwenkbaren
Bandteilen daegegen komm% es zu elner Unterbrechung. ded kon=
‘tinuierlichen_Arbaitsablaufes,'da winrond des Duzchgehens
der Weiteriranaport der Waffelblatter bzw. blbcke behlndert

ists



200227 -5-

Die empfindlichsten Teile eilner Erzeugungslinie sind der
Waffelbackofen und die Streichmaschine, wobel in letzterer
Storungen durch Zerbrechen der Waffelbldtter auftreten.
konnen, Die Zulieferung von WaffelblHttern zu der Streich-
maschine kenn jedoch wegen der Auslaufzeit des Backofens
nicht plotzlich gestoppt werden. Ein rasches Eingreifen der
Aufsichts~ bzw. Bedisnungsperson ist daher erforderlich,
Deshalb ist es wiinschenswert, wenn dle Bedienungsperson im
Bereich der Streichmaschine leicht von einer Seite der An-
lage auf die andere 'gelangen konnte. '

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Evfindung ist es, einen Waffelblattkdhler zur
Verfiigung zu stellen, der bei geringem Platzbedarf eine:
schnelle Beseitigung von Sttrungen der Anlagen gewdhrlei-~
stet, '

Darlegung deg Vesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Waffelblati-
kiilhler in dessen Rahmen zwel takiweise welterbewegbar ange~-
triebene Transportketten gelagert sind, die eine Vielzahl
von Fichern tragen, zu schaffen, der hinsichtlich seiner
Fdcheranzahl problemlos an die Leistung des zugehdrigen
Waffelbackofens anpalBbar ist, und insbesondere dle Moglich-
keit bietet, im Berelch der Streichmaschine rasch von einer
~ Seite derselben auf die andere zu gelangen,

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméB dadurch geldst, del der
Rahmen als Torbogen ausgebildet und die Transnortketten
‘parallel zum Rahmen gefiihrt sind, und daB der Rehrien Vo=
zugsweise nach einem Baukastensystem zusammensetzbar ist.

~ Vorteilhafterweise schlieBen die beiden nach oben zusammen~
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1aufenden'ver%ikalen Teile des Torbogenrahmens miteinander
einen Winkel zwischen 15° und 60° vorzugsweise 30° mitein-
ender ein und gehen durch einen kreisbogenftrmigen Rahmen-
teil ineinander uber. ' :

Durch die Schrégstellung der vertikalen Rehmenteile ist
gichergestellt, dal die Waffelbléttex auch bei einem Luft-
 gtrom (Zug) sicher in den Féchern liegenbleibens ’

. Yortelilhafterweise gind die die FHcher tragenden Transporte—
kxotten em Rehmen im wesentlichen iiber die genze Kettenldnge
in Gleitschienen und lediglich in den Umkehrpunkten der
Ficher libex je ein Keltenriderpasdl gefihrt, von denen eines
oder beide antreibbax gind. Des erfindungsgeméfe Bavkasten=
gystem besteht sm weserntlichen lediglich aus gieben Tellen,
nimlich einem rechten und linken Einlaufteil, einem rechien
und 1inken Auslaufteil, einem geraden und elnem gekrilmmten
Rahmenteil, sowle einer Querstrebe, wobei der Winkel des .
Kreisbogens des gelriimmten Rahmenteiles dem gich duxrch Ver=
ringerung des Vinkels von 90° um den haihen zwischen den
vertikalen Rshmenteilen eingeschloggenen Winkel ergebenden
Winkel entspricht. '

Ipsbesondere durch dleses Raukastensystem 1E8t sich die An-
zehl der Ficher in einfacher Veise durch Einsetzen von meh-
roTen geraden Rehmentellen an dié'Leistung des Waifelhask»
" aptomaten anpassele. AuBerden 148% sich auch die Form des

| Waffelblattkﬁhlsrs in verschiedenster Art agbwandeln,; Z.Be.
kenn der Waffelblattkilhler gurch Eingetzen mehrerer goerader
Rehmenteile zwischen den beiden gekrﬁmmﬁen.Rahmenteilen auf
eine Durchgéngsbreite_unﬁ,HBhe gebracht werden, dle auoh
fiir Stapler passisrbar ig8%e
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Auch ist es damit mBglich, erhebliche Niveauunterschiede
zwischen dem Waffelbackofen und der -Streichmaschine z,B.
wenn ersterer. im ErdgeschoB und letztere im 1.Stock zur Auf-
stelliing gelangt, zu-iiberbriicken, ohne daB elne Sonderanfer-
tigung des Rahmans erforderllch ist,

SchliefBlich erﬁbrigt gich durch die erfindungsgeméﬁe Herstel-
lung der Rehmenteile aus AluguB8 und dessen Oberfléchenbehand-
. lung z,B. durch Eloxieren, eine Verkleidung, bzw, Ubernimmt
die Verkleidung die Funktion des Rahmens, Sie weisen vorteil-
hafterwelse einen im wesentlichen U~formigen Querschnitt auf,
wobel gleichzeltlg der Steg als Verkleldung fir die Trans-
portketten dient,

In weiterer Ausfilarung sind die von den &chenkeln des U~fr- -
migen Querschnitts gebildeten Wandteile auch an den Schmal~
seiten der Rahmenteile vorgesehen, wobei die einzelnen Rah-

. menteile {iber die Schmalseiten durch Schrauben oder derglei~
chen miteinander verbunden sind.

Vorteilhafterweise sind die Gleitschienen fiir die Forderket-
ten an vom Steg des U-frmigen Querschnitts der Rahmenteile
senkrecht abstehenden und iiber die Schenkel desselben VOY=-
stehenden Rippen befestigt,

Besonders zweckméﬁig ist es, daB die die beiden Rahmenhilfien
augschlieBlich miteinander verbindenden Querstege mit ihrer
Ldngsachse genau auf der StoBfuge zwischen den elnzelnen
Rahmentellen liegen,

VorzugsweiSe sind bel dem Waffelblattkilhler die Ficher von
Drehtbligeln-gebildet, die an von den beiden Transportketten
getra genén Fachtrigern befestizt sind, gekennzeichnet da-
durch, daB iiber die Pechtrigér neben den Dvah*bume n ;extil-

@
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‘ bﬁnder'gespannt sind, die die Fachbdden der Ficher bilden,

Nach éiném‘anderen Merkmal sind die Textilbinder in Trans-
 portrichtung der Picher unbeweglich angeordnet. Vorteilhaf=-
terweise laufen die Textilbinder mit den Fachtrigern unm.

weckniBigerweise sind die Textilbinder in groBen Abstinden
z.B. zn jedem zwanzigsten Fachtuiiger befestigt,

. In vorteilhafter Ausbildung der Erfindung ist im Bereich des
Beginns des kreisfdrmigen Rehmenteils in dem die gefiillien

- Fécher umgelenkt werden eine Hilfsvorrichtung angeordnet, die
- zum Abheben des Im Fach befindlichen Waffelblattes von dem in
Transportrichtung der Fécher hinter dem Waffelblatt angeord-
neten Drahtbiigel und zum Umlegen auf den vor dem Vaffelblatt
angeordneten Drehtbligel des Faches vorgesehen iste.

ZweckmdBigerweise ist die Hilfsvorrichtung von elner Blasdiise
gebilde’c .

Eln begonderer Vorteil ist es, deB mehrere Hilfsvorrichiungen
in Transportrichiung hintereinandexr angeordnet sind.

Ausfiihrungsbeisoiel

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Auvgfiihrungsbei-
. gpieles ndher erldutert werden. In der zugehbrigen Zeichnung
zeigen: ’ ' '

 Fig. 1@ eine‘Seiﬁenansicht eines effindungsgeméﬁen Viaffel-
' blattkihlers,

Fig. 2: elne Draufsicht auf den Waffelblaﬁﬁkﬁhler nach Fige1
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Fig. 3: einen Schnitt nach der Linie III~IIT in Flg. 11in
einem grdBeren MaBstab, ‘

Der Rahmen 1 des als Torbogen ausgebildeten Vaffelblattkilh-
lers besteht aus einer linken la und einer rechten 1b Rahmen-
hdlfte, Die beiden Rahmenh#lften 1a; 1b sind ausschlieBlich
durch Querstreben 2 miteinander verbunden. In jeder der Reh-
‘menh#lften 1a; 1b ist eine Transportkette 7 vorgesehen, an
densn die von Drahtbiigeln 10 gebildeten Ficher mit ihren
Fachtra ern 9 befestigt sind., Die Transportketten 7 sind inm
wegentlichen iiber die ganze Linge in bzw, auf Gleitschienen
'8 und lediglich in den Umkehrpunkten der PHcher iiber je ein

- Kettenridderpaar 11 gefiihrt, von denen eines oder beide an-
treibbar sind. Jede Rahmenh#lfte 1a; 1b bestsht aus mehreren
Rahmenteilen 3343536 die zusammen mit den Querstreben 2 ein
siebenteiliges Rahmenbaukastensystem bilden. Jeder der Rah-
menteile 3;4;5;6 ist aus Alu-GuB hergestellt und weist einen
im wesentlichen U~firmigen Querschnitt auf, wobei der Steg
des U-formigen Querschnitts gleichzeitig als Verkleidung fiir
die Transportketten 7 dient. Der Rahmen 1 stellt daher eine
selbsttragende Verkleidung dar, Die von den Schenkeln des
U-~formigen Querschnitts gebildeten Wandteilsé sind auch en den
‘Schmalseiten der Rahmenteile 3 bis 6 vorgegehen, wobel die
einzelnen Rahmenteile_3;4;5;6 ber die Schmalseiten durch
Schrauben oder dergleichen miteinander verbunden sind.

Die die beiden Rahmenh#lften la;1b miteinander verbindenden
Querstege 2 liegén mit ihren Lingsachsen genau auf der StoB=-
fuge zwischen den einzelnen Rahmenteilen 3 bis 6. Die Gleit-
schienen 8 fiir die Fbrderketten 7 sind an vonm Stegides _
U-formigen Querschnitts der Rahmenteile 3 bis 6 senkrecht
abstehenden und lber die Schenkel derselben voratehende Rip-
pen 12 befestigt.,
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Die beiden nach oben zusemmenlaufenden vertikalen Teile des
Torboganrahmens schlieBen miteinander einen Winkel { zwlschen
15° und 60° vorzugsweise 30° ein und gehen durch einen kreis-
bogenformigen Rehmenteil 5 ineinander iiber.

Der Winkel-@’des gekriimmten Rahmenteiles 5 ergibt sich durch
Verringerung des Winkels von 90° um den helben Winkel o,
Dadurch deB die vertikalen Teile des Torbogenrahmens zumin-

' dest in einen Ein~ 3 bzw, Auslaufteil 4 und ein gerades Rah-
menteil 6 geteilt ist, besteht die Moglichkeit durch die
mehrfache Verwendung von geraden Rahmenteilen & in jede ge-
winschte Hohe des Torbogens zu erzielen.

'Da zwischen den die Drahtbﬁgel 10 der PFicher tra agenden Fach-
trdger 9 wegen der Umlenkung der Trangportketten 7 einmal
nach oben und einmal nach unten begrenzt ist, sind, um ein
Hindurchfellen dsr Waffelbldtiter 12 zwischen den FechirEgern
9 zu verhindern, iiber die Fachirdger S neben den Drahtbligeln
10 Textilbander 14 gespennt, die die Fachbdden der Fécher
‘bilden. Die Textilbinder 14 sind in Transporirichtung dexr
Ficher unbeweglich angeordnet, d.h. die Enden der Texltilbdn-
der 14 sind em Ein- 3 bzw. Ausleuftell 4 befestigt. Bs ist
jedoch auch mbglich die Textilbinder 14 mit den Fachirdgern
9 umlaufen zu lassen, wobel die Textilbinder 14 in groBen Ab-
stdnden, Z.Bs nor cwn 1eden zwanzigsten Fa chtra*er 9 befestigt
gind, '

lD;e in den Fdchern beflndllcnen Taffelbldtter 13 milssen sich
beim Passieren a@@ bogenformigen Ube rrwngﬁs zwischen den vere
tikelen Teilen des Torbogens von dem in Transvort sichtung
hintéer dem Waffelblatt 13 befindlichen Drahtbiigel 10 aunf den
in Trensportrichiung vor dem Waffelblatt 13 befindlichen
Drentbligel 10 1ege‘1° Um nun zo verhinde ™, dal die empfind~
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lichen Waffelblatter 13 bei diesem Umlegevorgang zerbrechen,

% wird dieser Umlegevorgang nicht dem Zufall liberlassen, son-

dern gezielt durchgefithrt. Zu diesem Zweck ist im Bereich
der Umlenkung der gefiillten Fdcher zu Beginn eines kreis-
bogenfirmigen Rahmenteiles 5 eine Hilfsvorrichtung 15 ange~
ordnet, die das im Fach befindliche Waffelblett 13 von dem
in Transportrichtung der Fédcher hinter dem Waffelblatt 13
angeordneten Drahtbligel 10 abhebt und sanft unter Vermei-
dung eines Aufpralls auf den vor dem Waffelblstt 13 ange=
ordneten Drahtbligel 10 des Feches umlegt., Diese Hilfsvor-
richtung 15 kann von einer oder mehreren in Transportrich-
tung hintereinander angeordneten Blasdiisen gebildet sein.

Um ein seitliches Herausfallen der Waffelbldtter 13 aus den
von den Drahtbligeln 10 gebildeten Féchern zu verhindern,
sind seitlich neben den Drahtbligeln Fihrungen 16 angeordnet.
Diese bestehen aus einem parallel zum Torbogenrshmen 1 in
Abstand von diesem angeordneten Rundstab, der an seitlich
am Rahmen 1 befestigten Stiben 17 befestigt ist. |

Die Waffelbliétter 13 werden bei Bezugsstelle 18 von dem Aus-
laufband der Waffelblattabnahmevorrichtung eines Waffelback-
cfens in die Fdcher des Waffelblattkithlers eingebracht. Der
Antrieb der Transportketten des Waffelblattkithlers kann ent-
weder zwengsweise vom Waffelblattkiilhler oder mit einem eige~
nen Antriebsmotor erfolgen, Im le%zteren Fall muB eine
Lichtschranke vorgesehen sein, die von dem in das Fach ein-
laufenden Waffelblatt 13 unterbrochen wird und iiber ein Zeit-
relals den Antriebsmotor einschaltet, der des goeben geflill-
te Fach um einen Schritt weiterbewegt, sodaf nunmehr wiedex
ein leeres Fach zur Aufnahme eines Waffelblaties bereit-
steht,



2008227 -10-

" Die Entnshme der Waffelblitter 13 aus den Féchern erfolgi -
bei Bezugsstelle 19 durch zwel Rundmemen 20 auf die das
Weffelblati beim Durchlaufen des Drahtbugels 10 zwischen den
Runc.r:t.emen 20 gelegt und sodann von diesen aus dem Fach hex-
ausgezogen wird. ' ‘
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. Erfindungsanspruch

1. Waffelblattkiilnler, in dessen Rahmen zwei taktweise welter-
bewegbar angetriebene Transportketten gelagert sind, die
 einé Vielzahl von Fichern tragén, gekennzeichnet dadurch,
da8 der Rahmen (1) als Torbogen ausgebildet, die Trans-
portketten (7) parallel zum Rahmen (1) gefithrt sind, und
daB der Rahmen (1) vorzugsweise nach einem Baukasten-

system zusammensetzbar ist,

2, Waffelblattkilhler nech Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daB8 die beiden nach oben zugSammenlaufenden vertikalen
Telle des Torbogenrshmens (1) einen Winkel () zwischen -
15° ung 60°, vorzugsweise 30°, miteinander einschlieSen
und durch einen kreisbogenftrmigen Rahmenteil ineinander
ubergehen,

3. Waffelblattkilhler nach Punkt 1 oder 2, gekennzeichnet
dadurch, def die die Fdcher tragenden Transportketten
(7) em Rahmen (1) im wesentlichen iiber die ganze Ketten~ .
lénge in bzw. auf Gleitschienen (8) und lediglich in den
Unkehrpunkten der Ficher iiber je ein Kettenrdderpaar
(11) gefiihrt sind, von denen eines oder beide antreibbar
sind,

‘4, Waffelblattkihler nach einem der Punkte 1 bis 3, gekenn-
zelchnet dadurch, daB das Baukastensystem im wesentlichen.
‘lediglich aus sieben Teilen, némlich einem rechten und
linken Zinlaufteil (3), einem rechten und linken Ausleuf-
teil (4), einem geraden (6) und einem gekrﬁmmtqg (5)
Rahmenteil, sowie einer Querstrebe (2) besteht.

5e. Waffelblattkithler nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch,
" daB der Vinkel (;5) des Kreisbhogens des gekriimmten Rehmen—
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feiles (5) dem sich-duréh Verringerung des Winkels von

90o um den helben zwischen den vertikalen Rehmenteilen
eingeschlossenen Winkel (o) ergebenden Winkel entspricht,

Waffelblattkilhler nach einem der Punkte 1 bis S, gekennm-
seichnet dedurch, da die Rehmenteile (33435;6) aus Alu-
Gus hergestellt sind und einen im wesentlichen U-fﬁrmin
gen Querschnitt aufweisen, wobei gleichzeltlg der Steg’
(2) als Verkleidung fiir dle Transportketten (7) dient,

waffelblattkithler nach Punkt 6, gekennzeichnet dadurch,
daB die von den Schenkeln des U-formigen Querschnitis

gebildeten Wandteile auch an den Schmalseiten der Rehmen-

$eile (3:435;6) vorgeschen sind, wobel die einzelnen

. Rahmenteile (3:43536) tiber die Schmalseiten durch Schrau-

8o

9,

ben oder dergleichen miteinander verbunden sind.

Waffelblatfkﬁhler nach Punkt 6 oder T, gekénnzeichnat
dadurch, daf die Gleitschicne (8) fiir die Forderketten
(7) an vom Steg (2) des U~formigen Querschnitts der Rah-
menteile (3;435;6) senkrecht abstehenden und iiber die
Sechenkel degselben vorstehenden Rippen (12) befestigt.
sind.

'affelbl 4tkiihler nach einem der Punkie.l = 8, gekenn~

. geichnet dadurch, daB die die beiden Pahmenhalften (e

1) susschlieflich miteinander verbindenden Querstege
(2) mit ihver Lingsachse genau auf der StoBfuge zw1s“hen

den einzelnen Rahmenteilea (3 4 5 6) 1meweno

10 uaffelblaut viihler nach einem der Punkte 1 bis 9; bel

dem die PHcher von Drahtbligeln g9011def gind, die an
‘von den beiden Transmortkauﬁed getragenen Fachtragevn
be;eevlg% gind, gekenade1cnn9t daquvchs aB ilber die
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Fachtriger (9) neben den Drahtbligeln (10) Textilbinder

(14) gespannt sind, die die Fachbbdden der Ficher bilden,
Waffelblattkiihler nach Punkt 10, gekennzeiéhnet dadurch, o
daB die Textilbinder (14) in Transportrichtung Qder

Fdcher unbeweglich angesordnet sind,

Waffelblattkilhler nach Punkt 10, gekennzeichnet dadurch;

‘deB die Textilbinder (14) mit den Fachtrigern (9) ume

laufen,

Viaffelblattkiihler nach Punkt 12, gekennzeichnet dadurch,
daB die Textilbinder (14) in groBen Abstinden z.B. an
Jjedem zwanzigsten Fachtridger (9) befestigt sind.

Waffelblattkilhler nach einem der Punkte 1 bis 13, ge~-
kennzeichnet dadurch, daB im Bereich des Beginng des
kreisformigen Rahmenteils (5) in dem die gefiillten
Fdcher umgelenkt werden eine Hilfsvorrichtung (15) an- -
geordnet ist, die zum Abheben des im Fach befindlichen
Vaffelblattes (13) von dem in Transportrichtung der
Fécher hinter dem Waffelblatt (13) angeordneten Draht-~
bligel (10) und zum Umlegen auf den vor dem Waffelblatt
(13) angeordneten Drahtbiigel (10) des Faches vorgesehen
isgt,

Waffelblattkilhler nach Punkt 14, gekennzeichnet dadurch,
daB die Hll;svorrlchtung (15) von elner Blasduse gebil-
det ist. '
Waffelblattkiihler nach Punkt 14 oder 15, gokeﬁnzeichnet
dadurch, daf8 mehrere Hilfsvorrichtungen (15) in T ransg-
portrichtung hintereinander angeordnet sind.

’
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