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(54)实用新型名称

一种纸盒上料机构

(57)摘要

本实用新型公开了一种纸盒上料机构，其包

括自动折盒机、纸盒移载机构，所述纸盒移载机

构包括移载气缸、移载转盘、移载吸杆及移载吸

盘，所述移载气缸固定设置在所述传输机构的传

输架顶端且对应自动折盒机的出口处，移载转盘

可转动的设置移载气缸的底部，移载吸杆固定配

合在移载转盘的底部，移载吸盘连接移载吸杆且

与真空管连接，纸盒移载机构通过旋转移载吸杆

使移载吸盘在折盒机与输送机构的输送带之间

移动,从而替代人工作业，提高装配效率，降低人

工成本。
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1.一种纸盒上料机构，其特征在于，包括：自动折盒机及纸盒移载机构，自动折盒机的

前端设置有具有传输架及传送带的传输机构，所述纸盒移载机构包括移载气缸、移载转盘、

移载吸杆及移载吸盘，所述移载气缸固定设置在所述传输机构的传输架顶端且对应自动折

盒机的出口处，移载转盘可转动的设置移载气缸的底部，移载吸杆固定配合在移载转盘的

底部，移载吸盘连接移载吸杆且与真空管连接。
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一种纸盒上料机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及包装的技术领域，特别是指一种网络终端的纸盒上料机构。

背景技术

[0002] 我国是制造业大国，随着科技越来越发达，网络也变得越发发达，网络终端产品的

生产及出口量很大，对网络终端产品的包装是出厂前的其中一个重要的过程，包装过程实

际包括一系列步骤，以光猫(光调制解调器)产品为例，其包装盒内包括光猫产品、网线、充

电器、说明书及将产品与配件区隔开来的内衬，包装步骤包括将外包装盒折叠、内衬折叠、

内衬放置在包装盒内、将光猫产品放在包装盒内、将充电器及网线放置在包装盒内、放置说

明书、合上包装盒、在包装盒上贴上标签等，每个工人负责其中一个或者多个步骤，工人需

求量大但包装效率低，人工成本高，产能低。

[0003] 随着智能自动化的普及，有必要有必要设计一款针对网络终端产品自动化包装替

代人工操作的网络终端自动包装线，以节约人工成本，提高产能，实现智能制造。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于克服现有技术的不足，提供替代人工作业的纸盒上料机

构，以降低人工成本，提高产能。

[0005] 为了达成上述目的，本实用新型的解决方案是：

[0006] 一种纸盒上料机构，其包括自动折盒机、纸盒移载机构，所述纸盒移载机构包括移

载气缸、移载转盘、移载吸杆及移载吸盘，所述移载气缸固定设置在所述传输机构的传输架

顶端且对应自动折盒机的出口处，移载转盘可转动的设置移载气缸的底部，移载吸杆固定

配合在移载转盘的底部，移载吸盘连接移载吸杆且与真空管连接，纸盒移载机构通过旋转

移载吸杆使移载吸盘在折盒机与输送机构的输送带之间移动,从而替代人工作业，提高装

配效率，降低人工成本。

附图说明

[0007] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0008] 图2为本实用新型纸盒移载机构的结构示意图。

具体实施方式

[0009] 为了进一步解释本实用新型的技术方案，下面通过具体实施例来对本实用新型进

行详细阐述。

[0010] 在本实用新型的描述中，需要理解的是，术语“中心”、“纵向”、“横向”、“上”、“下”、

“前”、“后”、“左”、“右”、“竖直”、“水平”、“顶”、“底”、“内”、“外”等指示方位或位置关系为基

于附图所示的方位或位置关系，仅是为了便于描述本实用新型和简化描述，而不是指示或

暗示所指的装置或元件必须具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，因此不能理解为
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对本实用新型的限制。在本实用新型的描述中，除非另有说明，“多个”的含义是两个或两个

以上。

[0011] 如图1及图2所示，本实用新型揭示了一种纸盒上料机构，其包括自动折盒机11及

纸盒移载机构12，本实用新型纸盒上料机构的前方设置传输机构90，自动折盒机11将平面

的纸板自动折叠成顶面往上掀开的包装盒A，自动折盒机11为现有结构，不予赘述。

[0012] 如图2所示，所述纸盒移载机构12包括移载气缸121、移载转盘122、移载吸杆123及

移载吸盘124，所述移载气缸121固定设置在所述传输机构90的传输架91顶端且对应自动折

盒机11的出口处，移载转盘122可转动的设置移载气缸121的底部，移载吸杆123固定配合在

移载转盘122的底部，移载吸盘124连接移载吸杆123且与真空管连接，纸盒移载机构12通过

旋转移载吸杆123使移载吸盘124在折盒机与输送机构90的输送带92之间移动。自动折盒机

11将纸板折成包装盒A后将纸盒放置在折盒机靠近输送机构90的一端，纸盒移载机构12的

移载吸盘124吸取包装盒的内底面，移载气缸121带动移载转盘122转动，使移载吸杆123将

包装盒A从自动折盒机11上移载至传送带92上。

[0013] 上述实施例和图式并非限定本实用新型的产品形态和式样，任何所属技术领域的

普通技术人员对其所做的适当变化或修饰，皆应视为不脱离本实用新型的专利范畴。
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图1
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图2
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