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bzw. in dieses bei dessen Herstellung eingebrachtes
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Tragermaterials (2), insbesondere samt allenfalls
darin enthaltenem Polyurethan, 200 g/m® bis 450
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Formatzuschnitt gemaB dem Oberbegriff des Patentanspru-
ches 1.

[0002] Aus der DE 26 08 781 C2 ist ein lederdhnliches Substrat mit einem textilen Tragerkérper
bekannt, der mit einem polymeren Kunststoffschaum getrankt ist. Dieser Tragerkérper besteht
aus einem Vlies oder Gewirke, das von seiner Oberfldche ausgehend in einem Bereich zwi-
schen 20 und 60 % seiner Gesamtdicke getrankt ist. Der Kunststoffschaum weist durch Einbrin-
gen von Luft gebildete offene Zellen auf und enthélt des weiteren geschlossene Zellen bildende
Mikrohohlkugeln. Auf die geschliffene Oberflache ist eine diinne PUR-Beschichtung aufge-
bracht. Dieser Trager besitzt einen hohen Kohlenstoffanteil aufgrund des in den Mikrohohlku-
geln enthaltenen CO,-Gases; das Material ist hart bzw. |&sst seine Haptik zu wiinschen Gbrig.
Zur Erzielung eines nubukartigen Aussehens muss die Oberflache nach der Substratbeschich-
tung geschliffen werden.

[0003] Aus der DE 200 10 978 U1 ist ein Substrat bekannt, das an seiner Oberflache mit einer
Beschichtung aus einer vernetzten Polyurethanschicht versehen ist, die durch eine Kleber-
schicht mit der Oberflache des Substrates verbunden ist. Bei diesem Substrat besteht vor allem
der Nachteil, dass beim Knicken stérende Falten verbleiben und dass kein definiertes Eindrin-
gen der aufgebrachten Beschichtung in das Tragermaterial vorliegt.

[0004] Gem&B der DE 20 2004 004 807 ist auf einem aus Fasermaterial gebildeten Grundkér-
per eine Beschichtung aus Kunststoff aufgebracht. Der Grundkdrper besteht aus wenigstens
zwei Schichten, wobei die der Beschichtung zugekehrte Schicht des Tragerkérpers von einem
Vlies aus Mikrofasern gebildet ist, bei dem die HohlrAume zwischen den Mirkofasern zumindest
teilweise mit einem koagulierten Kunststoffmaterial gefiillt sind. Ein derartiges Substrat enthalt
eine betrachtliche Menge an Polyurethan und die zum Verbinden der beiden Vliese eingesetzte
Polyurethanmenge kommt der Menge an Polyurethan nahe, welche firr die Beschichtung einge-
setzt wird.

[0005] Gem&RB der DE 203 18 906 U1 wird eine diinne Beschichtung auf einem Trager aufge-
bracht, wobei die auf die raue Trageroberflaiche aufgebrachte Beschichtung zum Schwimmen
neigt, da kein Eindringen der Beschichtung in den Tréger vorgesehen ist.

[0006] Ziel der Erfindung ist es, einen Formatzuschnitt zu erstellen, welcher auch bei einer
Dicke von 1 mm oder auch mehr bei geringem Gewicht hervorragende mechanische Eigen-
schaften, insbesondere optimales Dauerbiegungsverhalten auch bei Temperaturen unterhalb
des Nullpunktes besitzt. Ferner soll der Formatzuschnitt hohe Abriebfestigkeit sowie Farb- und
Lichtechtheit und hohe ReiBfestigkeit und insbesondere annahernd gleiche Dehnbarkeit und
ReiBfestigkeit in zueinander senkrecht stehenden Richtungen besitzen. Ferner soll der Format-
zuschnitt entsprechend seinem Verwendungszweck eine Beschichtung besitzen, die entweder
weitgehend wasserdicht, z.B. fiir Motorradsitze, Sitzbezilige oder Reisegepick oder wasser-
dampfdurchlassig ausgebildet sein kann, wie z.B. fir Autoinnenverkleidungen, Polstermébelbe-
zlige sowie Schuhobermaterial. Des weiteren soll der Formatzuschnitt die Struktur des textilen
Tragermaterials auf der feinen, weichen und dinnen Beschichtung nicht oder nicht stérend
sichtbar werden lassen, wobei die Beschichtung mit dem textilen Tragermaterial dauerhaft
verbunden sein soll. Des weiteren soll der erfindungsgeméaBe Formatzuschnitt beim Betasten
mit der Hand oder bei Anlage am Korper, anders als bei herkémmlichen Bahnwaren-
Kunstledern mit einer schweren dicken Beschichtung, sich in sehr kurzer Zeit an die Kérper-
temperatur anpassen bzw. sich ein Temperaturausgleich einstellen, sodass verbesserte Haptik
und erhdhter Komfort vorliegen.

[0007] Ferner soll die auf dem textilen Tragermaterial aufgebrachte diinne Beschichtung beim
Knicken, auch beim Abknicken um einen spitzen Winkel, keine Knickfalte ausbilden, wie dies
der Fall ist, wenn sich eine diinne Beschichtung auf einem leichten, volumindsen Vliestrager
befindet oder wenn eine diinne Beschichtung auf einer fasrigen Oberflache schwimmt. Eine der
wichtigsten Aufgaben ist es, einen textilen Tréger mit einer Beschichtung zu versehen, welche
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vor allem eine textile und/oder nubukahnliche Feinstruktur zeigt.

[0008] Eine weitere wichtige Aufgabe ist auch, dass die Formatzuschnitte in kleinen Mengen,
ohne teure aufwendige Werkzeuge mit jeweils vom Markt gewlinschten Oberflachen hinsichtlich
Aussehen, Haptik und Friktion auf unterschiedlichen Tragermaterialien, die aus Bahnware
herausgeschnitten sind, gefertigt werden kdnnen. Eine weitere wichtige Aufgabe ist es, einen
Formatzuschnitt zu erstellen, welcher die Grenzwertforderungen der Fahrzeugindustrie hinsicht-
lich Kohlenstoffemission erfiillt und welcher bei seiner Herstellung auch unter Berilicksichtigung
aller eingesetzten Komponenten eine giinstige CO,-Bilanz besitzt und das bei geringem Was-
serverbrauch.

[0009] Diese Ziele werden bei einem Formatzuschnitt, umfassend ein mit einem Faservlies
und/oder Gewirke und/oder Gewebe aus Polyamid- und/oder Polyesterfaden, insbesondere
Polyamid- und/oder Polyestermikrofasern und/oder Baumwollfaden, gebildetes, insbesondere
bahnenférmiges bzw. schichtférmiges, Tragermaterial und eine auf dem Tragermaterial aufge-
brachte Beschichtung, die mit Polyurethandispersion auf einer strukturierten Silikonkautschu-
kunterlage bzw. -form gebildet ist und, gegebenenfalls lber eine mit Polyurethandispersion
gebildete Kleberschicht, an dem Tragermaterial angebunden ist, erfindungsgemal dadurch
erreicht, dass der gesamte Polyurethangehalt des Formatzuschnittes 60 bis 240 g/m?, vorzugs-
weise 80 bis 150 g/m?, insbesondere 100 bis 140 g/m?, betragt, wobei dieses Flachengewicht
auch allenfalls bereits im Tragermaterial vorliegendes bzw. in dieses bei dessen Herstellung
eingebrachtes Polyurethan umfasst und dass das Flachengewicht des Tragermaterials samt
allenfalls darin enthaltenem Polyurethan 200 g/m?® bis 450 g/m? vorzugsweise 200 g/m? bis
350 g/m?, insbesondere 230 g/m* bis 270 g/m?, betrigt.

[0010] Der erfindungsgeméBe Formatzuschnitt ist leichtgewichtig, strapazierféhig und besitzt
eine gute Dehnbarkeit und ReiBfestigkeit, die in zueinander senkrecht stehenden Richtungen
auf seiner Oberflache im Wesentlichen homogen bzw. gleichartig sind. Die Haptik der Oberfla-
che ist angenehm und die Oberflache ist nahezu beliebig strukturierbar bzw. gestaltbar. Der
Einsatz von Polyurethandispersion ist gering und damit ist der Formatzuschnitt kostengiinstig
herstellbar.

[0011] Das Tragermaterial auf Vliesbasis kann bereits eine geringe Menge an Polyurethan zu
seiner Verfestigung enthalten. Dieses Polyurethan besitzt aber eine schwammige Struktur und
ist daher sehr leicht. Dieser Polyurethangehalt ist ausgesprochen gering anzusetzen und liegt
bei einer Tragerstarke von 0,9 mm unter 70 g/m°.

[0012] In der Praxis kann der gesamte Polyurethangehalt des Formatzuschnittes ohne weiteres
festgestellt werden und zwar durch Herauslésen des Polyurethanes mit Dimethylformamid und
entsprechendes Wagen des Formatzuschnittes vor und nach dem Herauslésen des Po-
lyurethans.

[0013] Das gewahlie Flachengewicht des textilen Tragermaterials gewéhrleistet eine strapa-
zierbare, jedoch einfach und kostenglinstig herstellbare Basis und kann mit der Beschichtung
gut verbunden werden. Eventuelle andere polymere Dispersionsbeimischungen, wie z.B. Poly-
acrylate oder Harze, werden mit herausgel6st und zahlen dabei wie Polyurethan.

[0014] Es ist vorteilhaft, wenn die, insbesondere in Form eines Films aufgebrachte, Beschich-
tung ein Flachengewicht von 60 g/m? bis 240 g/m?, fiir besondere Falle ein Flachengewicht von
60 g/m? bis 160 g/m?, besitzt. Inklusive der im Tragermaterial eingelagerten Kleberschicht und
des allenfalls im Tragerkérper wahrend seiner Herstellung eingebrachten Polyurethans ist die
Menge ausreichend, um die Struktur des Tragermaterials derart abzudecken, dass diese Struk-
tur fir den Betrachter wertvoll wirkt bzw. die auf der Oberflache der Beschichtung ausgebildete
Struktur auch bei Dehnung nicht stérend beeinflusst, und dass selbst feinste textile Faserstruk-
turen, wie z.B. von Kohlenstoffgewebe, exakt wiedergegeben werden.

[0015] Um die Haftfahigkeit der Beschichtung zu erhéhen bzw. die Haptik des Formatzuschnit-
tes zu verbessern, kann vorgesehen sein, dass die eingesetzten Vliese oder Gewirke oder
Gewebe getampelt bzw. sehr leicht aufgeraut sind und gegebenenfalls mit einer Kérnung > 400,
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insbesondere mit einer Kérnung von 450 bis 900, geschliffen vorliegen, um Knoten und Erhe-
bungen, welche sich auf der Oberflache der Beschichtung abzeichnen kénnten, zu eliminieren.

[0016] Fir die Festigkeit des textilen Tragers und die Haltbarkeit der aufgebrachten Beschich-
tung ist es von Vorteil, wenn als Tragermaterial dichte, das heit mit freiem Auge betrachtet,
nicht oder kaum durchsichtige und/oder nicht oder kaum durchscheinende Gewirke oder Vliese
oder Gewebe oder ein Verbund aus Gewirke/Vlies oder Gewebe/Vlies eingesetzt sind.

[0017] Es zeigte sich, dass es von besonderem Vorteil ist, wenn das Gewirke oder Gewebe aus
Baumwolle besteht oder zumindest Baumwollfdden enthalt, und wenn die Beschichtungsseite
einen sehr leichten Flauscheffekt aufweist, der durch Walken oder Schleifen entstanden ist. Die
besten Resultate sowohl bei der Herstellung, aber vor allem an fertigen Formatzuschnitten
werden erreicht, wenn das Baumwollgewirke oder -gewebe ein Flachengewicht zwischen 100
und 200 g/m? aufweist und das Vlies, mit dem es verbunden wird, ebenfalls ein Flachengewicht
zwischen 100 und 200 g/m? aufweist. Insbesondere dann, wenn ein derartiges Vlies aus Poly-
ester- oder Polyamidfasern besteht, kénnen diese Fasern vorteilhaft eine Starke zwischen 2
und 6 Denier aufweisen.

[0018] Die Baumwolle nimmt das Wasser der Polyurethandispersion rasch auf und fiihrt es an
die nicht saugféhigen synthetischen Fasern weiter. Dadurch wird der Fertigungsprozess verein-
facht und Energie fir die Trocknung eingespart. Der Hauptvorteil in diesem Kombinations-
Verbund besteht aber darin, dass beim Verkleben der sehr leicht flauschige Oberflache des
Gewirkes oder Gewebes mit der Schicht 4' die feinsten Strukturen, welche von der Matrize auf
die Beschichtungsoberflaiche Ubertragen wurden, absolut exakt auch bei Dehnung erhalten
bleiben. Dieser Vorteil entsteht dadurch, dass die feinen kurzen Flauschfasern in der Schicht 4"
bzw. in der Klebeschicht 7 waagrecht bzw. parallel zu den Oberflachen angeordnet sind und
Unebenheiten und Tragerstrukturen eliminieren, vor allem dann, wenn der Trager 2 in die nasse
Schicht 4" eingelegt und leicht angedriickt wird. Die Vliese mit einer Faserstérke im Denierbe-
reich weisen eine dreidimensionale Lage der Fasern auf. Die Fasern sind entweder mittels
Wasserstrahl oder vorzugsweise durch Nadeln miteinander verfestigt und gegebenenfalls ther-
misch geschrumpft. In diesem Falle ist es wichtig, dass sie weich und voluminds sind und bei
einem Gewicht zwischen 100 und 200 g/m? eine Stirke zwischen 0,8 bis 1,8 mm aufweisen.
Das Baumwollgewirke oder -gewebe kann mit dem Vlies entweder verklebt sein; vorzugsweise
wird es bei der Vliesherstellung gleich mittels Nadeln auf einer Seite mit diesem verbunden. So
ein Verbund ist haltbar und preiswert und es werden keine weiteren Klebstoffe bendtigt. Dieser
Verbund besitzt eine extrem hohe WeiterreiBfestigkeit, was fiir die vorgesehenen Einsatzgebie-
te des Formatzuschnittes wichtig ist.

[0019] Um den Formatzuschnitt an unterschiedliche Einsatzzwecke anpassen zu kénnen, kann
vorgesehen sein, dass an dem Tragermaterial auf seiner der Beschichtung abgewendeten
Flache zumindest eine weitere Schicht aus einem leichten, volumindsen, vorzugsweise 3 bis 6
mm starken, Polyester- oder Polyamidvlies mit einem geschaumten Kunststoffdispersionskleber
angeklebt oder aufkaschiert ist. Es kann fiir diesen Zweck auch vorgesehen sein, dass die
weitere Schicht von einem Verbund eines Nadelvlieses oder Polyester- bzw. Polyamidvlieses
oder einer Schicht eines Polyurethan-Schalschaumes oder eines Chloropren-Polymerisat-
Schaumes mit einem Gewirke gebildet ist, welcher Verbund an der Rickseite des, vorzugswei-
se von einem Gewirke gebildeten, Tragermaterials angebunden ist.

[0020] Von Vorteil kann es dabei sein, wenn der Polyurethan-Schéalschaum oder das Polychlo-
ropren eine Dichte von 0,005 bis 1,2 g/cm®, vorzugsweise 0,01 bis 0,06 g/cm?® besitzt und/oder
wenn das Nadelvlies ein Flachengewicht von 100 bis 200 g/m?, vorzugsweise 120 bis 160 g/m?,
und eine mittlere Dicke von 2 bis 4 mm, vorzugsweise 2,5 bis 3,5 mm, besitzt und/oder wenn
das die Riickseite ausbildende Gewirke ein Flachengewicht von 60 bis 160 g/m?, vorzugsweise
80 bis 120 g/m?, insbesondere von 80 bis 100g/m?, besitzt.

[0021] Der Polyurethanschalschaum und der Polychloroprenschaum kdnnen mit gleicher Wir-
kung einander substituieren. Insbesondere kénnen derartige Formatzuschnitte fir die Erstellung
von Polsterungen eingesetzt werden, da damit ein nachgiebiger und weicher bzw. schlagdamp-
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fender Formatzuschnitt erstellt werden kann, wie er beispielsweise bei Kraftfahrzeugpolsterun-
gen, insbesondere bei Fahrzeughimmel, eingesetzt werden kann, und der im Gegensatz zu
volumindsen Polymerschaumen eine sehr geringe Kohlenstoffgesamtemission aufweist.

[0022] Es zeigte sich, dass es vorteilhaft ist, wenn im Tragermaterial maximal 30 Gew.-%,
vorzugsweise maximal 20 Gew.-%, der Gesamtmenge der im Formatzuschnitt enthaltenen
verfestigten Polyurethandispersion vorliegen und/oder wenn die Bereiche des Tragermaterials,
in die die Polyurethandispersion bei ihrem Auftragen kontrolliert eingedrungen sind, eine Dichte
besitzen, welche zwischen 15 % und 55 % Uber der Dichte der polyurethandispersionsfreien
Bereiche des Tragermaterials liegt, sodass sich insgesamt gesehen ein guter Verbund mit
geringem Gewicht ergibt.

[0023] Im Sinne der Erfindung ist es glnstig, wenn die eingesetzten Polyurethandispersionen
harzmodifiziert sind.

[0024] Hierbei ist es von Vorteil, wenn in der Polyurethandispersion der Beschichtung und/oder
der Kleberschicht 2 bis 9 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der Polyurethandis-
persion, an, gegebenenfalls kontaktkleberartige Eigenschaften besitzenden, Kunstharzen ent-
halten sind.

[0025] Es kann weiters vorgesehen sein, wenn in den im Formatzuschnitt enthaltenen Po-
lyurethandispersionen bzw. Polyurethandispersionsmischungen Feststoffe in Form von Pigmen-
ten, Vernetzern und/oder Verdickern enthalten sind.

[0026] Weiters ist es im Sinne der Hebung der Eigenschaften der Zuschnitte besonders glins-
tig, wenn in der Tragerschicht die Weichheit und/oder Oberflachenspannung und/oder das
Brandverhalten des darin enthaltenen Textilmaterials beeinflussende Chemikalien enthalten
sind.

[0027] Bevorzugt wird in den neuen Formatzuschnittes dafiir gesorgt, dass der Polyurethan-
schaum, vorzugsweise der Polyurethan-Schalschaum, oder der Polychloropren-Schaum eine
Dichte von 0,005 bis 1,2 g/cm®, vorzugsweise 0,01 bis 0,06 g/cm® besitzt.

[0028] Bevorzugt ist es, wenn das eingesetzte Nadelvlies ein Flachengewicht von 100 bis 200
g/m?, vorzugsweise 120 bis 160 g/m?, und eine mittlere Dicke von 2 bis 4 mm, vorzugsweise
von 2,5 bis 3,5 mm, besitzt und/oder dass das die Rickseite ausbildende Gewirke ein Flachen-
gewicht von 60 bis 160 g/m? vorzugsweise von 80 bis 120 g/m? insbesondere von 80 bis
100g/m?, besitzt.

[0029] Ein vorteilhafter Aufbau des Formatzuschnittes wird erreicht, wenn die Beschichtung mit
zwei untrennbar miteinander verbundenen Schichten aufgebaut ist und eine oberflachlich gele-
gene, oberflachlich strukturierte Schicht aus Polyurethandispersion und eine darunter liegende
und damit verbundene, mit einer eine lineare Struktur besitzenden, gegebenenfalls Polyacrylate
und/oder Kunstharze enthaltenden, Polyurethandispersion gebildete Schicht umfasst, wobei auf
der Oberflache des Tragermaterials eine mit Polyurethan gebildete Kleberschicht vorgesehen
ist, welche Kleberschicht zwischen 0,02 und 0,6 mm, vorzugsweise zwischen 0,05 bis 0,4 mm,
in die Tragerschicht eingelagert ist und die Dichte der Tragerschicht in diesem Bereich um 15
bis 55 Gew.-% gegeniiber den restlichen Bereichen der Tragerschicht erhéht. Damit wird eine
gut haltbare Beschichtung erreicht, die sich in den Fasern bzw. Hohlrdumen des Tragermateri-
als gut verankern kann. Eine gut haltende Kleberschicht ergibt sich, wenn die Kleberschicht mit
einer mit einem Flachengewicht von 20 bis 80 g/m® aufweisenden, gegebenenfalls Polyacrylate
und/oder Harze enthaltenden, Schicht einer Polyurethandispersion gebildet ist und gegebenen-
falls denselben chemischen Aufbau wie die mit dem Tragermaterial zu verbindende Polyuret-
handispersionsschicht besitzt.

[0030] Die Erhéhung der Dichte der Tragerschicht im Eindringungsbereich der Polyurethan-
klebstoffdispersion um 15 bis 55 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 35 Gew.-%, gewahrleistet vor
allem bei aus Gewirken hergestellten Tragerschichten neben einer guten Verbindung mit der
Kleberschicht, dass sich auch bei starker Dehnung in beide Richtungen bzw. um senkrecht
zueinander stehende Richtungen um z.B. 15 % die textile Struktur des Gewirkes auf der Ober-

4/24



> gsterreichisches AT 12 431 U1 2012-05-15
V patentamt

flache der diinnen weichen Beschichtung nicht stérend sichtbar wird und selbst die sehr feinen
Strukturen, z.B. von Kohlenstofffasern, nicht verzerrt werden. Das kontrollierte Eindringen der
Polyurethankleberdispersion zwischen 0,02 bis 0,6 mm, vorzugsweise zwischen 0,05 bis 0,4
mm, in die Tragerschicht wird beim Auftragen der Dispersion auf die Oberseite der Trager-
schicht durch einen leichten Druck gesteuert z.B. mittels einer Auftragswalze, wobei der Spalt
zwischen den Walzen, um die gewiinschte Eindringtiefe enger ist als die Starke von Tragerma-
terial und Kleberschicht. Auch kann mittels eines entsprechend aufgebrachten Flachen- oder
Walzensiebdruckes, vorzugsweise aber durch Airless-Aufspriihen mit einem Leitungsdruck von
mehr als 60 bar, eine entsprechend in das Tragermaterial eingebrachte Kleberschicht ausgebil-
det werden. Besonders weiche Beschichtungen werden erzielt, wenn diese Kleberdispersion
bzw. diese die Dichte erhéhende Polyurethandispersion als sogenannter Schlagschaum mit
einer Dichte zwischen 0,75 und 0,95 g/cm® eingesetzt wird.

[0031] Bevorzugt wird die Polyurethandispersion der Kleberschicht kontrolliert aufgebracht bzw.
es erfolgt ein kontrolliertes Eindringen der Dispersion bzw. der Kleberschicht in die Trager-
schicht vor allem bei sehr weichen textilen Tragern, wie polyurethanfreien Vliesen oder diinnen,
offenmaschigen Gewirken oder diinnen offenmaschigen Geweben, welche mit einem dickeren
Vlies verbunden sind. Dabei wird in der Matrix auf die dort aufgebrachte, weitgehend trockene
erste Schicht, die zweite Schicht direkt aufgespriiht und sodann das Tragermaterial auf diese
noch nasse zweite Kleberschicht aufgelegt und leicht angedriickt. Dabei I&sst sich die Eindring-
tiefe der Dispersion dieser Schicht in die Tragerschicht leicht kontrollieren bzw. einstellen und
zwar Uber die aufgespriihte Dispersionsmenge, ihre Viskositdt und den gewahlien leichten
Anpressdruck nach dem Auf- bzw. Einlegen des Trégers in die nasse Dispersion. Dabei ist es
erfindungsgemaB von groBem Vorteil, wenn die nasse Kleberdispersion durch die offenen
Maschen des diinnen, leichten Gewirkes oder Gewebes hindurch in die Oberflache des Vlieses
eindringt, sodass das Gewirke oder Gewebe in der verfestigten Dispersion eingebettet vorliegt.
Dieser Gesamtbeschichtungsaufbau, bei dem alle Polyurethanschichten direkt auf die Matrize
aufgebracht werden, fihrt dazu, dass der Formatzuschnitt homogener wird und weitgehend
wasserdicht ist.

[0032] Erfindungsgem&B wird eine noch bessere Verbindung erzielt, wenn das Polyestergewir-
ke oder -gewebe oder das Polyamidgewirke oder -gewebe zwischen 10 und 45 Gew.-%, vor-
zugsweise zwischen 20 und 30 Gew.-%, Baumwollfdden enthélt. Eine derartige Mischung bietet
beim Verarbeiten auch noch den Vorteil, dass die Baumwollfaden einen Teil des Wassers der
Dispersion rasch aufnehmen und dass dadurch die Kleberdispersion in bzw. auf der Trager-
schicht schneller trocknet.

[0033] Giinstig ist es also, wenn die Fasern des Vlieses mit Polyester und/oder Polyamid
und/oder Baumwolle gebildet sind.

[0034] Hierbei ist es von Vorteil, wenn die Garne bzw. Fiden des Gewirkes oder Gewebes aus
Polyester und/oder Polyamid gegebenenfalls mit einem Anteil von bis zu 40 Gew.-%, vorzugs-
weise bis zu 45 Gew.-%, Baumwolle bzw. Baumwollfdden und/oder nur mit Baumwolle bzw.
Baumwollfédden gebildet sind.

[0035] Vorzuziehen ist weiters ein Formatzuschnitt, bei welchem vorgesehen ist, dass die
Kleberschicht zu 50 bis 85 Gew.-% mit einem kristalline Struktur besitzenden Polyurethan auf-
gebaut und vernetzt ist und/oder dass sie 0,02 bis 0,6 mm, insbesondere 0,05 bis 0,4 mm, tief
von der Oberflache her direkt oder indirekt in das Tragermaterial des Formatzuschnittes von der
Materialoberflache her eingezogen ist und/oder dass die Kleberschicht mit einem Gewicht von
20 bis 80 g/m? von der Oberflache her auf das Tragermaterial aufgebracht und zumindest zum
Teil in dasselbe eingelagert ist.

[0036] Eine ansehnliche Oberflache kann dem Formatzuschnitt verliehen werden, wenn auf der
AuBenflache der Beschichtung eine Struktur ausgebildet ist, wobei die strukturierte Beschich-
tung vor allem das Aussehen von feinstrukturierten Textiloberflachen und/oder ein nubukartiges
Aussehen zeigt. Auch das Aussehen von geschliffenem Gummi, Schleifpapier oder Waffelmus-
tern oder von einem technischen Gewebe, wie z.B. einem Gewebe oder Gewirke aus Glas-
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oder Kohlenstofffasern, oder ein sogenanntes "technisches" Aussehen oder ein narbenlederar-
tiges Aussehen kann vorgesehen werden.

[0037] In diesem Sinne kann es auch glinstig sein, wenn das Tragermaterial mit farbigen bzw.
unterschiedliche Farben besitzenden Fasern oder Garnen gebildet ist und/oder farbig bedruckt
ist, und/oder dass das Material der Beschichtung transparent oder transparent-farbig ist.

[0038] Zum Schutz kann vorgesehen sein, dass auf die Oberflache der Beschichtung eine sehr
diinne, hydrophobe Finish-Schicht in einer Starke von weniger als 0,005 mm mit Nanoteilchen
aus Polysiloxan oder aus Wachs oder aus Fluorpolymeren oder aus Mischungen von diesen
aufgebracht ist.

[0039] Ein kostengiinstiger und umweltfreundlicher Aufbau des Formatzuschnittes, z.B. fir
Autohimmel, wird erreicht, wenn ein volumindses, leichtes bis zu 6 mm dickes Polyestervlies,
das aus PET-Flaschen-Regenerat gebildete Faden bzw. Fasern enthalt, auf der Riickseite der
Tragerschicht mittels eines geschdumten Dispersionsklebers angebracht wird.

[0040] Die Aufbringung der Beschichtung auf einen flachigen, schicht- bzw. plattenférmigen
Zuschnitt eines Tragermateriales erfolgt derart, dass die Beschichtung mit bzw. auf einer nega-
tiv strukturierten Unterlage bzw. Form aus Silikonkautschuk durch Verfestigung einer Po-
lyurethan enthaltenden Dispersion gebildet wird, auf welche eine Polyurethan enthaltende
Dispersionsschicht aufgetragen wird. Diese Dispersionsschicht wird nach ihrer Verfestigung auf
der Silikonunterlage mit der auf die Tragerschicht aufgebrachten Kleberschicht, welche vor-
zugsweise chemisch identisch oder sehr ahnlich ist und geschaumt sein kann, vorzugsweise
mittels Warme und/oder Druck, verklebt. Die AuBenflache der Beschichtung wird von der Matri-
ze erstellt bzw. strukturiert. Die Verbindung der Beschichtung mit der Kleberschicht erfolgt
derart, dass die auf das Tragermaterial aufgebrachte, noch feuchte Kleberschicht auf die Be-
schichtung aufgelegt und die Schichten bei einem Druck von weniger als 0,3 kg/cm?, vorzugs-
weise weniger als 0,15 kg/cm?, bzw. weitgehend druckfrei und bei einer Temperatur von weni-
ger als 80 °C, vorzugsweise weniger als 65 °C, verbunden werden.

[0041] Alternativ und bevorzugt kann die zweite Schicht, das heiBt die Kleberschicht, nicht auf
den textilen Trager, das heiBt die textile Tragerschicht, sondern direkt auf die verfestigte erste
Schicht der Beschichtung aufgetragen und der Trager in diese nasse Schicht ein- bzw. aufge-
legt, leicht angedriickt und mittels Warme getrocknet und verklebt werden.

[0042] Ein derartiger Formatschnitt ist vorteilhafter Weise derart gestaltet, dass bei einer Ge-
samtdicke von 0,9 bis 1,5mm das Flachengesamtgewicht des Formatzuschnittes zwischen 250
und 500 g/m?, insbesondere zwischen 350 und 450 g/m?, liegt.

[0043] Eine angenehme Haptik ergibt sich, wenn die Beschichtung mit einer Polyurethandis-
persion erstellt ist, die eine Harte von weniger als 68 Shore A, vorzugsweise von weniger als 55
Shore A, besitzt.

[0044] Das Tragermaterial besitzt die entsprechende Leichtigkeit, ein groBeres Volumen, eine
bessere Haptik und einen weicheren Griff, wenn auf seiner Riickseite eine flauschige Fa-
serstruktur ausgebildet ist. Die Garne des Gewirkes oder Gewebes bestehen aus Polyester
oder Polyamid und kdnnen auch bis zu 40 Gew.-% Baumwolle enthalten oder nur mit Baum-
wollfdden gebildet sein. Vliese aus Polyester- oder Polyamidfasern besitzen bei gleicher Starke
gegeniber vergleichbaren Gewirken oder Geweben ein um mehr als 20 % geringeres Flachen-
gewicht und haben dabei einen héheren Widerstand gegen WeiterreiBen und ein giinstigeres
Dehnungsverhalten. Vor allem die teuren Mikrofaservliese mit einer schwammartigen Po-
lyurethanimprégnierung filhren bereits bei einem Flachengewicht von 240 g/m? und beschichtet
nach der erfindungsgeméaBen Vorgangsweise zu optimalen Formatzuschnitten mit einer Stérke
von 1,1 mm und einem Gesamtflachengewicht von 310 g/m®. Diese Vliese sind mit einer Faser-
stérke von ca. 0,7 dtex gebildet.

[0045] Erfindungsgem&B kdnnen aber auch aus den sehr preiswerten Vliesen aus Polyester-
oder Polyamidfasern mit einer Faserstarke zwischen 1 und 9 Denier, vorzugsweise 2 bis 4
Denier, Formatzuschnitte hergestellt werden, welche denen aus Mikrofasern sehr nahe kom-
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men und bezlglich ihres geringen Gewichts diesen sogar Uberlegen sind. Insbesondere gute
Resultate werden in Hinblick auf eine sehr exakte Oberflachenstrukturwiedergabe erreicht, die
sich auch beim Dehnen um 15 % nicht veréndert und bei der sogar die feinsten Faserstrukturen
eines abgeformten Kohlenstoffgewebes in der diinnen Beschichtung dreidimensional kohlen-
stofffasertypisch unverfalscht bleiben. Dies wird dadurch erreicht, dass zwischen der Beschich-
tung und dem Vlies ein diinnes, leichtes, offenmaschiges Gewirke oder Gewebe aus Polyester
oder Polyamid in die Kleber- bzw. Polyurethanschicht eingebettet ist.

[0046] Gute Haltbarkeit und Widerstandsfahigkeit der Beschichtung werden erreicht, wenn die
strukturierte Oberschicht der Beschichtung mit einer verfestigten Polyurethandispersionsmi-
schung erstellt ist, die zwischen 2 und 10 Gew.-% nicht emigrierbares Polysiloxan enthélt und
vernetzt ist. Die im Formatzuschnitt unten liegende Schicht der Beschichtung, sowie die Kleber-
schicht, die mit dem Tragermaterial verbunden ist, kann jeweils zu 50 bis 85 Gew.-% mit kristal-
line Struktur besitzendem Polyurethan aufgebaut sein. Die Kleberschicht auf der Oberflache
des Tragermaterials ist 0,02 bis 0,6 mm, insbesondere 0,05 bis 0,4 mm, tief in das saugféahige
Material des Vliesmaterials, gegebenenfalls durch ein maschiges Gewirke oder Gewebe hin-
durch von der Oberflache der Tragerschicht her eingelagert bzw. eingezogen.

[0047] Erfindungsgem&B von besonderer Bedeutung ist es, dass alle Schichten einen Vernet-
zer enthalten und diese Schichten zu einem Zeitpunkt zusammengebracht bzw. aufeinander
gelegt werden, bevor der Vernetzer wirksam wird, sodass die Vernetzung in allen Schichten
zeitgleich ablauft. Damit werden die Schichten in sich sowie die Schichten miteinander vernetzt
bzw. kommt es nicht nur zu einem parallelen Vernetzen der einzelnen Schichten sondern auch
zu einem schichtiibergreifenden Quervernetzen. Beim Erstellen des Formatzuschnittes wird
somit auf die auf das Tragermaterial eingezogene Kleberschicht, die mit der Oberflachenschicht
verbundene Kleberschicht aufgebracht, sodass die beiden Kleberschichten aneinander anhaf-
ten. Dazu tragt auch bei, wenn die Beschichtung und/oder die Kleberschicht jeweils bis zu 50
Gew.-%, vorzugsweise bis zu 25 Gew.-%, Polyacrylate bezogen auf den Polyurethananteil der
Dispersion enthalt.

[0048] Fir eine gute Verbindung ist es zweckméBig, wenn die Dicke der Beschichtung umfas-
send die Oberflachenschicht und die daran anhaftenden Schicht 0,05 bis 0,16 mm betragt.

[0049] Die Kleberschicht ist mit einem Gewicht von 20 bis 80 g/m? von der Oberfléche her in
bzw. auf das Tragermaterial ein- bzw. aufgebracht und zumindest zum Teil in dieses eingela-
gert.

[0050] Letztlich betrifft die Erfindung auch mit einem erfindungsgemaBen Formatzuschnitt
hergestellte Gegenstande, insbesondere in Form von Kraftfahrzeuginnenwandverkleidungen
z.B. Autohimmel und -polsterungen, Taschen, Koffern, Mébelbezigen, Bekleidungsstiicken,
Schuhen, Fahrrad- oder Motorradsatteln oder Kartentaschen. Es ist vorteilhaft die erfindungs-
gemaBen Formatzuschnitte zur Herstellung dieser Gegensténde zu verwenden.

[0051] Im Folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung beispielsweise naher erldutert,

in derin

[0052] Fig. 1 und 2 ein schematischer Schnitt durch den Aufbau eines erfindungsgemaBen
Formatzuschnittes dargestellt ist.

[0053] Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf die Oberflache eines erfindungsgeméBen Format-
zuschnittes.

[0054] Fig. 4 zeigt eine vorteilhafte Ausfiihrungsform eines erfindungsgeméaBen Format-
zuschnittes.

[0055] Fig. 5 zeigt einen Formatzuschnitt, bei dem das Tragermaterial mit einer weiteren
Schicht verbunden ist.

[0056] Der erfindungsgemaBe Formatzuschnitt weist eine Schicht mit textilem Tragermaterial 2
auf, das ein Vlies und/oder ein Gewirke oder ein Gewebe aus Kunststofffasern, insbesondere
Polyesterfasern, umfasst. Auf einem Vlies kann sich beispielsweise auch ein hier nicht darge-
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stelltes, diinnes, offen- bzw. weitmaschiges Gewirke oder Gewebe befinden, das mit syntheti-
schen Faden oder Baumwollfaden aufgebaut ist.

[0057] Fir besonders weiche und starke Endprodukte werden Vliese eingesetzt mit einer Fa-
serstérke zwischen 0,7 dtex und 9 Denier.

[0058] Die eingesetzten Gewirke oder Gewebe kénnen getampelt und/oder auf ihrer Beschich-
tungsseite leicht flauschig geschliffen sein, insbesondere mit einer Kérnung > 400, vorzugswei-
se mit einer Kérnung von 450 bis 900, geschliffen, vorliegen, und besitzen auf ihrer Rickseite
vorzugsweise eine ausgepragte flauschige Struktur.

[0059] Auf die Schicht aus Tragermaterial 2 ist eine Kleberschicht 7 direkt oder indirekt aufge-
bracht bzw. ist diese Kleberschicht 7 zum Grossteil in die Schicht des Tragermaterials 2 einge-
zogen. Auf diese Kleberschicht 7 ist eine Beschichtung 4 aufgebracht, welche zwei Schichten
umfasst und zwar eine strukturierte, oberflachlich liegende Oberflachenschicht 4' und eine
unterhalb dieser Schicht 4' liegende zum Verkleben verwendete Schicht 4". Die Beschichtung 4
ist derart auf die Kleberschicht 7 aufgebracht, dass die klebende Schicht 4" auf der Kleber-
schicht 7 zu liegen kommt und diese beiden Schichten 4", 7 miteinander unlésbar verbunden
werden. Auf die AuBenseite der oben liegenden Schicht 4' der Beschichtung 4 kann eine Fi-
nishschicht 5 aufgebracht werden.

[0060] Die Beschichtung 4 inklusive des im Tragermaterial 2 und allenfalls in der Kleberschicht
7 enthaltenen Polyurethans enthalten keine Losungsmittel, ebenso wenig wie das Tragermate-
rial. Der Formatzuschnitt ist also weiterstgehend frei von kohlenstoffhéltigen Emissionen und
wurde auch umweltfreundlich hergestellt, dies auch bei einem sehr niedrigen Wasserverbrauch.

[0061] Der gesamte Polyurethangehalt des Formatzuschnittes 1 betragt 60 bis 240 g/m?, vor-
zugsweise 80 bis 150 g/m?, insbesondere 100 bis 140 g/m?. Dieses angebebene Flachenge-
wicht umfasst auch allenfalls bereits im Tréagermaterial 2 vorliegendes Polyurethan bzw. vorlie-
gende Polyurethandispersion, die im Zuge des Herstellungsverfahrens des Tragermaterials 2
bereits in dieses eingebracht wurde.

[0062] Es ergibt sich erfindungsgemalB eine Flachengewicht fiir den Formatzuschnitt, umfas-
send die Beschichtung 4 und das Tragermaterial 2, von 250 g/m® bis 500 g/m?, vorzugsweise
350 g/m” bis 450 g/m®.

[0063] Es ergibt sich damit eine gute Verbindung zwischen der Beschichtung 4 und dem Tra-
germaterial 2. Insgesamt ist jedoch vorgesehen, dass im Tragermaterial 2 maximal 20 bis 80
g/m? Polyurethandispersion enthalten sind, wobei dieser Gehalt sowohl das bereits bei der
Herstellung des Tragermaterial 2 gegebenenfalls eingebrachte Polyurethan als auch die beim
Aufbringen der Beschichtung 4 in den Bereich 3 eingedrungene Polyurethandispersion umfasst.

[0064] Auf die Oberflache der Beschichtung 4 kann eine sehr diinne hydrophobe Finishschicht
5 in einer Starke von weniger als 0,005 mm mit Nanoteilchen aus Polysiloxan oder aus Wachs
oder aus Fluorpolymeren oder aus Mischungen von diesen aufgebracht werden.

[0065] Die Beschichtung 4 ist mit den untrennbar miteinander verbundenen Schichten 4' und 4"
aufgebaut und umfasst die oberflachlich gelegene, strukturierte Schicht 4' aus Polyurethandis-
persion und die darunter liegende und damit verbundene, mit einer eine lineare Struktur besit-
zenden, gegebenenfalls Polyacrylate und/oder Kunstharze enthaltenden, Polyurethandispersion
gebildete Schicht 4". Diese Polyurethandispersionsschicht 4" wird mit der auf dem Tragermate-
rial 2 ausgebildeten, mit Polyurethan gebildeten Kleberschicht 7 solange diese Schicht(en) noch
feucht oder nass ist bzw. sind verbunden. Es ist vorgesehen, dass die Beschichtung 4 mit einer
negativ strukturierten Unterlage bzw. Form aus Silikonkautschuk durch Verfestigung einer
Polyurethan enthaltenden Dispersion gebildet ist, die an die Oberflaiche des Tragermaterials 2
bzw. die Kleberschicht 7 angebunden bzw. mit dieser verklebt wird. Die Beschichtung 4 wird mit
dieser Matrize erstellt bzw. strukturiert und in noch feuchtem Zustand, insbesondere weitgehend
druckfrei und unter nur geringer Temperaturerhdhung, aufgebracht.

[0066] Die Schicht 4' der Beschichtung 4 wird vorab mit einer Polyurethandispersion auf einer
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erwarmten bzw. heiBen Silikonunterlage ausgebildet bzw. geformt und durch Trocknung verfes-
tigt; darauf wird die Schicht 4" aufgebracht, die chemisch ident oder sehr dhnlich aufgebaut ist.
Die Schicht 4" wird mit der weichen Kleberschicht 7, die ebenfalls chemisch ident oder sehr
ahnlich mit der Beschichtung 4 ist, fest verbunden.

[0067] Es ist vorgesehen, dass bei einer bevorzugten Endstarke von etwa 1,2 mm das Fl&-
chengewicht eines erfindungsgemaBen Formatzuschnittes zwischen 320 und 485 g/m?betragt.

[0068] Da die Fasern des Tragermaterials 2 vorzugsweise aus Polyester bestehen, werden die
Anforderungen der Fahrzeugindustrie, insbesondere hinsichtlich der Emission organischer
Verbindungen, nicht nur erflllt sondern betrachtlich unterschritten. Der erfindungsgemaBe
Zuschnitt besitzt eine glinstige CO,-Bilanz.

[0069] Des weiteren besitzt ein derartiger Formatzuschnitt in zueinander senkrechten Flachen-
richtungen eine Bruchdehnung von mehr als 20 %, vorzugsweise von mehr als 40 %, bzw. ist
bei 15 % Dehnung keine stérende Verdnderung der Oberflache festzustellen.

[0070] Um dickere Formatzuschnitte 1 erstellen zu kénnen, kann auf die beschichtungsfreie
Seite bzw. Rickseite des Tragermaterials 2 eine weitere Schicht 6 aufgebracht werden, die von
einem Vlies gebildet ist. Auch das Aufbringen von mehreren Schichten 6 ist méglich. Eine derar-
tige Anordnung wirkt stoBddmpfend bzw. besitzt hervorragende schallddmmende und sicher-
heitstechnische Eigenschaften. Da die Fasern aus PET-Flaschen regeneriert bzw. recycelt
werden kénnen, ist die Erstellung derartiger Vliese wirtschaftlich und umweltfreundlich.

[0071] Beim direkten oder indirekten Aufbringen der Kleberschicht 7 dringt ein Teil dieser Dis-
persion kontrolliert in das Tragermaterial 2 in den Bereich 3 ein, der etwa 0,02 bis 0,6 mm,
vorzugsweise 0,05 bis 0,4 mm, dick ist. Dabei bildet sich auf der Oberflache des Tragermateri-
als, wenn die Kleberdispersion direkt auf diese aufgebracht wurde, ein dinner, zerrissener
Klebefilm von weniger als 0,02 mm Dicke aus. Wenn die Kleberdispersion indirekt, das heift,
wenn die Tragerschicht in die nasse Dispersion eingelegt wird, bildet sich ein weitgehend ho-
mogener Film auf der Trégeroberflache aus. In dem Bereich 3, wo die Dispersion eingedrungen
ist, weist das Tragermaterial 2 nach dem Trocknen der Dispersion eine Dichte auf, welche
zwischen 15 und 55 % Uber der Dichte des Bereiches des Tragermaterials 2 liegt, in den keine
Polyurethandispersion eingedrungen ist. Durch das direkte oder indirekte Aufbringen der Kle-
berdispersion auf die Tragerschicht kann die Wasserdichtigkeit und die Wasserdampfdurchlas-
sigkeit beeinflusst bzw. gesteuert werden.

[0072] Bei einer bevorzugten Endstéarke des Formatzuschnittes 1 von 1 mm weist dieser ein
Gewicht zwischen 290 und 385 g/m? auf. Die Starke bzw. Dicke wurde gemessen in Anlehnung
an DIN 53326 mit einem Stempeldurchmesser von 25 mm und einen Federdruck von 5 N.

[0073] Je feiner die Fasern sind, die die Garne ausbilden, umso mehr Fasern werden bendtigt
und umso gréBer wird die Oberflache des Garns bzw. der eingesetzten Mikrofasern fir das
Vlies und umso besser wird die Verbindung der Polyurethandispersion mit dem Garn bzw. mit
den Mikrofasern des Vlieses.

[0074] Die Formatzuschnitte werden insbesondere derart hergestellt, dass das Tragermaterial 2
in Form von Bahnware zur Verfligung gestellt wird und entsprechende Zuschnitte, beispielswei-
se in einer Lange von zwei Metern und einer Breite von 1,5 Metern, geschnitten werden und auf
diese flachigen bzw. plattenférmigen Tragermaterialien die Beschichtung 4 aufgebracht wird.
Diese Beschichtung 4 wird von der bzw. direkt mit der Silikonkautschukmatrize auf das platten-
férmige Tragermaterial 2 Gbertragen.

[0075] Die beschichtete Oberflache 4 eines Formatzuschnittes 2 kann in unterschiedlichen
Flachenbereichen unterschiedliches Aussehen und unterschiedliche Funktion aufweisen. So
kénnte z.B. ein Teilbereich des Formatzuschnittes das Aussehen und die Eigenschaften eines
Kohlenstofffasergewebes aufweisen und Uber eine nur geringe Wasserdampfdurchlassigkeit
verfligen, wogegen ein anderer Teilbereich des Formatzuschnittes ein nubuklederahnliches
Aussehen und eine wesentlich hbhere Wasserdampfdurchlassigkeit aufweist.
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[0076] Es ist wichtig und von besonderem Vorteil, dass die beiden Schichten 4, 4' der Be-
schichtung 4 auf der Matrize gefertigt werden. Der an diese Beschichtung 4 anzubindende bzw.
damit zu verklebende Teil des Tragermaterials 2 ist die auf das Tragermaterial 2 direkt oder
indirekt aufgebrachte bzw. dort eingezogene Kleberschicht 7. Ein Teil bzw. der GroBteil dieser
Kleberschicht 7 ist kontrolliert zur Erhéhung der Dichte des Tragermaterials 2 in dieses im
Bereich 3 definiert eingelagert. Durch diesen Aufbau werden die gestellten Aufgaben optimal
geldst. Es kann erfindungsgemaB vorgesehen sein, dass zur weiteren Verbesserung der Kleb-
stoff der Kleberschicht 7, welcher die Dichte des Tragermaterials 2 im Bereich 3 langs seiner
Eindringtiefe verdndert, aufgeschaumt ist, und als sogenannter Schlagschaum mit einer ent-
sprechenden Menge von eingebrachter Luft eingelagert ist.

[0077] Die eingebrachte Kleberschicht 7 bzw. die in das Tragermaterial 2 eingebrachte Disper-
sion dieser Schicht haben eine Doppelfunktion. Die Kleberschicht 7 dient zur Dichteerhéhung
des Tragermaterials 2, ohne die Hohlrdume bzw. Zwischenrdume der Garnmassen bzw. der
Fasern oder der Zellen einer allenfalls im Tragermaterial 2 bereits vorhandenen
Schwammestruktur auszufiillen, vermeidet aber auch ein VerschlieBen von vorhandenen Zwi-
schenrdumen und ein daraus resultierendes hdheres Gesamtgewicht. Darliber hinaus besitzt
sie beste Klebeeigenschaften.

[0078] Um eine optimale Vernetzung zwischen den einzelnen Schichten zu erreichen, ist es von
Vorteil, wenn die erste Schicht 4', die auf der strukturierten Matrize erstellt wird, noch 0,2 bis 4
Gew.-% Wasser enthalt, vorzugsweise einen Wassergehalt von 1 bis 3 Gew.-%, bezogen auf
den Feststoffanteil der Polyurethandispersion, besitzt. Darauf wird zur Ausbildung der kleben-
den Schicht 4" die Dispersion nass aufgetragen. Diese aufgetragene Dispersion wird getrocknet
und enthalt noch zwischen 0,5 und 6 Gew.-% Wasser bezogen auf den Feststoffanteil der
Polyurethandispersion.

[0079] Die auf das Tragermaterial 2 aufgetragene Polyurethankleberschicht 7 bzw. die dazu
eingesetzte Dispersion wird feucht mit einem Wassergehalt zwischen 4 und 25 Gew.-%, bezo-
gen auf den Feststoffanteil der Polyurethandispersion, aufgebracht und die Schichten 4" und die
Kleberschicht 7 werden aneinander angelegt, z.B. durch Auflegen der Kleberschicht 7 mit dem
Tragermaterial 2 auf die in der Matrize ausgebildete Beschichtung 4. Dabei werden mit gerin-
gem Druck und einer allenfalls vorgesehenen geringen Erwdrmung die Schicht 4" und die Kle-
berschicht 7 verbunden.

[0080] Bei dieser Verbindung des Tragermaterials 2 mit seiner noch feuchten Kleberschicht 7
ist diese Kleberschicht 7 noch extrem weich und durch Druck abanderbar bzw. manipulierbar.
Auch die Schichten 4' und 4" auf der Matrize sind noch nicht vernetzt und enthalten Restwasser
und sind ebenfalls vor dem Vernetzen noch sehr druckempfindlich. Entsprechend kommen
erfindungsgemaB Kunstharze enthaltende oder sogenannte harzmodifizierte Polyurethandis-
persionen zum Einsatz.

[0081] Die vor ihrer Vernetzung bei normalen oder bei Temperaturen unterhalb von 80 °C lber
ausgepragte Kontaktkleber-Eigenschaften verfligenden Schichten 4" bzw. 7 sind gut miteinan-
der verklebbar. Derartige Harzzusétze liegen in einem Bereich zwischen 2 bis 9 Gew.-% bezo-
gen auf das Gewicht der Polyurethandispersion. Die Verwendung einer Polyurethandispersion
mit kontaktkleberartigen Eigenschaften bei Raumtemperatur bzw. bei Temperaturen unterhalb
von 80 °C ist wichtig, weil die Beschichtung 4 beim Verpressen bzw. Zusammenfiigen der
Schichten noch nicht vernetzt ist und Restwasser enthélt und somit sehr druckempfindlich ist.
Bei erhéhtem Driicken und bei erhdhter Klebstoffaktivierungstemperatur kénnte sich die Struk-
tur des Tragermaterials 2 auf der Beschichtungsoberflache sehr stérend abzeichnen, was je-
doch durch entsprechende Verfahrensfiihrung vermieden werden kann.

[0082] Die zur Ausbildung der Beschichtung 4 bzw. der Kleberschicht 7 eingesetzten Polyuret-
handispersionsmischungen kénnten Zuschlagstoffe, insbesondere Pigmente, Vernetzer oder
Verdicker, aufweisen. Diese Zuschlagstoffe erhdhen den Feststoffanteil der Polyurethandisper-
sion auf 38 bis 54 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht der Dispersion. Der Wassergehalt der
eingesetzten Polyurethandispersionen liegt zwischen 46 und 62 Gew.-% der Dispersion.
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[0083] Beim bevorzugten indirekten Beschichten wird die Kleberdispersion 4" auf die Trocken-
schicht 4' aufgetragen. Die Kleberschicht 4" in der Matrize muss beim Ein- oder Auflegen des
Tragermaterials 2 noch nass sein bzw. sollte die eingesetzte Dispersion noch mehr als 75 %
ihres urspriinglichen Wassergehaltes aufweisen.

[0084] Die Polyurethandispersionsmischungen fiir die Schicht 4' besitzen nach ihrer Trocknung
und endgiltigen Endvernetzung eine Harte von weniger als 68 Shore A, vorzugsweise weniger
als 55 Shore A. Die Schicht 4" und die Kleberschicht 7 besitzen vorteilhafterweise eine Harte
von weniger als 48 Shore A, vorzugsweise zwischen 20 und 35 Shore A.

[0085] Bevorzugt kann ein Formatzuschnitt mit einer geringeren Endstérke aufgebaut sein mit
einer Tragerschicht 2 aus einem Gewirke oder einem Gewebe mit einem Flachengewicht zwi-
schen 40 und 100 g/m?, welche Schicht mit einem Vlies mit einem Flachengewicht zwischen 80
und 240 g/m2, vorzugsweise 110 bis 180 g/m? verbunden ist. Vorteilhafterweise liegen das
Gewirke, das Gewebe und/oder das Vlies als Bahnenware vor, welche Schichten manipulati-
onsfest miteinander verbunden sind. Die Beschichtungsseite eines derartigen Textilverbundes
ist immer die Gewirke- oder Gewebe-Schicht.

[0086] Das textile Tragermaterial 2 kann gegebenenfalls mit den Textilgriff und die Weichheit
verbessernden Chemikalien, wie z.B. Silikonen und/oder Oberflaichenspannungsbeeinflussen-
den Chemikalien behandelt werden. Die Tragerschicht 2 kann auch das Brandverhalten beein-
flussende Chemikalien enthalten. Deren Gewichtsanteile sind bei den vorliegenden Parameter-
angaben betreffend die Gewichte der aufgebrachten Schichten und des Tragermaterials hin-
sichtlich der angegebenen Gesamtgewichte usw. nicht zu berlicksichtigen.

[0087] Fig. 2 zeigt einen vergrdBerten Schnitt durch einen Formatzuschnitt 1 und man erkennt
eine mogliche Oberflachenstruktur der Beschichtung 4, die von der Silikonmatrize abgezogen
wurde. Die Oberflache besitzt eine mit Mikrovertiefungen 8 gebildete Struktur, wobei zwischen
den Mikrovertiefungen 8 Stege bzw. Flachenbereiche 9 ausgebildet sind, die eine raue bzw.
matte und feinfasrige Oberflache darstellen. Fig. 3 zeigt eine vergréBerte Draufsicht auf eine
derartige Oberflache eines erfindungsgemaBen Formatzuschnittes. Es ist ersichtlich, dass die
jeweiligen in sich eine geschlossene Umrandung aufweisenden Mikrovertiefungen 8 nicht ganz
regelmaBig sind und unterschiedliche gerundete aber auch allenfalls polyedrische Gestalt auf-
weisen kénnen.

[0088] Die Tragerschicht 2 kann mit Geweben, Gewirken oder Vliesen aufgebaut sein. Die
Tragerschicht 2 kann auch mit zwei unterschiedlichen, miteinander verbundenen Textilien, wie
z.B. Gewirke-Vlies oder Gewebe-Vlies, aufgebaut sein.

[0089] Die Tragerschicht 2 aus zwei miteinander verbundenen, unterschiedlichen Schichten
besteht, so wird auf das dehnungséarmere textile Material bzw. Gewirke oder Gewebe die Be-
schichtung 4 aufgebracht und das zum Einsatz kommendes Vlies befindet sich immer auf der
Unterseite bzw. der der Beschichtung 4 abgewandten Seite des Formatzuschnittes. Das Vlies
ist der weichere und leichtere Teil des Tragermaterials 2. Damit wird die Haptik positiv beein-
flusst und bleibende Falten bei scharfem Einknicken werden verhindert. Vor allem aber bleiben
auch die feinen Oberflachenstrukturen selbst beim Dehnen um 15 % unveréndert.

[0090] ZweckmaBigerweise kénnen die Gewebe oder Gewirke der Tragerschicht 2 auf ihrer der
Beschichtung 4 abgekehrten Flache eine stark ausgepragte flauschige Faserstruktur zeigen.
Diese Ausbildung an dieser Fléache ist unterschiedlich zur Ausbildung der beschichteten Seite
der Tr&gerschicht 2, da dort eine stark flauschige Oberflache zu einer "schwimmenden" Be-
schichtung fihren wirde, wahrend ein sehr leichter Flauscheffekt auf der Beschichtungsseite
vor allem bei Gewirken oder Geweben aus Baumwollfaden vorteilhaft ist.

[0091] Vorteilhafterweise betragt das Flachengewicht des Tragermaterials 2 200 g/m® bis
350 g/m°. Es ist jedoch ohne weiteres méglich, Formatzuschnitte mit einem Flachengewicht von
200 g/m? bis 450 g/m? vorzusehen und auch bei diesem Flachengewicht eine gute Haptik und
eine entsprechend hohe Endstarke von 1,2 bis 1,5 mm zu erzielen. Dazu kann vorteilhafter-
weise vorgesehen sein, dass die der Beschichtung 4 gegeniberliegende Rickseite einer mit
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Gewirke oder Gewebe erstellten Tragerschicht ein flauschiges samt- oder pliischdhnliches
Aussehen aufweist. Da dieser Faseranteil nur die Endstérke bzw. - dicke erhdht, kann es
zweckmaBig sein, zur Erzielung grdBerer Dicke, ein Gewirke oder ein Gewebe mit einem FIa-
chengewicht zwischen 350 und 400 g/m? einzusetzen, wobei allein das Gewicht der aus der
riickseitigen Flache herausragenden Fasern bereits bis zu 120 g/m?® betragen kann. Dieser
Fasergewichtsanteil tragt zwar nicht zur ReiB3- und WeiterreiBfestigkeit bei; er verbessert aber
insgesamt wesentlich die Haptik und verhindert eine bleibende Faltenbildung bei scharfen
Knicken.

[0092] Sofern das Tragermaterial mit nicht flauschigen bzw. nicht samt- oder plischartigen
Gewirken oder Geweben gebildet wird, betrdgt das Flachengewicht in der Regel 200 bis
350 g/m”.

[0093] Die Schichten 4', 4" werden in der Regel durch Aufspriihen der Polyurethandispersion
auf die Matrize, insbesondere durch sogenannte Airless-Verfahren, aufgebracht. Die Dispersion
zur Ausbildung der Kleberschicht 7 kann entweder direkt auf die nur noch feuchte, sich aber
trocken anflihlende Schicht 4" mittels Airless-Verfahrens aufgespriht werden, oder auch durch
AufgieBen aufgetragen werden. Die Tréagerschicht 2 wird auf bzw. in die noch nasse Dispersion
der Kleberschicht 7 gelegt und leicht angedriickt. Die Dispersion fir die Kleberschicht 7 kann
bei einem Airless-Spriihauftrag auch leicht geschaumt vorliegen bzw. in Form eines Schlag-
schaums eingesetzt werden. Das Aufbringen aller Schichten 4', 4", 7 auf die Matrize ist beson-
ders wirtschaftlich durchflihrbar und fihrt auch bei Vliestrédgerschichten zu weicheren Endpro-
dukten.

[0094] Bei Gewirke- oder Gewebetragerschichten mit einer dichteren Faserstruktur auf lhrer
Beschichtungsseite ist es von Vorteil, die Dispersion fur die Kleberschicht 7 direkt auf das textile
Material aufzubringen, vorzugsweise durch Aufspriihen, insbesondere im Airless-Verfahren.

[0095] Von Vorteil ist es, wenn alle Schichten 4',4" und 7 nass oder feucht zusammen gebracht
bzw. aneinander gelegt und mit dem in ihnen enthaltenen Vernetzer verbunden bzw. vernetzt
sind. Damit werden die Schichten 4' und 4" sowie die Kleberschicht 7 fest und dauerhaft ver-
bunden, auch wenn die Schichten 4', 4" bzw. 7 mit unterschiedlichen Polyurethandispersionen
gebildet sind.

[0096] Im Rahmen der Erfindung kénnen die Fasern bzw. Garne unterschiedliche Farben auf-
weisen, das heif3t die textile Tragerschicht 2 kann auch mehrfarbig ausgebildet bzw. strukturiert
sein. Dies trifft insbesondere fiir Gewirke- und Gewebetrager zu. Die Tragerschicht 2 kann auch
mit Textilfarbstoffen mehrfarbig bedruckt sein. ErfindungsgemaB kdnnte in diesem Fall die
Beschichtung 4 transparent oder farbig transparent ausgebildet sein, womit die Farben der
Tragerschicht 2 sichtbar bleiben.

[0097] Beim Verbinden eines Gewirkes oder Gewebes mit einem Vlies ist es zweckmaBig,
wenn das Vlies immer um zumindest 0,3 bis 1,3 mm dicker ist als das Gewirke oder Gewebe,
mit dem es zumindest manipulationsfest auf beliebige Art mechanisch oder klebetechnischver-
bunden ist.

[0098] Es wurden erfindungsgemaBe Formatzuschnitte erstellt, die gegeniber vergleichbaren
schwereren handelslblichen Materialien eine verbesserte Haltbarkeit bei einem geringen Ge-
wicht, eine erhbhte Abriebfestigkeit sowie eine erhdhte ReiBfestigkeit besaBen und diese be-
kannten Materialien bezlglich Weichheit und Haptik lbertrafen. Im Folgenden werden Parame-
ter von Formatzuschnitten angegeben, die allesamt bei unterschiedlicher Gesamtstarke im
Wesentlichen optimale Gebrauchseigenschaften zeigten:

[0099] 1. Es wurde ein Formatzuschnitt 1 mit einem Gesamtflaichengewicht von 370 g/m?

erstellt, wobei das Gesamtflaichengewicht der Tragerschicht 240 g/m? betrug. Die mit einem
Polyestergewirke erstellte Tragerschicht 2 besaB eine flauschige Riickseite und eine Stérke von
0,85 mm. Der gesamte Polyurethangehalt hatte ein Flachengewicht von 130 g/m?. Die Kleber-
schicht 7 besaB eine Eindringtiefe in die Tragerschicht 2 von 0,03 mm. Der Auftrag der die
Kleberschicht 7 bildenden Dispersion erfolgte direkt auf die Tragerschicht 2. Die Gesamtstarke
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des Formatzuschnittes betrug 1,0 mm.

[00100] 2. Es wurde ein Formatzuschnitt 1 mit einem Gesamtflaichengewicht von 400 g/m?
erstellt. Das Gesamtflachengewicht der Tragerschicht 2 betrug 290 g/m?. Die Tréagerschicht 2
wurde mit einem Gewebe aus Polyamid erstellt und besal eine flauschige Riickseite bei einer
Starke von 0,9 mm. Der gesamte Polyurethangehalt betrug 110 g/m® Die Eindringtiefe der
Kleberschicht 7 in die Tragerschicht 2 betrug 0,04 mm. Der Auftrag der die Kleberschicht 7
erstellenden Dispersion erfolgte direkt auf die Tragerschicht 2. Die Gesamtstarke des Format-
zuschnittes 2 betrug 1,15 mm.

[00101] 3. Es wurde ein Formatzuschnitt 1 mit einem Gesamtgewicht von 355 g/m? erstellt. Die
Tragerschicht 2 besaB ein Gesamtflaichengewicht von 215 g/m?® Die Tréagerschicht 2 besaB
eine Dicke von 1,35 mm und wurde mit einem weitmaschigen Polyamidgewirke erstellt, das mit
einem Polyamidvlies mit einer Fadenstdrke von 3 Denier verstarkt wurde. Der Gesamtpo-
lyurethangehalt des Formatzuschnittes betrug 140 g/m?. Die Eindringtiefe der Kleberschicht 7 in
die Tragerschicht betrug 0,08 mm. Der Auftrag der Dispersion der Kleberschicht 7 auf die Tréa-
gerschicht 2 erfolgte indirekt, das heiBt, die Tragerschicht 2 wurde auf die in der Matrize befind-
liche Kleberschicht 7 aufgelegt. Die Gesamtstarke des Formatzuschnittes betrug 1,35 mm.

[00102] 4. Es wurde ein Formatzuschnitt 1 mit einem Gesamtflaichengewicht von 330 g/m?
erstellt. Das Gesamtflachengewicht der Tragerschicht 2 betrug 235 g/m?. Die Dicke der Trager-
schicht 2 betrug 1,70 mm und wurde mit einem Polyestervlies mit FAden einer Starke von 3
Denier erstellt. Der gesamte Polyurethangehalt des Formatzuschnittes betrug 95 g/m®. Die
Eindringtiefe der Kleberschicht 7 in die Tragerschicht 2 betrug 0,04 mm. Die Dispersion der
Kleberschicht 7 wurde indirekt auf die Tragerschicht 2 aufgebracht. Der Formatzuschnitt besitzt
eine Gesamtstarke von 1,80 mm.

[00103]5. Es wurde ein Formatzuschnitt 1 mit einem Gesamtflichengewicht von 380 g/m?
erstellt. Das Gesamtflachengewicht der Tragerschicht 2 betrug 230 g/m®. Die Stirke der Tra-
gerschicht betrug 1,50 mm. Die Tragerschicht 2 wurde mit einem Polyestervlies erstellt, dessen
Faden eine Starke von 3 Denier besaBen, wobei auf dieses Vlies ein Baumwollgewebe aufge-
bracht wurde, auf das die Beschichtung 4 aufgebracht wurde. Die Eindringtiefe der Kleber-
schicht 7 in die Trégerschicht 2 betrug 0,09 mm. Das Aufbringen der Kleberschicht 7 auf die
Tragerschicht 2 erfolgte indirekt. Der Formatzuschnitt besitzt eine Gesamtstérke von 1,65 mm.

[00104] 6. Es wurde ein Formatzuschnitt 1 mit einem Gesamtflichengewicht von 395 g/m?
erstellt. Das Gesamtflachengewicht der Tragerschicht 2 betrug 290 g/m®. Die Stirke der Tra-
gerschicht 2 betrug 0,95 mm. Die Tr&gerschicht 2 wurde mit einem Polyestergewirke erstellt,
dem Baumwolle zugesetzt wurde, wobei in dem Gewirke 60 Gew.-% Polyester und 40 Gew.-%
Baumwolle enthalten sind; die Rickseite des Gewirkes war flauschig aufgeraut. Der Gesamtpo-
lyurethangehalt betrug 105 g/m®. Die Eindringtiefe der Kleberschicht 7 in die Tragerschicht 2
betrug 0,03 mm. Das Aufbringen der Kleberschicht 7 erfolgte indirekt. Die Gesamtstarke des
Formatzuschnittes betrug 1,15 mm.

[00105] 7. Es wurde ein Formatzuschnitt 1 mit einem Gesamtflaichengewicht von 350 g/m?
erstellt. Das Gesamtflachengewicht der Tragerschicht 2 betrug 285 g/m?. Die Tragerschicht 2
besalB eine Starke von 1,0 mm und wurde mit einem Polyestermikrofaservlies erstellt, das mit
einer schwammartigen Polyurethaneinlagerung versehen war. Der gesamte Polyurethangehalt
betrug 138 g/m®. Die Kleberschicht 7 drang in die Tragerschicht 2 0,025 mm ein. Der Auftrag
der Kleberschicht 7 auf die Tragerschicht 2 erfolgte direkt. Der Formatzuschnitt besaB eine
Gesamtstarke von 1,1 mm.

[00106] Die bei diesen Formatzuschnitten eingesetzten Polyurethan-Dispersionen besitzen die
in der Beschreibung angegebenen Parameter.

[00107] Alle erstellten Formatzuschnitte 1 erflllen die an sie gestellten Aufgaben. In Hinblick auf
ein Abbiegen bzw. Knicken erzielte der Formatzuschnitt 4 die schlechtesten und die Formatzu-
schnitte 3, 5 und 7 erzielten die besten Resultate. Die Formatzuschnitte 1, 2, 3, 5, 6 und 7
zeigten auch bei einer Dehnung von 15 % keine stérend sichtbaren Oberflachenveranderungen.
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[00108] Die Formatzuschnitte 1, bei denen die Dispersion der Kleberschicht 7 indirekt auf das
Material der Tragerschicht 2 aufgebracht wurde, zeigten unter Berlcksichtigung aller Kriterien
die besseren Eigenschaften. Diese Formatzuschnitte sind auch einfacher und umweltfreundli-
cher herstellbar, weil weniger Energie bendtigt wird und diese Formatzuschnitte eine bessere
Optik zeigen. Diese Vorteile sind insbesondere auf das Einlegen der Tragerschicht 2 auf die
noch nasse homogene Schicht 7 zurlickzuflihren, die in der Matrize auf die Beschichtung 4
aufgebracht worden ist.

[00109] Bei einer Shore A-Harteprifung wird vorab aus der jeweilig eingesetzten Polyurethan
enthaltenden Dispersionsmischung ein Prifkérper mit einer Starke von 5 mm hergestellt und
dessen Harte ermittelt.

[00110] Vliese, deren Fasern im Denier-Bereich liegen, kénnen durch mechanisches Nadeln
oder mittels Wasserstrahl oder thermisches Fixieren verfestigt werden bzw. werden in dieser
verfestigten Form eingesetzt. Die Lage ihrer Fasern ist immer dreidimensional.

[00111] Unter Vliesen aus Mikrofasern werden solche Vliese verstanden, deren Fasern durch
Einlagerung in eine nasse, schwammartige Polyurethanschicht zusammengehalten werden.
Derartige Vliese nehmen mindestens das zweifache ihres Gewichtes an Wasser auf, ohne zu
tropfen.

[00112] Ein "indirektes" Aufbringen der Kleberschicht 7 bedeutet, dass die Dispersion Uber
einen Trager, das heif3t im vorliegenden Fall eine Matrize, auf der die Beschichtung 4 bzw. die
Schichten 4' und 4" bereits ausgebildet sind, nass auf das Material der Tragerschicht 2 Ubertra-
gen bzw. mit diesem in Kontakt gebracht wird, eben durch Aufbringen der Trégerschicht 2 auf
die in der Matrize befindlichen Schichten.

[00113] Unter "direktem Aufbringen" wird verstanden, dass die Dispersion der Kleberschicht 7
direkt auf die Tragerschicht 2 aufgetragen wird.

[00114] Unter einem geringen Anpressdruck wird ein Druck verstanden, den ein Anpresszylin-
der mit einem Durchmesser von mehr als 300 mm mit seiner druckelastischen Ummantelung
auf das Material der Tragerschicht 2 ausilbt. Vorzugsweise ist ein maximaler Druck von
0,3 kg/cm?, vorzugsweise von maximal 0,1 kg/cm?, vorgesehen.

[00115] In Fig. 4 ist eine besonders vorteilhafte Ausfiihrungsform eines erfindungsgemaBen
Formatzuschnittes dargestellt. Dieser Formatzuschnitt besitzt als Tragerschicht 2 ein Gewirke
oder Gewebe in Kombination mit einem Vlies 6. Das Gewirke oder Gewebe ist dabei diinn bzw.
weitmaschig ausgebildet. Beim insbesondere indirekten Aufbringen der Tragerschicht 2 auf die
sich in der Matrize befindende Beschichtungsmasse bzw. Polyurethanschichten 4', 4", erfolgt
ein Durchdriicken der nassen Polyurethandispersion durch das offene bzw. weitmaschige Ge-
wirke oder Gewebe und die Dispersion dringt in das Vlies 6 bzw. in die Oberflachenbereiche 3
des Vlieses 6 ein. Der weitmaschige Gewirke- bzw. Gewebetréger 2 ist somit zwischen dem
Vlies 6 und der Beschichtung 4 in die Kleberschicht 7 eingebettet.

[00116] Bevorzugt erfolgt die Applikation aller Schichten aus Polyurethandispersion auf die
Matrize. Die Chemie bzw. Zusammensetzung flir die Beschichtung 4 bzw. die Schicht 4" als
Kleberschicht sind vorzugsweise identisch. Beim indirekten Aufbringen kann, insbesondere bei
extrem saugfahigen Textilien, der Trager bzw. die Tragerschicht 2 direkt, insbesondere ohne
polyurethanbeschichtet zu sein, in die véllig nasse Schicht 4" eingelegt werden. In diesem Fall
beinhaltet dann die Schicht 4" auch die Chemie flr die anderenfalls vorgesehene Kleberschicht
7, weil die Schicht 4" direkt und kontrolliert in die Tragerschicht 2 eindringt. Eine eigene bzw.
eigens aufgebrachte Kleberschicht 7 kann in diesem Fall entfallen.

[00117] Strichliert ist in Fig. 4 die Polyurethankleberschicht 4" bzw. 7 angedeutet, in der das
Gewebe bzw. Gewirke 2 eingebettet ist, die in das Vlies 6 im Bereich 3 eingedrungen ist und
die Schicht 4' bzw. die Beschichtung 4 mit dem Vlies 6 verbindet.

[00118] In Fig. 5 ist ein Formatzuschnitt dargestellt, der mit dem in Fig. 1 dargestellten Format-
zuschnitt vergleichbar ist. Auf das Tragermaterial 2 ist riickseitig eine Schicht 6 angebunden,
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die eine Schicht 8 umfasst, die mit einem Schélschaum aus Polyurethan oder einem Chlorop-
ren- bzw. Polypren-Polymerisat-Schaum oder einem Nadelvlies bzw. einem Polyester- oder
Polyamidvlies gebildet ist, welche Schicht 8 mit einem Gewirke 9 verbunden ist.

[00119] Um einen leichten, jedoch gleichzeitig starken bzw. dicken Formatzuschnitt zu erhalten,
kann vorgesehen sein, dass die weitere Schicht 6 mehr als doppelt so dick ist wie das Trager-
material 2 und ein Flachengewicht von 40 bis 60 % vom Gesamtflaichengewicht des Tragerma-
terials 2 besitzt.

[00120] Besonders gute Ergebnisse hinsichtlich Festigkeit, Leichtigkeit und Strapazierfahigkeit
ergeben sich, wenn der Polyurethan-Schalschaum 8 oder der Chloropren-Schaum eine Dichte
von 0,005 bis 0,12 g/cm?®, vorzugsweise von 0,01 bis 0,06 g/m°, und gegebenenfalls eine mittle-
re Dicke von 2 bis 4 mm, vorzugsweise 2,5 bis 3,5 mm, besitzt und/oder wenn das als Schicht 8
eingesetzte Nadelvlies ein Flachengewicht von 100 bis 200 g/m? vorzugsweise 120 bis 160
g/m?, und eine mittlere Dicke von 2 bis 4 mm, vorzugsweise 2,5 bis 3,5 mm, besitzt und/oder
wenn das die Riickseite ausbildende Gewirke 9 ein Flachengewicht von 60 bis 160 g/m? vor-
zugsweise 80 bis 100 160 g/m?, besitzt.

[00121] Der gesamte Flachenzuschnitt enthélt insgesamt eine geringe Menge an Polyurethan,
wenn vorgesehen ist, dass das Flachengewicht des Polyurethan-Schalschaumes 8 einen Teil
des Flachengewichtes des gesamten Polyurethangehaltes des Formatzuschnittes 1 darstellt.
Ein erfindungsgemaBer Formatzuschnitt mit einer zusatzlichen Schicht 6 sowie diese in Fig. 5
dargestellt ist, ist vorteilhafterweise dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht 6 an der Rick-
seite der Tragerschicht 2 angebracht ist, und dass gegebenenfalls bei einer Gesamtdicke von
0,9 bis 6 mm, vorzugsweise 2 bis 5 m, das Gesamtgewicht des Formatzuschnittes 1, insbeson-
dere einschlieBlich der zumindest einen an der Rickseite des Trédgermaterials 2 angebrachten
Schicht 6, zwischen 250 und 600 g/m?, insbesondere zwischen 270 und 550 g/m?, liegt.

[00122] Die in Fig. 5 dargestellte Ausfiihrungsform ist besonders vorteilhaft fiir eine Anwendung
bei Autohimmel bzw. Autoinnenverkleidungen, Kindersitzen in Fahrzeugen, sowie Fahrzeug-
Sitzbezligen oder Teilen davon. Ein derartiger Formatzuschnitt besitzt die gewiinschte Starke
bei geringem Gewicht, eine angenehme Haptik und dampft bei bester Polsterwirkung Gerau-
sche in hohem AusmaB. Die gegeniiber bekannten Materialien erreichte Gewichtsreduzierung
eines Formatzuschnittes bei Fahrzeugen hat auch einen hohen Stellenwert, um den CO,-
AusstoB zu reduzieren und Antriebsenergie einzusparen, was insbesondere bei elektrisch
betriebenen Fahrzeugen von Wichtigkeit ist. Auch bei einer Verwendung als Schuhschaftmate-
rial sind diese Eigenschaften von Vorteil.

[00123] Bei der Herstellung eines Formatzuschnittes gemaRB Fig. 5 wird an ein textiles Trager-
material 2 an die Schicht 6 angebunden und der Formatzuschnitt erreicht eine Stéarke zwischen
2 bis 5 mm bei einem Flachengewicht von 270 bis 550 g/m?. Der Aufbau des Formatzuschnittes
umfasst ein Gewebe oder Gewirke, welches neben synthetischen Fasern bis zu 50 Gew-%
Baumwollefasern enthélt. An dieses Tragermaterial 2 wird die volumindse Schicht 6 mit einem
synthetischen Vlies bzw. Nadelvlies oder einem leichten Polyurethanschélschaum oder Chloro-
pren-Polymerisatschaum angebunden. Die Unterschicht bzw. Rickseite des Formatzuschnittes
1 umfasst das Gewirke 9. Die volumindse Vlies- oder Schaumstoffschicht 8 ist, vorzugsweise
mehr als doppelt so stark bzw. dick, wie das mit einem leichten Gewebe oder leichtem Gewirke
erstellte Tragermaterial 2 und ist am Gesamtiflachengewicht des Tragermaterials mit maximal
50 Gew-% beteiligt. Um auf zum Verbinden bzw. Kaschieren einzusetzende Materialien zum
Verbinden der einzelnen Schichten verzichten zu kénnen, ist es zweckmaBig, wenn die unter-
schiedlichen Schichten direkt bei der Vliesherstellung miteinander verbunden werden. Falls die
Schicht 8 aus einem mehr als 2 mm starken Polurethanschalschaum besteht, kénnen die textile
Tragerschicht 2 und die mit einem Gewirke 9 gebildete Schicht durch an sich bekanntes
Flammkaschieren mit dem Polyurethanschélschaum verbunden werden. Bei Chloroprenschdu-
men kann das Gewirke 9 bei der Schaumherstellung mit diesem verbunden werden. Der Po-
lyurethan-Schalschaum bzw. der Chloroprenschaum besitzen jeweils eine Dichte von 0,005 bis
0,12 g/cm®, vorzugsweise von 0,01 bis 0,06 g/cm®. Prinzipiell ist es auch méglich, durch Erhg-
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hung der Dicke der Schicht 8 bzw. der mit dem Gewirke 9 gebildeten Schicht noch dickere
Formatzuschnitte herzustellen, die bei einer Stirke von 5 mm ein Flachengewicht von 600 g/m?
nicht Gberschreiten. Auch bei noch gréBeren Dicken wird ein Flachengewicht von 600 g/m?
zumeist nicht Gberschritten, da die Flachengewichte des eingesetzten Polyurethanschals-
chaums oder Chloroprenschaumes oder eines eingesetzten Nadelvlieses sehr gering sind.

[00124] Der Gesamtpolyurethananteil des mit einer Schicht 6 entsprechend Fig. 5 versehenen
Formatzuschnittes bleibt nahezu unveréndert, weil die Schicht 8 mit einem Polyurethanschals-
chaum erstellt wird und dieser Schaum sehr leicht ist. Zum Verbinden mit der textilen Trager-
schicht 2 und dem Gewirke 9 wird Flammkaschieren eingesetzt, sodass kein weiterer Klebstoff
erforderlich wird.

[00125] Bei Chloroprenschdumen wird die Schicht 8 vorzugsweise bei dessen Herstellung
gleichzeitig mit der Schicht 9 verbunden. Es ist mdglich, die Tragerschicht 2 ebenfalls mit der
Schicht 8 bzw. mit den Chloroprenschaum ohne zuséatzliche Klebstoffe oder Klebermassen bei
dessen Herstellung zu verhindern.

[00126] Wenn die leichte voluminése Schicht 8 mit einem Nadelvlies gebildet wird, so kdnnten
zumindest das Gewirke 9 und allenfalls auch das Gewirke der Tragerschicht 2 bereits bei der
Herstellung mit dem Vlies der Schicht 8 verbunden werden. Demzufolge ist auch hier kein
Einsatz von zusétzlichem Klebstoff, insbesondere Polyurethanklebemasse, erforderlich. Des-
halb bleibt das sehr positive Gewichtsverhaltnis zwischen textilem Tragermaterial und dem
gesamten Polyurethananteils eines Formatzuschnittes unverandert gering.

[00127] Diese Gewichtseinsparung ist bei ansonsten entsprechenden Festigkeits- und Haltbar-
keitseigenschaften ein wesentliches Kriterium fir den Einsatz derartiger Flachenzuschnitte bei
Kraftfahrzeugen.

[00128] Im Folgenden wird der Aufbau eines Formatzuschnittes gemaB Fig. 5 anhand von
Beispielen naher erlautert.

[00129]8. Es wurde ein Formatzuschnitt 1 erstellt, mit einem Gesamtflaichengewicht von
560 g/m?. Das Gesamtflachengewicht der Tragerschicht 2 betrug 410 g/m®. Die Gesamtstérke
des mit den Schichten 2 und 6 gebildeten Formatzuschnittes betrug 3,8 mm. Die Trégerschicht
2 wurde erstellt, indem ein Gewirke mit 50 Gew-% Baumwollfasern und 50 Gew-% Polyesterfa-
sern eingesetzt wurde. Das Flachengewicht dieses Gewirkes betrug 205 g/m?. Das angebunde-
ne Vlies 8 wurde mit Polyesterfasern gebildet und besaB ein Flachengewicht von 110 g/m®. Das
flr die Schicht 6 eingesetzte Gewirke 9 auf der Rlckseite des Formatzuschnittes wurde mit
Polyesterfasern gebildet und besaB ein Flachengewicht von 95 g/m®. Bei der Vliesherstellung
wurden die leichten Gewirke mit dem Vlies durch Nadeln verbunden. Das gesamte Flachenge-
wicht des im Formatzuschnitt enthaltenen Polyurethans betrug 150 g/m?. Dieser gebildete texti-
le Verbund wurde mit seiner Oberflache auf die nasse, sich auf der Matrize befindliche Kleber-
masse 7 aufgelegt und leicht angedriickt. Der mit der Beschichtung 4 versehene Formatzu-
schnitt besaB sodann eine Gesamtstarke von 3,95 mm.

[00130]9. Es wurde ein Formatzuschnitt 1 mit einem Gesamtflaichengewicht von 530 g/m?

erstellt. Das Gesamtflachengewicht der dreischichtigen Tragerschicht 2 betrug 390 g/m®. Die
Gesamtstarke des Formatzuschnittes betrug 3,5 mm. Dazu wurde ein die Oberflache bildendes
Gewirke aus Polyesterfasern mit einem Flachengewicht von 185 g/m? mit einer Schicht 6, um-
fassend einen Polyurethanschélschaum mit einem Flachengewicht von 110 g/m? verbunden.
Die Unterseite des Formatzuschnittes bildete ein Polyestergewirke 9 mit einem Flachengewicht
von 95 g/m?. Die beiden Gewirke, das heiBt das Gewirke der Tragerschicht 2 und das Gewirke
9 wurden mittels Flammkaschierung mit dem Polyurethanschalschaum 8 verbunden. Zum
Verbinden der Beschichtung 4 mit der Tragerschicht 2 wurde Klebermasse 7 zur Hélfte in die
Matrize zur Ausbildung der Kleberschicht 4' und zur Halfte auf die Oberflache des Gewirkes der
Tragerschicht 2 zur Ausbildung der Schicht 4" aufgetragen. Beide Schichten wurden feucht
zusammengebracht. Der gesamte Polyurethangehalt des Formatzuschnittes besaB ein Fl&-
chengewicht von 230 g/m?. Die Gesamtstirke des Formatzuschnittes betrug 4,3 mm.
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[00131] 10. Es wurde ein Formatzuschnitt 1 mit einem Gesamtflachengewicht von 560 g/m? und
einer Starke von 3,25 mm erstellt. Um diesen Formatzuschnitt 1 zu erstellen, wurde ein zwei
Millimeter starker Schaum aus Chloropren-Polymerisat mit einer Dichte von 0,06 g/cm® einge-
setzt, der auf seiner Oberseite mit einem Polyestergewirke mit einem Flachengewicht von
120 g/m® und auf seiner Riickseite mit einem Polyestergewirke mit einem Flachengewicht von
65 g/m? verbunden war.

[00132] Diese an beiden Seiten mit einem Gewirke versehene Schicht 8 aus Chloropren-
Polymerisat-Schaum wurde mit einem Klebstoff mit der Riickseite der Tragerschicht 2 verbun-
den, welche aus einem Baumwolle/Polyestergewebe bestand und ein Flachengewicht von
160g/m® besaB, verbunden. Die Polyurethanbeschichtung besaB ein Flachengewicht von 115
g/m® und war etwa 0,04mm in das Tragermaterial eingezogen.

[00133] Gleichwertig zu einem Polyurethanschalschaum kdénnen vergleichbare Polyurethan-
schaume eingesetzt werden.

Anspriche

1. Formatzuschnitt, umfassend ein mit einem Faservlies und/oder Gewirke und/oder Gewebe
aus Polyamid- und/oder Polyesterfédden, insbesondere Polyamid- und/oder Polyestermikro-
fasern und/oder Baumwollfaden, gebildetes, insbesondere bahnenférmiges bzw. schicht-
féormiges, Tragermaterial (2) und eine auf dem Tragermaterial (2) aufgebrachte Beschich-
tung (4), die mit Polyurethandispersion auf einer strukturierten Silikonkautschukunterlage
bzw. -form gebildet ist und, gegebenenfalls Uber eine mit Polyurethandispersion gebildete
Kleberschicht (7), an dem Tragermaterial (2) angebunden ist, dadurch gekennzeichnet,
dass
- der gesamte Polyurethangehalt des Formatzuschnittes (1) 60 bis 240 g/m?, vorzugswei-
se 80 bis 150 g/m?, insbesondere 100 bis 140 g/m?, betragt, wobei dieses Flachenge-
wicht auch allenfalls bereits im Tragermaterial (2) vorliegendes bzw. in dieses bei des-
sen Herstellung eingebrachtes Polyurethan umfasst und

- das Flachengewicht des Tragermaterials (2), gegebenenfalls samt allenfalls darin enthal-
tenem Polyurethan, 200 g/m? bis 450 g/m?, vorzugsweise 200 g/m? bis 350 g/m?, insbe-
sondere 230 g/m? bis 270 g/m?, betragt.

2. Formatzuschnitt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die, insbesondere in
Form eines Films, aufgebrachte Beschichtung (4) ein Flachengewicht von 60 g/m? bis 240
g/m?, vorzugsweise von 60 g/m? bis 160 g/m?, besitzt.

3. Formatzuschnitt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die eingesetz-
ten Gewirke oder Gewebe getampelt und/oder leicht geschliffen, gegebenenfalls mit einer
Kérnung > 400, insbesondere mit einer Kérnung von 450 bis 900, geschliffen, vorliegen.

4. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass als
Tragermaterial (2) dichte oder durchscheinende Viiese oder Gewebe oder Gewirke, oder
gegebenenfalls derartige Vliese mit Gewirke- oder Gewebeauflagen, eingesetzt sind, wobei
die Vliese aus synthetischen Fasern und die Gewirke oder Gewebeauflagen aus Baum-
wollfasern bestehen.

5. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass an
dem Tragermaterial (2) auf dessen der Beschichtung (4) abgewendeten Flache zumindest
eine weitere Schicht (6), vorzugsweise aus einem leichten, volumindsen Polyester- oder
Polyamidvlies, mit einem geschdumten Kunststoffdispersionskleber angeklebt oder aufka-
schiert ist.

6. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass im
Tragermaterial (2) maximal 30 Gew.-%, vorzugsweise maximal 20 Gew.-%, der Gesamt-
menge der im Formatzuschnitt (1) enthaltenen verfestigten Polyurethandispersion vorlie-
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gen.

7. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
mit Polyurethandispersion gebildete Kleberschicht (7) 0,02 bis 0,6 mm, vorzugsweise 0,05
bis 0,4 mm, in die Tragerschicht (2) eingezogen bzw. eingebracht ist.

8. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Bereiche (3) des Tragermaterials (2), in welche die Polyurethandispersion der Kleber-
schicht (7) beim Auftragen desselben eingedrungen ist, eine Dichte besitzen, welche zwi-
schen 15 % und 55 %, vorzugsweise zwischen 20 und 35 %, Uber der Dichte der restlichen
bzw. der polyurethanfreien Bereiche des Tragermaterials (2) liegt.

9. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kleberschicht (7) mit 20 bis 80 g/m? auf das Tragermaterial (2) aufgebracht, und gegebe-
nenfalls in dasselbe eingelagert, ist.

10. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beschichtung (4) mit zwei miteinander verbundenen Schichten aufgebaut ist und eine ober-
flachlich gelegene, oberflachlich strukturierte Schicht (4') aus Polyurethandispersion und
eine darunter liegende und mit der Schicht (4') verbundene, mit einer eine lineare Struktur
besitzenden, gegebenenfalls Polyacrylate und/oder Kunstharze enthaltenden, Polyuret-
handispersion gebildete Schicht (4") umfasst, wobei gegebenenfalls zur Verbesserung der
Verbindung zwischen der mit Polyurethandispersion gebildeten Schicht (4") und dem Tra-
germaterial (2) zwischen der Polyurethandispersions-Schicht (4") und der Oberflache des
Tragermaterials (2) die mit Polyurethan gebildete und in dieses Tragermaterial (2) zumin-
dest teilweise eingezogene Kleberschicht (7) angeordnet ist.

11. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kleberschicht (7) eine ein Flachengewicht von 20 bis 80 g/m® aufweisende, gegebenenfalls
Polyacrylate und/oder andere Kunstharze enthaltende, Polyurethandispersions-Schicht (4")
ist, welche vorzugsweise einen chemischen Aufbau wie die im Anspruch 9 genannte Po-
lyurethandispersions-Schicht (4") besitzt.

12. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
mit Polyurethandispersion gebildete Kleberschicht (7) zu maximal 10 bis 40 %, vorzugs-
weise zu maximal 10 bis 20 %, der Dicke des Tragermaterials (2) in dasselbe eingezogen
ist.

13. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass auf
der Oberflache der Beschichtung (4) eine Struktur ausgebildet ist, wobei diese strukturierte
Beschichtung (4) das Aussehen von geschliffenen Schaumstoffteilen, geschliffenem Gum-
mi, Schleifpapier oder Waffelmustern oder eines technischen Gewebes, wie z.B. eines
Gewebes oder Gewirkes aus Glas- oder Kohlenstofffasern, oder einer Veloursstruktur oder
aber ein narbenleder- oder nubukartiges Aussehen zeigt.

14. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass auf
die Oberflache der Beschichtung (4) eine sehr diinne, hydrophobe Finish-Schicht (5) in ei-
ner Starke von weniger als 0,005 mm mit Nanoteilchen aus Polysiloxan oder aus Wachs
oder aus Fluorpolymeren oder aus Mischungen desselben aufgebracht ist.

15. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die
auf einer Silikonmatrize hergestellte und auf das Tragermaterial (2) aufgebrachte Beschich-
tung (4) inklusive der Kleberschicht (7) und des in das Tragermaterial (2) eingezogenen
Polyurethans frei ist von organischen, insbesondere bei der Herstellung des Polyurethans
eingesetzten, Lésungsmitteln.

16. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass an
die Rickseite des Tragermaterials (2) ein - mit PET-Flaschen-Regenerat gebildete Faden
bzw. Fasern enthaltendes - Polyestervlies mit einem geschdumten Dispersionskleber an-
gebunden ist.
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17. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beschichtung (4) mit den Schichten (4') und (4") mit einer negativ strukturierten Unterlage
bzw. Form aus Silikonkautschuk durch Verfestigung einer Polyurethan enthaltenden Dis-
persion gebildet ist und die Oberflache der Beschichtung (4) mit dieser Matrize erstellt bzw.
strukturiert ist.

18. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass der
Formatzuschnitt (1) als flexibles, flachiges Gebilde, insbesondere in Form von plattenfér-
migen Stiicken, vorliegt.

19. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass an
der Rickseite der Tragerschicht (2) zumindest eine weitere Schicht (6) angeordnet ist, und
dass gegebenenfalls bei einer Gesamtdicke des Formatzuschnitts (1) von 0,9 bis 6 mm,
vorzugsweise von 2 bis 5 mm, das Gesamtgewicht desselben, einschlieBlich der zumindest
einen, an der Rickseite des Tragermaterials (2) angeordneten Schicht (6) zwischen 250
und 600 g/m?, insbesondere zwischen 270 und 550 g/m?, betragt.

20. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beschichtung (4) mit einer Polyurethandispersion erstellt ist, die eine Harte von weniger als
68 Shore A, vorzugsweise von weniger als 55 Shore A, besitzt.

21. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fasern des Vlieses mit Polyester und/oder Polyamid und/oder Baumwolle gebildet sind.

22. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass die
Garne bzw. Faden des Gewirkes oder Gewebes aus Polyester und/oder Polyamid gege-
benenfalls mit einem Anteil von bis zu 40 Gew.-%, vorzugsweise bis zu 45 Gew.-%,
Baumwolle bzw. Baumwollfdden und/oder nur mit Baumwolle bzw. Baumwollfaden gebildet
sind.

23. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beschichtung (4) mit einer verfestigten Polyurethandispersionsmischung erstellt ist, die
zwischen 2 und 10 Gew.-% nicht emigrierendes Polysiloxan enthalt und vernetzt ist.

24. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kleberschicht (7) zu 50 bis 85 Gew.-% mit einem kristalline Struktur besitzenden Po-
lyurethan aufgebaut und vernetzt ist und/oder
- dass sie 0,02 bis 0,6 mm, insbesondere 0,05 bis 0,4 mm, tief von der Oberflache her di-
rekt oder indirekt in das Tragermaterial (2) des Formatzuschnittes (1) von der Material-
oberflache her eingezogen ist und/oder

- dass die Kleberschicht (7) mit einem Gewicht von 20 bis 80 g/m? von der Oberflache her
auf das Tragermaterial (2) aufgebracht und zumindest zum Teil in dasselbe eingelagert
ist.

25. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass die
als Kleberschicht fungierende Schicht (4") und/oder die Kleberschicht (7) jeweils bis zu 50
Gew.-%, vorzugsweise bis zu 25 Gew.-%, Polyacrylate enthalt bzw. enthalten und jeweils
eine Harte von weniger als 48 Shore A, vorzugsweise eine Harte zwischen 20 und 35 Sho-
re A, besitzen.

26. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass die
gemeinsame Gesamtdicke der Beschichtung (4) und der Kleberschicht (7) 0,05 bis 0,65
mm betragt.

27. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass in
allen Schichten der Beschichtung (4) und der Kleberschicht (7) ein Vernetzer enthalten ist
und die einzelnen Schichten durch Aneinanderfligen in noch feuchtem Zustand miteinan-
der quervernetzt sind.

19/24



> gsterreichisches AT 12 431 U1 2012-05-15
V patentamt

28. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass
darin enthaltene Polyester- oder Polyamidgewirke oder -gewebe zwischen 10 und 45
Gew.-%, vorzugsweise zwischen 20 und 30 Gew.-%, Baumwollfdden enthalten.

29. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass das
Baumwollgewebe oder -gewirke ein Flachengewicht zwischen 100 g/m® und 200 g/m? auf-
weist und ein, gegebenenfalls mit diesen Geweben oder Gewirken verbundenes, Vlies ein
Flachengewicht von 100 g/m? bis 200 g/m? aufweist.

30. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 29, dadurch gekennzeichnet, dass die
eingesetzten Polyurethandispersionen harzmodifiziert sind.

31. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 30, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Polyurethandispersion der Beschichtung (4) und/oder der Kleberschicht (7) 2 bis 9
Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der Polyurethandispersion, an, gegebe-
nenfalls kontaktkleberartige Eigenschaften besitzenden, Kunstharzen enthalten sind.

32. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass die
Trégerschicht (2) bzw. das Tragermaterial mit zwei, unterschiedliches Dehnungsverhalten
aufweisenden, miteinander verbundenen Textilmaterialien, wie z.B. Gewirke-Vlies oder
Gewebe-Vlies, aufgebaut ist, wobei das dehnungsérmere, diinne Textiimaterial eine weit-
maschige Struktur aufweist und der Beschichtung (4) nahe lieget und auf dieses deh-
nungsarmere Textilien die Beschichtung (4) aufgebracht ist, oder wobei das dehnungsér-
mere Textilmaterial in die Kleberschicht (7) weitgehend oder zur Génze eingebettet ist.

33. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 29, dadurch gekennzeichnet, dass die
Gewebe oder Gewirke der Tragerschicht (2) bzw. des Tragermaterials auf ihrer der Be-
schichtung (4) abgekehrten Flache eine flauschige Faserstruktur zeigen.

34. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 30, dadurch gekennzeichnet, dass bei
Ausbildung der Tragerschicht (2) mit unterschiedlichen Schichten aus Geweben, Gewirken
und/oder Vliesen, die der Beschichtung (4) nédherliegende Schicht dehnungsarmer ausge-
bildet ist und ein eingesetztes Vlies die Unterseite der Tragerschicht (2) als weicher und
leichter Bestandteil der Tragerschicht (2) ausbildet.

35. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 31, dadurch gekennzeichnet, dass alle
Schichten (4, 4', 4" und 7) nass oder feucht zusammen gebracht bzw. aneinander gelegt
und mittels des in ihnen enthaltenen Vernetzers miteinander verbunden bzw. vernetzt sind.

36. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 32, dadurch gekennzeichnet, dass das
Tragermaterial (2) mit farbigen bzw. unterschiedliche Farben besitzenden Fasern oder
Garnen gebildet ist und/oder farbig bedruckt ist, und/oder dass das Material der Beschich-
tung (4) transparent oder transparent-farbig ist.

37. Formatzuschnitt nach einem der Anspriche 1 bis 33, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Beschichtung (4) bis zu 4 Gew.-% transparente Mikrohohlkugeln aus Kunststoff enthal-
ten sind.

38. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 37, dadurch gekennzeichnet, dass in
den darin enthaltenen Polyurethandispersionen bzw. Polyurethandispersionsmischungen
Feststoffe in Form von Pigmenten, Vernetzern und/oder Verdickern enthalten sind.

39. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 38, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Tragerschicht (2) die Weichheit und/oder Oberflichenspannung und/oder das Brand-
verhalten des darin enthaltenen Textilmaterials beeinflussende Chemikalien enthalten sind.

40. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 39, dadurch gekennzeichnet, dass die
Trégerschicht (2) bzw. das Tragermaterial ein Vlies umfasst, auf das ein weitmaschiges, of-
fenes Gewebe oder Gewirke aufgebracht ist, wobei die Kleberschicht (7) bzw. die Schicht
(4") das Gewebe oder Gewirke durchdringend in die Oberflaichenbereiche des Vlieses ein-
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gezogen ist.

41. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 40, dadurch gekennzeichnet, dass die
weitere Schicht (6) von einem Verbund eines Nadelvlieses (8) oder Polyester- bzw. Poly-
amidvlieses (8) oder einer Schicht eines Polyurethanschaumes, vorzugsweise eines Po-
lyurethan-Schélschaumes (8) oder eines Chloropren-Polymerisat-Schaumes (8) mit einem
Gewirke (9) gebildet ist, welcher Verbund an die Riickseite des, vorzugsweise von einem
Gewirke gebildeten, Tragermaterials (2) gebunden ist.

42. Formatzuschnitt nach Anspruch 41, dadurch gekennzeichnet, dass die weitere Schicht
(6) mehr als doppelt so dick ist wie das Tragermaterial (2) und ein Flachengewicht von 20
bis 40 % des Gesamtflaichengewichts des Tragermaterials (2) besitzt.

43. Formatzuschnitt nach Anspruch 41 oder 42, dadurch gekennzeichnet, dass der Po-
lyurethanschaum, vorzugsweise der Polyurethan-Schélschaum (8), oder der Polychlorop-
ren-Schaum (8) eine Dichte von 0,005 bis 1,2 g/lcm®, vorzugsweise 0,01 bis 0,06 g/cm® be-
sitzt.

44. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 43, dadurch gekennzeichnet, dass das
Nadelvlies (8) ein Flachengewicht von 100 bis 200 g/m?, vorzugsweise 120 bis 160 g/m?,
und eine mittlere Dicke von 2 bis 4 mm, vorzugsweise von 2,5 bis 3,5 mm, besitzt und/oder
dass das die Riickseite ausbildende Gewirke (9) ein Flachengewicht von 60 bis 160 g/m?,
vorzugsweise von 80 bis 120 g/m?, insbesondere von 80 bis 100g/m?, besitzt.

45. Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 44, dadurch gekennzeichnet, dass das
Flachengewicht des Polyurethanschaumes, vorzugsweise des Polyurethan-Schélschau-
mes (8), einen Teil des Flachengewichtes des gesamten Polyurethangehaltes des Format-
zuschnittes (1) darstellt.

46. Mit einem Formatzuschnitt (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 45 gebildete Gegenstande
in Form von Kraftfahrzeuginnenwandverkleidungen und -polsterungen, Taschen, Koffern,
Mébelbeziigen, Bekleidungsstiicken, Schuhen, Fahrrad- oder Motorradsétteln oder Karten-
taschen bzw. Verwendung von derartigen Formatzuschnitten zur Herstellung dieser Ge-
gensténde.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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X Verdtfentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P  Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. dem Prioritétstag der Anmeldung veréffentlicht wurde.

auf erfinderischer Téatigkeit beruhend betrachtet werden. ) .
Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus

. . . E
Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht dem ein alteres Recht hervorgehen kénnte (friiheres Anmeldedatum,

als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die jedoch nachverdaffentlicht, Schutz ist in Osterreich méglich, wiirde Neu-
Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdoffentlichungen heit in Frage stellen).

dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir
einen Fachmann naheliegend ist.
Datum der Beendigung der Recherche: Prafer(in):

13. Dezember 2011 = Fortsetzung siehe Folgeblatt | Dr. PUSTERER

& Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.
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