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Wynalazek niniejszy dotyczy przetta-
czania metalu zapomeca gwintowej przetla-
czarki obrotowej, w ktérej metal jest tlo-
czony do komory wyletowej, w ktérej zosta-
je przeci$niety poprzez matryce lub pomie-
dzy matryca wewnetrzna i matryca ze-
wnetrzna. Przetlaczarka w mysl wynalazku
sklada sie z dwoch podtugowatych i wspél-
srodkowych ze soba czesci o okraglym prze-
kroju poprzecznym, ktérych powierzchknie,
zwrécone ku sobie, sa zaopatrzone w wyste-
py i rowki, mogace tloczy¢ metal, znajduja-
cy sie pomiedzy temi dwiema czesciami
przettaczarki. Do jednego konca wolnej
przestrzeni, znajdujacej si¢ pomiedzy cze-
$ciami przetlaczarki, wprowadza si¢ stopio-
ny metal, ktéry ochladza si¢ nastepnie w ta-

kim stopniu, aby osiagnal plastycznos¢,
umozliwiajaca tloczenie go zapomoca
wzmiankowanych wystepéw 1 rowkow,
wskutek czego w odstgpie pomiedzy
obydwiema cze$ciami sktadowemi prze-
ttaczarki tworzy sie z tego metalu
rurka, przylegajaca scisle do powierzch-
ni roboczych tych czesci, przyczem po-
wierzchnie te sa wykonane tak, iz w
czasie obracania sie czesci sktadowych prze-
ttaczarki wzgledem siebie, rurka, utworzo-
na pomiedzy niemi ze stopionego metaly,
posuwa sie naprzod, dzieki ich $rubowemu
dzialaniu. Wskutek cigglego obracania sig
przettaczarki i ciaglego wlewania do niej
stopionego metalu, do jej komory wyloto-
wej wchodzi bezustannie metal w stanie pla-
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pqd crsmemem, wywxeram;m nan przez na-
stqpne porCJe mebalu, wﬂaczanego do ko-
mory:

Z powyzszego opisu dualama przetla«
czarki wida¢, ze mozna przez nia, przeciskaé

tylko niektére metale, a zwlaszcza olow i

jego stopy, w celu ciagniecia z nich pance-
rza wzglednie pochwy do kabli elek*brycz
nych. ,
Przetlaczarka w mysl wynalazku ma po-
staé podlugewatéj. komary: ‘piarscieniowe;j,
do ktérej w jednym koricu doplywa pod
dzialaniem swego cigzary,stopiony.  metal,

podlegajacy w drugim koricu. tej. komory

przettaczaniu. Oba te korice komory sa nie-
ruchome, a jej czesé posrednia sklada sig z
ozQ$ci: zowngtrzne] oraz czesci wewnetrznej,
przeblega]ace] wzdhuz calej komory i zao-
patrzonej w wylétowym koricu w matryce
wewnetrzna, wspoldzialajaca z matrycy ze-
wnetrzna, umieszczona w koricu tej komory,
przyczem obie te matryce wytwarzaja pier-
$cieniowy przeswit ‘6dpowiedniego ksztal:
tu i wymiaréw, przez ktéry metal jest prze-
tlaczany. Cz¢$é wewnetrzna przettaczarki
posiada wydrazenie, przez ktére mozna
przeciaga¢ kabel elektryczny w przypad-
ku, gdy przettaczarka jest uzyta do wy-
twarzania pancerza na kablu.

Jedna czes¢ skladowa przetlaczarek,
stosowanych dotychczas, byla mieruchoma,
a jej wystepy robocze bylty tak' wykonane,
iz “kierowaly metal réwnolegle do podtuz-
nej osi przetlaczarki, przeciwstawiajac sie
obrotowi tego metalu wraz z druga czescia
przetlaczarki, zaopatrzona w gwint, a w
tym celu cze$é nieruchoma przetlaczarki
byla zaopatrzona w zeberka lub ztobki row-
nolegte do jej osi podluznej. W przeciwiesi-
stwie do tego przetlaczarka w mysl niniej-
szego wynalazku sklada si¢ z czesci, z kté-
rych kazda jest zaopatrzona na powierzch-
ni w gwint, zeberka lub zlobki, przebiega-
jace wzdluz linij $rubowych, lecz w prze-
ciwnych sobie kierunkach, dzigki czemu

podczas obracania si¢ tych czesci wzgle-
dem siebie ich gwinty tlocza metal, zawar-

Lty pomsqdzy temi czesciami w jednym kie-

runku.”’

Naogét biorac, jedna czesé przetlaczar-
ki, zaopatrzona w gwint, powinna by¢ nie-
ruchoma, lecz 'mozna réwniez wykonaé
przetlaczarke, ktérej obie czesci sktadowe
obracaja si¢ i to w przeciwnych kierunkach,

-..a wtedy, jezeli gwinty ich posiadaja mniej

wigcej jednakowa podmalkg i obracajg sie

z mniej wiecej jednakowa szybkoscia, me-

tal posuwa si¢ przez komoreg, wytworzong
w przetlaczarae bez:- gbracania sie wokoto
jej osi, Jezeli jednak jedna czesé skladowa
przetlaczarki jest nieruchoma, a druga ob-
raca sig, to metal, podlegajacy przeciska-
niu, jednoczesnie obraca si¢ i posuwa na-
przéd.

Zrealizowanie wynalazku opisano poni-
zej w zwiazku z rysunkiem, na ktérym fig.
1 przedstawia przekr6j podluzny przetla-
czarki w mysl wynalazkuy, a fig. 2 — widok
zboku zmodyfikowanej czesci wewngtrznej
tej przetlaczarki, przyczem naleizy zauwa-
zyé, ze fig. 1 jest tylko schematem, a nie
rysunkiem konstrukcyjnym przetlaczarki,
gdyz uwidocznia jedynie wzajemne poloze-
nie jej czeséci sktadowych, bez wskazywa-
nia szczegétéw konstrukcyjnych. ’

Przetlaczarka w danym przykladzie
sktada si¢ z obrotowej czeéci zewnetrznej
1, osadzonej zapomoca lozysk w ramie 3 i
obracanej zapomoca kota zebatego 4. Ta
obrotowa cze$é zewnetrzna przetlaczarki
jest osadzona jednym koricem w $ciance
komory wlotowej 2, a drugim koficem w
$ciance komory wylotowej 5. Czes¢ we-
wnetrzna 6 przetlaczarki jest w jednym
konicu potaczona $rubami 7 z rama 3, a w
drugim koficu jest osadzona w pierscieniu
8, utworzonym z rozety 9. Ten koniec cze-
$ci wewnetrznej 6 przetlaczarki jest wypo-
sazony w matryce wewnetrzna 10, wspét-
dzialajaca z matryca zewnetrzna 11.

Czgs6 dolna.ramy 3 i jej zawartosé nie



zostata mna rysunku uwidoczniona, gdyz nie
jest ona konieczna do wyjasnienia wyna-
lazku. Z tego samege powodu pominieto
rowniez sposéb umocowania matrycy ze-
wnetrznej 11 oraz inne szczegély.
Podczas pracy przetlaczarki stopiony
metal doplywa nieustannie do komory
wlotowej 2 i wchodzi pomiedzy obie czesci

sktadowe 1 i 6 przettaczarki, gdzie zostaje

ochtodzony w takim stopniu, iz staje sie
plastyczny i moze byé tloczony zapomoca
gwintu, znajdujacego sie na tych czesciach
sktadowych. Jak juz bylo powiedziane,
gwinty sa przeciwskretne, a mianowicie
gwint czesci zewnetrznej 1 jest prawoskret-
ny, a czesci wewnetrznej 6 — lewoskretny.
Wskutek obracania sie czesci I jej gwint
ttoczy plastyczny metal, znajdujacy sie po-
miedzy obydwiema wspétsrodkowemi cze-
Sciami 1 i 6 przettaczarki, wprawiajac me-
tal jednoczesnie w ruch posuwisty i obro-
towy. Ruch obrotowy metalu przyciska go
do gwintu czesci wewnetrznej 6, ktorej
reakcja, oddzialywajac na metal, wspét-
dziala w posuwaniu go naprzéd, wskutek
czego metal jest wtlaczany do komory wy-
lotowej 5 i przeciskany przez otwér pomie-
dzy matrycami 10 i 11. W czesci wewnetrz-
nej 6 przetlaczarki znajduje sie wspélosio-
wy otwdr 13, przez ktéry mozna przeciggaé
kabel elektryczny, w razie uzycia przetla-
czarki do wytwarzania na nim pancerza o-
towianego.

Przez zaopatrzenie wewnetrznej wspsl-
srodkowej czesci sktadowej 6 przettaczarki
w gwint, zamiast w zlobki, réwnolegle do
jej osi podtuznej, osiaga si¢ korzysci dwo-
jakiego rodzaju, a mianowicie, naprezenia,
powstajace w metalu pod dziataniem gwin-
tow cbydwéch czesci sktadowych przetla-
czarki, zostaja znacznie zmniejszone, réw-
niez zmniejszone zostaja straty energji na
tarcie podczas przettaczania metalu przez
komore, utworzona w' przetlaczarce. Na-
prezenia, powstale w metaluy, staraja sie od-
cia¢ czes¢ metalu, na ktéra oddziatywa bez-

posrednio gwint jednej czesci przetlaczar-
ki, od czesci metalu, na ktora oddzialywa
bezposrednio gwint drugiej czesci przetia-
czarki, a powierzchnia, wzdluz ktorej ma na-
stapi¢ to odcigcie, tworzy cylinder lub sto-
zek, znajdujacy sie pomigdzy temi czescia-
mi przettaczarki. W danym przykladzie me-
tal, znajdujacy si¢ pomiedzy zwojami gwin-
tu czesci zewnetrznej 1, dazy do przesunie-
cia sie wzgledem metalu, mieszczacego sie
pomiedzy zwojami gwintu czesci wewnetrz-
nej 6, waobec czego powierzchnia, wzdluz
ktérej mogtoby nastapi¢ odcigcie jednej
czesci metalu od drugiej, jest cylindrem,
obejmujacym gwint czesci 6 przetlaczarki i
znajdujacym si¢ w obrebie gwintu jej cze-
$ci zewnetrznej 1. Z wlasciwosci uzytego
metalu i jego stosunkowo wysokiej tempe-
ratury wynika, ze nie posiada on podczas
tej przerobki duzej wytrzymalosci na $ci-
nanie, wobec czego jest rzecza bardzo waz-
na, aby takie $cinajace dzialanie przetla-
czarki bylo.jak najstabsze. Tego $cinania
nie da sie uniknaé¢ catkowicie, poniewaz
metal, podlegajacy przetlaczaniu, jest ra-
czej bardzo lepkim plynem, anizeli cialem
statem, lecz w kazdym razie nalezy to sci-
nanie w miare mozliwosci oslabi¢, co osia-
gnieto, stosownie do wynalazku, kierujac
gwint czeSci wewnetrznej 6 przetlaczarki
nie réwnolegle do jej osi podiluinej, lecz
pod pewnym katem do niej, przyczem prze-
konano si¢ w praktyce, Ze jednoczesnie
zmniejsza sie przez to poslizg pomigdzy tym
gwintem i metalem oraz zmniejsza si¢ ilosé
energji mechanicznej, potrzebna do na-
pedzania przettaczarki o danej wydaj-
W  przytoczonym przykladzie

nosci.

gwinty obydwoéch czesci skladowych 11 6
przetlaczarki posiadaja jednakowa po-
dziatke, co jest pozadane, poniewaz

kat, ktory ten gwint tworzy z plaszczyzna
osiowa przettaczarki, powinien byé w oby-
dwéch jej czesciach jednakowy i dosé du-
zy, a mianowicie wynosi¢ 70° lub wigce;j.
Nachylenie gwintu czesci wewnetrznej



6 przetlaczarki wzgledem jej osi padluzne;j
ulatwia, jak juz bylo powiedziane, obrét
metalu wokolo tej: osi podczas jego posu-
wania si¢ naprzéd, przyczem obroét ten trwa
naogél az do miejsca. przetlaczania tego
metalu i powinien byé powstrzymany przez
jego zetkniecie si¢ w komiorze wylotowej 5
z jej nieruchoma scianka koricowa. Aby to
bylo pewniejsze,
§cianke w nieruchome wystepy, skierowa-
ne do wnetrza tej komory. W przykladzie,
uwidocznionym na rysunku wystgpy te za-
stepuja ramiona rozety 9, ktérych po-
wierzchnie sa nachylone od strony, zwréco-
nej ku metalowi, tloczonemu z przetlaczar-
ki, w ten sposéb, aby byly réwnolegte do
kierunku ruchu tego metalu przy jego wy-
chodzeniu z pomiedzy czesci sktadowych 1
i 6 przetlaczarki; nastepnie powierzchnie te
sa - wygiete, w celu przetwarzania ruchu
$rubowego metalu na ruch réwnolegly do
osi przetlaczarki, W wielu przypadkach
jednak powyzsze nachylenie i wygiecie po-
wierzchni ramion rozety 9 nie sa konieczne.

Do powstrzymywania obrotowego ruchu
metalu w przettaczarce, wpoblizu korca ko-
mory wylotowej 5, mozna réwniez uzyé spo-
sobu, polegajacego na tem, iz zwojom Sru-
bowym nieruchomej czesci wewnetrznej 6
przetlaczarki na jej koricu nadaje si¢ kie-
runek réwnolegly do jej osi podtuznej, co
mozZna osiagnaé droga stopniowego zmniej-
szania kata nachylenia zwoju srubowego do
tej osi na jego znacznej dlugosci lub tez
droga gwaltownej zmiany tego kata w sa-
mym koricu tej cz¢sci wewnetrznej przetta-
czarki, przyczem przyklad zastosowania
tego ostatniego sposobu, jako skuteczniej-
szego, jest uwidoczniony na fig. 2, na ktérej
gwint 16 posiada wicksza podziatke w o-
statnim swym zwoju. Taka zmiane gwintu
czgsci nieruchomej 6 przettaczarki mozna
polaczy¢ ze zmiang nachylenia gwintu jej
czesci obrotowej 1, ktérego podzialka po-
winna zmniejszaé¢ si¢ w miare wzrostu po-
dzialki gwintu wewnetrznej czgsci nieru-

mozna zaopatrzy¢ te

chomej. W tym samym celu gwint czesci
obrotowej I moze urywaé si¢ w niewiel-
kiej odleglosci od jej korica wylotowego,
jak to uwidoczniono na fig. 1.

Zastrzezenia patentowe.

1.. Przetlaczarka obrotowa do przetla-
czania metalu, sktadajaca sie z dwéch po-
dlugowatych czesci wspétsrodkowych, ob-
racajacych sie wzgledem siebie, w celu wy-
tworzenia $rubowego dzialania przetlacza-
jacego metal, znamienna tem, ze obie jej
wspotsrodkowe czesci skladowe sa wypo-
sazZone na zwréconych ku sobie powierzch-
niach w gwint, zeberka lub zlobki, przebie-
gajace wzdluz linij srubowych wokolo osi
obrotu tych czesci, przyczem mnachylenie
gwintu czesci zewnetrznej (1) jest odwrot-
ne do nachylenia gwintu czesci wewngtrz-
nej (6).

2. Przetlaczarka wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze gwinty jej wspolsrodko-
wych czesci sktadowych posiadaja jedna-
kowa podziatke.

3. Przetlaczarka wedtug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze w jej komorze wylotowej
(5), do ktérej wtlacza si¢ metal, znajduja
si¢ wystepy, powstrzymujace ruch obroto-
wy metalu w tej komorze.

4. Przetlaczarka wedlug zastrz. 1, kté-
rej jedna wspétsrodkowa czesé skladowa
jest nieruchoma, znamienna tem, ze po-
dziatka gwintu tej czesci nieruchomej wzra-
sta stopniowo w jej koricu wylotowym tak,
iz gwint ten staje si¢ wreszcie rownoleglym
do osi podluznej tej czeéci nieruchomej,
dzieki czemu powstrzymuje on ruch obro-
towy metalu przy jego wyjsciu z pomiedzy
czesci skladowych przetlaczarki. -

W.T. Henley's Telegraph Works
Company Limited.

Zastepca: Inz, M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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