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Vyndlez se tykd za¥izeni k vyrob& trubic, kapildr nebo tyd{ s p¥esnymi rozm&ry taZenim
smé&rem dold. ’

P¥i vyrobd trubic, kapildr a ty&i taZenim smérem dold, nap¥. zpisobem VELLO, SCHULLER
apod., je vy¥adovéna kruhovitost prifezu vgrobkl a rovnomdrné rozddlen{ tlouftky st&ny,
tj. souosost vnit¥nfho a vn&j3iho obvodu dutych vyrobkd nap¥. v pf¥ipad® trubic a kapildr
s kruhovym prifezem nebo p¥esnost tvaru vyrobkd s nekruhovim prafezen,

z4kladnim principem uvedengch vyrobnich technologii je vytok skloviny otvorem tvaru
prstence - mezikrufi. Vytokové mezikruii je tvoYeno vnit¥nim obvodem vytokového otvoru ve
dné z&sobnfku s taveninou a vnhdj%fm plastdm koncovky pluniru. Koncovka pluniru m4 n&kolik
funkci a sice slou?f jako p¥ivod vzduchu do tvarované trubice resp. kapildry, plni funkci
tvarovaciho néstroje a reguluje p¥itok skloviny k tvarovdnf. Z t&chto divodd je z4vés pluniru
vybaven vertikdlnim posuvnym zafizenim, kterym je plunfr ustavovan do vhodné pracovni polohy.

z&kladnim predpokladem pro spln&ni vyZe uvedeéngych poZadavki na ptesnost geometrickych
parametri tafenych vgrobkid je souosé umisté&ni koncovky plun¥ru ve vytokovém otvoru, které .
zaruduje skutedn& rovnom&rny - prstencovy pfftok skloviny k tvarovédni. Zavés pluniru je
proto déle vybaven zafizenim pro horizontdlni posuv ve dvou navzdjem kolmych soufadnicich.
Timto zaFfzenim se upravuje polcha pluniru vzhledem k vertikdlni ose vytokového otvoru.

V praktickych provoinich podmink&ch je v¥ak ustaveni a dlouhodobé udrZeni souosé polohy
plunZru ve vytokovém otvoru velice obtiZné, nebot stavebni vyfka zésobnikd s taveninou,
nap¥. hlavy ddvkovalil, platinovych kelimkd apod., vyZaduje zna&nou délku t&lesa plunZru.
Protofe plunir je zav&Zen pouze na svém hornim konci, doch&zi na opa&ném konci plunZfru s kon-
covkou ke stranovym pohybtm, zpisobenym vlastni deformaci té&lesa plun¥ru, vilemi v konstrukci
posuvnych za¥{zent apod. P¥i dpravdch centricity, kdy se plunf pohybuje horizontéln& ve
velmi viskoznim prost¥edf, dochézi k pfechodnému ohybu plunZru, takZfe koncovka plun¥ru se
premistuje do nové polohy s jistym zpoZd&nim. Vhodnou pracovni polohu koncovky plunZru ve
vytokovém otvoru nelze indikovat jingm zplsobem, ne¥ zp&tnou kontrolou geometrickgch parametrd
vyrobkl. Sefizovéni centricity tvarovacich ndstrojd je tudi% zdlouhavé, provadi se velice
$asto a p¥in&3i znadné ztradty ve vyrob&, nebot tvarové vadné zbo%i je vyt¥ifdé&no jako odpad.

Centrovadni pluniru &&stein& Ye¥{ vyndlez podle AO SSSR &, 881 014. P¥{sludné za¥izeni
se sklad4d z kufelové misky, do které zapadd vodici trubka s centrovacimi Zebry. Vodici trubkou
proch4dz{ trubka plun¥ru opat¥en& na spodnim konci tvarovaci koncovkou. V mezikruii, vytvofeném
vodic{ trubkou a trubkou plun¥ru, je objimka, kteréd zarufuje souosost téchto trubek.

Nevyhodou tohoto Yefeni je velkd vzddlenost mezi centrovaci objimkou a koncovkou plunZru,
tak¥e toto za¥fzenf nezajist{ centricitu plunZru v rozhoaujicim mist&, tj. ve spodni rovin&
v{tokového otvoru. Daldi nevyhodou tohoto feSeni je prostor mezikruZ{ mezi vodici trubkou
a trubkou plunZru pod objimkou. Sklovina, kterd zate&e do tohoto prostoru, se stdvéd zdrojem
&1li{r a v ptipad¥, fe sklovina je nichylnd k odskelndnf, dojde v tomto prostoru ke zkrystalo-
vani skloviny a tim se znemoZni vertiké&lni posuv plunZru. Rovn&¥ vym&na plun¥ru je znalné
komplikovand.

Uvedené nedostatky odstrafiuje za¥izenf k vyrob& trubic, kapildr nebo ty¢i s pfesnymi
rozméry taZenim smdrem dold, jeho% podstata spodivd v tom, %Ye zahrnuje zé&sobnfk -taveniny
opat¥eny ve dn& vytokovym otvorem a dale plunZr zavé&Seny v zésobﬁiku taveniny hornim koncem
v ttiosém suportu v koncentrické poloze vzhledem k vytokovému otvoru, ptidemZz po obvodu
vytokového otvoru jsou v pravidelnych vzddlenostech pevn& umist&ny nejmén& t¥i fixa&ni prvky
takovym zpisobem, aby primdr kruZfnice vepsané do mnohothelnika tvo¥eného fixa¥nimi prvky
odpovidal nejvét¥imu priméru koncovky pluniru. Délka fixadnich prvki odpovid4 maximdlnimu
pracovnimu zdvihu plun¥ru. Fixa&n{ prvky mohou mit rlzny tvar, s vyhodou mohou byt ve tvaru
plocaych k¥idélek.
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P¥i vertikdlnim pohybu plunfru je povrch koncovky pluniru ve styku s fixa®nimi prvky,
které vymezujf oblast pohybu koncovky plunfru a nedovolujf{ jeji stranové pohyby. Vyloudenim
stranovych pohybli koncovky plun¥fru se zajisti udrZent koncentrity koncovky plunfru vzhledem
k vytokovému otvoru v procesu ta¥eni a tim dosa¥eni vysoké presnosti poZadovanych rozmérl
p¥{sludnych vfrobki.

Jak praktické zkoufky prokdzaly, fixadni prvky, které jsou zcela ponofeny ve skloving,
tvar taZenych vyrobkl nijak nep¥izniv& neovlivhujf.

P¥{kladné provedeni za¥izenl podle vyndlezu je schematicky znézornéno na pfipojeném

vykresu.

Dno 1 z4sobnfku taveniny je opatfeno vytokovym otvorem 4, po jeho¥ obvodu jsou pevné&
pfipevnény t¥i fixani prvky 2 ve tvaru plochych k¥idélek, jejich? délka odpovid4d maximdlnfi-
mu zdvihu plunfru 3. Nad vytokovym otvorem 4 je posuvnd zav&Zen plunir 3 s koncovkou 5, jejff
nejvétdf primér odpovid4 priméru kru¥nice vepsané do mnohotihelnfka tvofeného fixadnimi prvky
2. pripadné zkoseni fixa¥nich prvkl 2 usnadiiuje navedeni koncovky 5 plunZru 3 do prostoru
vymezendho fixadnimi prvky 2.

PREDMET VYNALEZU

1. Za¥fzeni k vyrob& trubic, kapildr nebo ty&{ s pYesnymi rozméry tafenim smdrem dol#,
zahrnujicf zdsobnfk taveniny opat¥eny ve dn& vytokovym otvorem a ddle plunir zavdSeny v z4-
. sobniku taveniny hornim koncem v t¥{osém suportu v koncentrické poloze vzhledem k vytokovému
otvoru, vyznafené tim, Ze po obvodu vytokového otvoru (4) jsou v ﬁravidelnych vzdélenostech
pevné umist&ny nejméné t¥i fixadni prvky (2) takovym zplGsobem, aby prumér kruZnice vepsané
do mnohoﬁhelnika tvo¥eného fixadnimi prvky (2) odpovidal nejvétifmu prim&ru koncovky (5)
plun¥ru (3), p¥ilemZ délka fixa&nich prvkd (2) odpovidd maximdlnimu pracovnimu zdvihu

plunZru (3).

2. za¥izeni podle bodu 1, vyznadené tim, ¥e fixa&ni{ prvky (2) maji tvar plochych k¥i-
délek.

1 vykres
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