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i7)Die Erfindung bezieht sich auf ein verbessertes Waeschebehandlungsverfahren und ist insbesondere fuer gewerbliche

Vaeschereien bestimmt. Durch die Erfindung werden bei niedrigen Kosten ohne zusaetzliche Investitionen

vesentliche Energieeinsparungen erzielt. Das Wesen der Erfindung besteht darin, dass ein Teil des zum Aufheizen des
‘rischwassers erforderlichen Dampfes durch die gespuelte Waesche hindurch in einen Bereich niedrigeren, insbesondere
tmosphaeren Druckes gefuehrt und mit dem mitgerissenem Spuelwasser in dem neu zuzufuehrenden Frischwasser
ondensiert wird.Der zum Entwaessern dienende Dampf wird vor dem Einleiten in die Waesche durch Druckreduzierung
eberhitzt und gegebenenfalls noch vorher getrocknet. Die Zeichnung zeigt die erfindungsgemaesse Vorrichtung zur
wurchfuehrung des Verfahren. -Figur-
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Verfahren zum Waschen, Spiilen und anschlieBenden

Entwdssern von Wasche sowie Entwésserungsvorrichtung

Anwendungseebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft zundchst ein Verfahren der im Oberbe-
gfiff des Anspruches 1 erliuterten Art. Es bezieht sich insbe-

sondere auf den gewerblichen Wi&schereisektor.

Charakteristik der bekannten techn. Losuncen:

In gewerblichenWéschereien erfolgt das Waschen in einem
i.wes. kontinuierlichen Durchlauf durch sogenannte Gegenstrom-
waschmaschinen, denen das Frischwasser am Maschinenende
zum Spiilen der Wiasche zugefithrt wird. Das Frischwasser fliefit
dann von dort mit steigender Schmutzbefrachtung durch die
Hauptwasch- und Vorwaschzonen. Die Aufheizung des Frischwas-
sers insbesondere in den Hauptwaschzonen erfolgt durch Direkt-
einblasung von Dampf, wozu der Druck des in Wischereien
iblicherweise verwendeten "Sattdampfes von ca. 10-13 bar auf
ca. 3-5 bar reduziert wird, um unndtige Larmentwicklung we-
gen sonst zu hoher Dampfgeschwindigkeit beim Eintreten in die

stehendenn Wasserbidder zu vermeiden. Das Vorhanderisein und .
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Arbeiten beim eigentlichen Waschprozef mit unter Uberdruck

stehendem Dampf als Aufheizmittel ist jedenfalls eine bedeut-

same Erfindungsvoraussetzung.

Das Entwdssern der gespiilten Wasche erfolgt in der Regel
durch Friktionswalzen, Pressen oder Zentrifugen, deren Arbeits—
geschwindigkeit begrenzt ist und die zu ihrem Antrieb zusitzli-
che Energie benttigen. Bei den z.Zt. zum Entwissern haupt-
sdchlich eingesetzten Membranpressen steigt die Restfeuchte
-bei Unterschreitung einer Taktzeit von 2 Minuten sprunghaft
an. Der Enekrgifeeinsatz fur den Antrieb solcher Membranpressen
ist éehr hoch. Dementsprechend hoch sind auch die Investitions~ -
kosten flir die Bereitstellung des Antriebsstroms.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Verfahren der
eingangs genannten Art so weiterzuentwickeln, daBl Investi-
tions- und Energieaufwand‘fu.r die Wascheentwdsserung reduziert
werden. Die Losung der Aufgabe ist im Kennzeichen des Anspru-

ches 1 niedergelegt.

Darlepung des Wesens der Erfindung:

Nach dem Vorschlag gemdfB der Erfindung wird also in der
Entw'&isserungéeinheit ein Teil des in bekannter Weise zum
Aufheizen des Frischwassers bendtigten Dampfes vorher noch
zum Auspressen des Wassers aus der Wische eingesetzt. Dabei
wird der Dampf einfach durch die Wasche selbst hindurchgelei—-

tet, was aufgrund des natiirlichen Druckgefdlles zwischen der
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Beaufschlagﬁngsseite c.ler.wasche und der AbfluBseite des Spiil-
wassers keine zusdtzlichen Einrichtungen erfordert. Der zum.
Entwissern aufgrund seines Eigendruckes durch die W&sche
hindurchgeprefite Dampf kondensiert letztlich in einer der Ent-
widsserungseinheit nachgeschalteten Wasservorlage, ciurch die
das.gesamte fir das Waschen erforderliche Frischwasser hin-
durchflieft und in die auch das aus der Wdsche herausge-
preBte Spiilwasser eingéfﬁhrt wird. Dadurch wird da‘s Waschwas-
ser auf ca. 30-35°C au‘fgeheizt. Es braucht also das Waschwas-
ser in der eigentlichen Waschmaschine nicht mehr - wie bisher
- von ca. 15°C sondern nur noch von ca. 35°C auf die erfor-
derliche Waschtemperatur von z.B. 95°C aufgeheizt zu werden.
Fir die erfindungsgemdfe Entwdsserung wird also kein zusdtz-
licher Dampf bendtigt, weil die ihm innewohnende Wéirxheenergie
prak‘tisch in vollem Umfang nach dem Entwdssern fur die Auf-

heizung des Frischwassers genutzt wird.

Das erfindungsgemdfBe Entwidsserungsverfahren erfordert also
keine komplizierten Maschinen und keine Bereitstellung von
Stromanschliissen fiir hohe momentane Stromentnahmen. Von
besonderer Bedeutung ist jedoch die Energieersparnis, die

anhand folgenqden Beispieles noch erliutert werden soll:

Bei gewerblichen Waschereien betrifft erfahrungsgemifBl das
gesamte Waschgut zu ca. 80% Mangel-Prelwdsche und nur zu

ca. 20% Trockenwidsche. Es ist bekannt, daB Mangel-PreBwa-
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sche zur weiteren Bearbeitung eine Restfeuchte -V6n ca. 35% behal-
ten mufBl. Bekannte Entwdsserungsverfahren erreichen jedoch nur
eine Restfeuchte von ca. 45%, so daB zur Erreichung der optima-
len Biigelfeuc‘hte ein Trocknungsvorgang zwischengeschaltet werden
mufl. Durch das erfindungsgemdBe Entwésserungsverfahren braucht
bei Mangel»-Prer&sche anschliefend an die Entwdsserung vor

dem Mangeln bzw. Pressen keine weitere Trocknung zwischenge-
schaltet zu werden. Durch die eintretende Nachverdampfung der.
aus der Entwéisserungévorrichtung entnommenen Wéischebbreicht

ein reines, z.B. im unbeheizten Trockner erfohlgendes Aufschiit-
teln, um die optimale Restfeuchte fiir die nachfolgenden Bearbei-
tungsstufen zu erreicheﬁ. Hierdurch werden allein ca. 50% der
sonst fir die gesamte Trocknung bendtigten Heizenergie einge-
spart. Das erwdhnte Nachverdampfen der aus der Entwdsserungs-
vorrichtung entnommenen heiflen Wische fiithrt zus&tzlich dazu, |
daB letztlich durch das erfindungsgemdf vorgeschlagene Entwisse-
rungsverfahren die entwisserte Mangel-Preflwdsche eine gegeniiber
herkdmmlichen Entwadsserungsvorrichtungen geringere und damit

fur die nachtrdgliche Bearbeitung optimale Restfeuchte aufweist.

Das Kennzeichen des Anspruches 2 geht im wesentlichen davon
aus, dafl in gewerblichen Widschereien Sattdampf mit einem
Ausgangsdampfdruck von ca. 10-13 bar zur Verfiigﬁng‘- steht,
der zur Beheizung von Heiéreg'istern in’ Trocknern bzw. von
Bigelflachen in Mangeln und PreBeinrichtungen herangezogen

wird.

Das Kennzeichen des Anspruches 3 bérﬁcksichtigt, daBB Wasche



je nach ihrer Beschaffenh'eit schwerer oder_leichter zZu entwis~
sern ;Lst. Fiir das Entwdssern von Baumwollwdsche wurde z.B.
ein optimaler Dampfdruck von 5 bar und fiir das Entwédssern

von Mischgewebe von"2 bar ermitteit. Mischgewebe ist ndmlich

wegen seines Polyesteranteils leichter zu entwédssern.

Die weiteren Erfindungsmerkmale betreffen die bauliche Ausbil-
dung der Entwdsserungseinrichtung.

Ausfihrungsheigpieles

Das erfindungsgemdfle Verfahren und die Entw&dsserungseinrich-
tung werden anhand der Zeichnung beispielsweise erldutert,
die im wesentlichen einen Querschnitt durch die Entwédsserungs-

einrichtung zeigt.

Die Entwdsserungseinrichtung besteht im wesentlichen aus einem
Druckgeféf 1, dessen Boden 2 mit siebartigen Durchtrittssffnun-
gen 3 versehen ist. Unterhalb des DruckgefdBles 1 befindet

sich der- unter atmosphadrischem Druck stehende Frischwasser-
Vorlaufbehdlter 4, in den durch ciie Durchtrittséffnungen 3
hindurchtretendes Wasser und hindurchtretender Dampf einge-
fuhrt werden und wo dieser Dampf aufgrund des vorhandenen

. . 0 .
Frischwassers mit ca. 15  Temperatur kondensiert.

Das Druckgefaf 1 ist mit einem abnehmbaren Druckverschlufi-

deckel 5 verschlieRbar. Dér Druckverschluf3deckel 5 enthidlt
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einen AnschluBl 6 fir die Einfihrung des Entwdsserungs-
dampfes.

Durch den Boden 2 des Druckgeféﬁe§ 1 reichen mehrere Druck;
stdBel 7 hindurch. Die DruckstoBel 7 sind voh der Unterseite
des Druckgefdfles 1 her in Richtuﬁg auf dessen Einfiilloffnung
8 verschiebbar angetrieben. Der Antrieb erfolgt durch pneumati-
sche oder hydraulische Antriebszylinder 9,. die einander gegen-
iiberliegend an 'dér AuBenseite des Druckgefdfles 1 angeordnet
sind und auf eine unterhalb des Druckgefdfles parallel zu
"dessen Boden verlaufende Traverse 10 antriebsmdflig einwir-
kgn, an der die DruckstsBRel 7 mit ihren unteren Endenbstarr

befestigt sind.

In der Dampfleitung 11 steht Sattdampf untér einem Druck

von ca. 10-13 bar zur Verfligung. Dieser Dampf wird in der
iiblichen Weise - vorwiegend nach Druckminderung auf ca.

3-5 bar - uber die Leitungen 12,13 zur Wasseraufheizung der
Wasch- und Spiilmaschine 14 zugefithrt. Die Wasch- und Spiilma-
schine wird iiber die Frischwasserleitung 15 aus dem Fri‘schwas—

ser-Yorlaufbehdlter 4 mit Frischwasser versorgt.

Der Hochdruck-Sattdampf aus der Dampfleitung 11 wird durch .
den Dampftrockner 16 hindurch einer insgesamt mit 17 bezeich~
neten Druckminderereinvichtung zugefiihrt. Hierin wird der

Dampf unter gleichzeitiger Uberhitzung alternativ iiber den
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Durch den Boden 2 des DruckgefdBes 1 reichen 'mehrere Druck-
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In der Dampflei-tung 11 steht Sattdampf unter einem Druck

von ca. 10-13 bar zur Verfiigung. Dieser Dampf wird in der
iblichen Weise - vorwiegend nach Druckminderung auf ca.

3-5 bar - uber die Leitungen 12,13 zur Wasseraufheizung der
Wasch- und Spilmaschine 14 zugefithrt. Die Wasch- und Spiilma-
schine wird iibér die Frischwasserleitung 15 aus dem Frischwas-

ser-Vorlaufbehilter 4 mit Frischwasser versorgt.

Der Hochdruck-Sattdampf aus der Dampfleitung 11 wird durch
den Dampftrockner 16 hindurch einer insgesamt mit 17 bezeich-
neten Druckminderereinrichtung zugefithrt. Hierin wird der

Dampf unter gleichzeitiger Uberhitzung alternativ iiber den
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Leitungsstrang 18 auf einen Druck von ca. 2 bar oder iiber
den Leitungsstréng 1S auf einen Druck von ca. 5 bar reduziert.
Der Ausgang der Druckminderereinrichtung 17 ist durch einen.
flexiblen Schlauch 20 mit dem AnschluB 6 des Druckverschluf-
deckels 5 verbunden. Je nach der Art der zu entwissernden
Wasche wird der Hochdruck-Sattdampf aus der Leitung 11 uber
den Leitungsstrang 18 oder den Leitungsstrang 19 der Entwis-

serungseinrichtung zugefiihrt. ’ .

-Die Gesamteinrichtung arbeitet wie folgt:

Die Wische wandert taktweise in Pfeilrichtung 21 durch die umj
d'ie Achse 22 rotierende Trommel der Wasch- und Spiilmaschine
14 dem Abgabeende ‘23 zu. Von dort wird jeweils eine Charge
der gespiilten Wische von ca. 35-50 kg iiber die nach unten
geklappte, gestrichelt dargestellte Rutsche 24 in Pfeilrichtung
25 ausgeworfen, in das Druckgefdl 1 der Entwédsserungseinrich~
tung eingefiillt und gleichmiBig {iber dessen Boden verteilt.
Danach wird die Rutsche 24 in die ausgezogen dargestellte
Stellung hochgeklappt und das Druckgefi 1 durch Herunterfah-

ren des DruckverschluBdeckels 5 druckdicht verschlossen.

Danach wird die Dampfzufuhr durch den Schlauch 20 freige-
geben. Der Dampf strémt durch die mit dem Splilwasser befrach-
tete Wasche hindurch; die in gleichmdfBiger Schichtdicke den
gesamten Boden 2 des DruckgefdBes 1 bedeckt. Der Dampf tritt

danach durch die Durchiritts3ffnungen 3 des Bodens 2 des
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Druckgefidsses 1 hindurch und kondensiert innerhalb des
Frisch-Wasservorlaufbehdlters 4, der unterhalb des Druckge-

faBes 1 angeordnet ist.

Mit dem Hindurchstrémen des Dampfes durch die Wische und
die Durchtrittséffllungen 3 wird das Spiilwass‘er im wesentlichen
aus der Wadsche herausgepreft und ebenfalls in dén Frischwas-
ser-Vorlaufbehdlter 4 gedriickt, der. durch die Leitung 26 mit

. o . ‘ .
Frischwasser von etwa 15°C Eingangstemperatur versorgt wird.

Nach dem Entwésserﬁngsvorgang, der eine nur sehr kurze
Zeit erfordert, wird der Drﬁckverschluﬁdec;kel 5 wieder hochge-.
fahren. Das Druckgbefa‘ﬁ 1 wird um die Achse 27 in seine ge-
strichelt gezeicﬁnete Kipp-Position herurﬁgeschwenkt. Sodann
werden die Antriebszylinder 9 betdtigt, so daB die mit ihnen
verbundenen DruckstdBel 7 die im DruckgefaB 1 noch festhaften-
de Wésche aus der Einfillsffnung 8 des Druckgefdfies 1 auf
- das Férderband 28 ausstoflen, auf welchem die entwidsserte
Wasche in Pfeilrichtung 29 def ndchsten Bearbeitungsvstation, ’
z.B. einer Lockerungseinrichtung, zugefiihrt wird. In der
Lockerungseinrichtung selbst erfolgt eine Nachverdampfung
des noch iﬁ der Wasche befindlichen Daﬁpfes mit dem- Effekt
einer weiteren Trocknung, so daf mitv einer Restfeuchte vén
ca. 35% eine optimale Mangel- bzw. Prefifeuchte ohne weitex;e

. Energiezufuhr erreicht wird.
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Durch das Einstrémen des vEntwasserungsc’lampfes und des von
ihm aﬁsgepreBten‘ Wassers erfolgt bereits innérhalb des Frisch-
wasser—- Vorlaufbehdlters 4 eine Aufheizung des durch die Lei-
tung 26 zugefiihrten Frischwassers von ca. 15°C auf ca.
30-35°C. Dieses im Frischwasser-Vorlaufbehédlter aufgeheizte
Frischwasser wird sodann in der iiblichen: Weise {iber die
frischwasserleitung 15 der Wasch- und Spiilmaschine 14 zuge-
fihrt, wo seine weitere Aufheizung durch Dampf erfolgt, der

durch die Leitungen 12,13 zugefiihrt wird.
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MEWA Mechanische Weberei Altstadt GmbH, 6200 Wiesbaden

Erfindungsans pruche

1.)

2.)

Verfahren zum Entwdssern von Wische, bei dem das zum
Spiilen und Waschen verwendete Frischwasser durch

direktes Einblasen von unter Uberdruck stehendem
Dampf aufgeheizt wird,
dadurch gékennzeichnet,

dafB ein Teil des zum Aufheizen des Frischwassers

erforderlichen Dampfes durch die gesplilte Wische

hindurch in einen Bereich niedrigeren, insbesondere
atmosphédrischen Druckes gefihrt und mit dem mitgeris-
senen Spllwasser in dem flir das Waschen und Spillen

bendtigen Frischwasser kondensiert wird.

Verfahren nach - Punkt 1 unter Verwendung von Dampf,
insbesondere Sattdampf, mit einem Ausgangsdruck von
etwa 10 bar oder mehr,

dadurch gekennzeichnet,
da der zum Entwéssehn dienende Dampf vor dem Einlei-
ten in die Wasche durch Druckreduzierung Uberhitzt

und gegebenénfalls vorher noch getrocknet wird.
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Verfahten nach Punkt 2,

' dadurch gekennzeichnet,

dafl die GroBe der Druckreduzierung einstellbar ist.

Waschereianlage mit Entwdsserungsvorrichtung zur

Durchfiihrung des Verfahrens nach Punkt 1, gekenn-

zeichnet durch folgende Merkmale:

A Der Boden (2) eines DruckgefdBes (1) ist siebaétig
mit Dufchtrittsdf%nungen (3) versehen.

B Ein Behdlter unterhalb des ﬁruckgeféBes (1) dient .
als Friscﬁwasservorlaufbehélter (4) fir eine Wasch- -
maschine oder als Zulauf zum Frischwasservorlauf-
behélte; (4).

C Qas DruckgefdB (1) ist mit einem abnehmbaren Druck-
veréchiqueckel (5) versehen.

D Der DruckverschluBdeckel (5) oder das Druckgefin

(1) ist mit einer Dampfzufiihrleitung verbunden.

Wéschefeianlage mit Entwdsserungsvorrichtung nach
Punkt 4, gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

E Im Boden (2) des DruckgefidBes ist mindestens ein:
DruckstdBel (7) verschiebbar gefiihrt.

F Der DruckstdBel (7) ist von der Unterseite des

DruckgefsBes (1) her in Richtung auf dessen Ein-

fullsffnung (8) verschiebbar angetrieben.

~
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