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Przedmiotem wynalazku jest sposéb i ukiad do
wytwarzania szczegélowych rysunkéw 1 innych
informacji niezbednych przy budowaniu zakladu
przemyslowego na podstawie danych odczytanych
z rysunkéw ogdélnych.

Znane sa systemy elektroniczne przeznaczone
dc wytwarzania rysunkéw i informacji niezbed-
nych do wybudowania zakladu przemystowego.
Jednakze we wszystkich znanych systemach dane,
ki6re majg byé wprowadzone do elektronicznej
maszyny matematycznej, sg mijerzone regcznie na
rysunkach wykonawczych lub na modelach, po-
nadto rejestrowanie -danych wejsciowych na kar-
tach dziurkowanych lub na tas$mie magnetycznej
wykonywane jest réwniez recznie.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie sposobu
i zaprojektowanie ukladu polgczen do automatycz-
nego wytwarzania szczegbélowych rysunkéw i in-
nych informacji niezbednych przy budowaniu
zakladu przemyslowego na podstawie danych
odczytanych z rysunkéw ogoélnych.

Zadanie zostalo zrealizowane w wyniku opraco-
wania sposobu wytwarzania szczegélowych rysun-
kéw i innych informacji niezbednych przy bu-
dowaniu zakladu przemyslowego na podstawie

danych odczytanych z rysunkéw ogélnych, pole-

gajacego na odczytywaniu danych z rysunkow,
rejestrowaniu danych na kartach perforowanych
lub tasmach magnetycznych, przetwarzaniu tych
danych za pomocag elektronicznej maszyny cyfro-
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wej, ktéra w spos6éb automatyczny steruje urza-
dzeniem kreslarskim i drukarks, zgodnie z wy-
nalazkiem z rysunkéw ogdlnych bedgcych rzutami
pionowymi fragmentéw zakladu przemystowego
odczytuje sie automatycznie wspoéirzedne poszcze-
gblnych punktéw, przeksztalca sie te dane w pos-
ta¢ cyfrowa, a jednocze$nie z automatycznym
odczytywaniem danych z rysunku wprowadza sie
informacje' dodatkowe, dotyczace parametrow
szczegblowych poszczegélnych elementéw sklado-
wych zakladu, usytuowanych w odczytywanym
punkcie, i porzadkuje sie te dane przed ich auto-
matyczng rejestracjag na tasmie magnetycznej lub
kartach perforowanych.

Spos6éb wedlug wynalazku jest realizowany :za
pomoca zaprojektowanego ukladu elektronicznego
do wytwarzania szczegélowych rysunkéw i innych
informacji niezbednych przy budowaniu zakladu
przemystowego na podstawie danych odczytanych
2z rysunkéw ogélnych, zawierajgcego elektroniczng
maszyne cyfrows, perforator kart i/lub magne-
tyczne urzgdzenie rejestrujace, zalaczone na wej-
$ciu elektronicznej maszyny cyfrowej, oraz urzg-
dzenie kre$lgce i drukarke zalgczone na wyjsciu
elektronicznej maszyny cyfrowej.’ ’

Zgodnie z wynalazkiem uklad zawiera monitor
elektroniczno-optyczny przeznaczony do automa-
tycznego odczytywania danych z rysunkéw ogoél-
nych i do przeksztalcania tych danych w postaé
cyfrowa, klawiature specjalng, przeznaczong do
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wprowadzania dodatkowych informacji dotycza-
cych parametréw poszczegélnych fragmentéw za-
kladu, oraz urzadzenie porzadkujgce informacje,
ktérego wejscia sg polgczone z wyjSciami moni-
tora elektroniczno-optycznego i klawiatury spec-
jalnej, ktérego wejscie jest polgczone z urzadze-
niem, bedacym perforatorem kart lub urzadzeniem
do magnetycznej rejestracji informacji.

Urzadzenie porzadkujace informacje ma kanaty
kasujgce, ustawiajgce uklad w stan poczatkowy
oraz logiczne urzadzenie pamieci, przeznaczone
do odbioru i zapamietywania informacji, przesy-
lane za pomocg specjalnej klawiatury.

Specjalna klawiatura jest wyposazona w co
najmniej 400 klawiszy, polaczonych z odpowied-
nimi obwodami elektronicznymi, z ktérych to
obwodéw kazdy jest przeznaczony do przesylania
informacji pewnego szczegblnego rodzaju.

Rozwigzanie techniczne wedlug wynalazku za-
pewnia, na przyklad, wykonanie rysunkéw w rzu-
tach aksonometrycznych dla wszystkich instalacji
rurociggowych na podstawie rysunkéw projektu
technicznego instalacji, wyznaczenie wszystkich
elementéw skladowych tej instalacji jak roéwniez
wyznaczenie wszystkich wymiaréw i sporzadzenie
~wykazéw specyfikacyjnych wszyskich materialow
konstrukcyjnych. ) .

Ponadto mozliwe jest sporzadzenie dokumen-
tacji zawierajgcej calg informacje, niezbedna do
zamawiania wytwarzanych fabrycznie materiatow
i urzadzen dla instalacji rurociggowej zakladu.
Poza tym rozwigzanie wedlug wynalazku umozli-
wia sporzadzanie w sposéb automatyczny wyka-
z6w gléwnych i drugorzednych kooperantéw, dos-
tarczajacych niezbedne wyposazenie, materialy,

i tym podobne, sporzadzenie dokumentacji, doty- -

czacej zaméwien na materialy i wyposazenie,
z podzZialem na rodzaje materialéw i wyposazenia,
harmonograméw dostaw materialéw, testowania
i przewoz6éw ladunkéw, dokumentacji konstruk-
cyjnej i instalacyjnej i tym podobnych.

Rozwigzanie techniczne wedlug wynalazku jest
blizej wyjasnione w przykladzie realizacji w opar-
ciu o zalgczony rysunek, na ktérym przedstawiono
schemat blokowy ukladu wedlug wynalazku reali-
zujacego sposob wédlug wynalazku.

Rysunek bedacy, na przyklad projektem tech-

nicznym instalacji rurociggowej zakladu przemy-
slowego, sporzadzonego zgodnie z ustalonymi regu-
tami normalizacyjnymi, umieszcza sie na pulpicie
monitora elektroniczno-optycznego 1 dokladnie
wedlug wyznaczonego na planie zakladu kierunku
péinoc-potudnie. Monitor 1 nastawia sie na do-
wolny punkt rysunku, po czym naciska sie odpo-
wiedni klucz urzadzenia 2 porzadkujgcego prze-
plyw informacji, przez co urzadzenie cyfrowe,
bedace cze$cig wyposazenia monitora 1 ustawia
sie na zero. W ten spos6b wyznacza sie poczatkowy
punkt kartezjanskiego systemu wspélrzednych X—
Y. Po czym monitor optyczny 1 jest nastawiany
kolejno na ddlsze punkty zalozonego rysunku.
Urzadzenie cyfrowe, wchodzagce w sklad moni-
tora 1, przeksztalca informacje dotyczacg wspo6l-
rzednych poszczegblnych punktéw rysunku, to zna-
czy uporzgdkowane pary liczb, w sygnaly cyfrowe,
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zakodowane zgodnie z przyjetym systemem kodo-
wania. Te sygnaly cyfrowe sg przekazywane do
urzadzenia 2 porzadkujacego przeplyw informacji
kierowanej do elektronicznej maszyny cyfrowej 5.
Jednoczesnie z 'informacja z monitora 1 do urzg-
dzenia 2 porzadkujacego przeptyw informacji prze-
sylana jest informacja dodatkowa =ze specjalnej

"klawiatury 3. Jest to informacja dotyczgca $rednic

i liczb wyznaczajacych numer pozycji ‘w tablicy
specyfikacyjnej instalacji rurociggowej, w ktorej.
sa okreslone wszystkie charakterystyki instalacji
(materiaty, typy i wymiary czesci skladowych,
obrobka zewnetrzna i tym podobne), identyfikacji
czesci sktadowych, ktérych wspélrzedne aktualnie
sa wprowadzane; wspoéirzednych dotyczgcych wy-
sokos$ci czesci skladowych odniesionej do pozioinu
zerowego zakladu.

Wspbéirzedne sg wprowadzane kolejno zgodnie
z przebiegiem instalacji i wyznaczajg usytuowanie
wszystkich jego czesci skladowych od ustalonego
punktu poczatkowego do konca.

Wspélrzedne wprowadzane i informacje prze-
sylane za pomocg specjalnej klawiatury sg kie-
rowane do urzadzenia porzadkujgcego 'dane, ktére
to urzadzenie arganizuje i zapamietuje dane wej-
Sciowe zgodnie z uprzednio ustalonym programem
logicznym a nastepnie przekazuje je w postaci
,warto$ci numerycznych” do urzgdzenia rejestru-
jacego lub do perforatora kart 4.

Opisane wyzej operacje sg realizowane przez
dwoch operator6w jednoczesnie, przy czym pier-
wszy operator obstuguje monitor optyczny 1,
a drugi operator obsluguje klawiature specjalng 3.

Zapisane tasmy lub karty perforowane dostar-
czaja danych wejSciowych dla procesora 5 prze-
twarzajgcego dane zgodnie z programem tak, iz
te dane sg przeksztalcane w pozgdang informacje.

Informacja ta jest przesylana do wurzadzenia
kre$lacego 6 lub do drukarki 7, ktére wykonujg
odpowiednio rysunki konstrukcyjne dla budowa-
nia i/lub prefabrykacji (na przyklad, rysunki ak-
sonometryczne) i w rézne drukowane formularze
(na przyklad, wykazy materialéw) i inne potrzebne
informacje dla konstruowania. :

Wytwarzane rysunki aksonometryczne i doku-
menty sg bezbledne, poniewaz programy przewi-
duja odpowiednie sprawdzanie wszystkich danych
wejSciowych, a ponadto sg zdolne do korygowania
pierwotnych danych odczytywanych =z fysunku_,
ktére sg ze wzgledu na swojg nature, obarczone
pewnymi 4 bledami systematycznymi.

Niektére z urzadzen wykorzystywanych do re-
alizacji sposobu wedlug wynalazku w ukladzie
wedlug wynalazku sg urzadzeniami znormalizowa-
nymi. Takimi urzddzeniami sg, na przyklad, elek-
troniczna maszyna cyfrowa 5, ktérej dzialanie
jest wyznaczone zastosowanym programem, dru-
karka 6, urzadzenie do rejestracji magnetycznej 4,
urzadzenie kreSlace 7. Natomiast pozostale urza-
dzenia sg wurzadzeniami zmodyfikowanymi tak,
aby mogly speilniaé funkcje wyznaczone rozwig-
zaniem wedlug wynalazku.

Specjalna klawiatura jest urzadzeniem elektro-
nicznym za pomocy ktérego steruje sie procesem
wytwarzania rysunkéw i innych informacji. Skta-
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da sie z 400 kluczy, polaczonych z odpowiednimi
ukladami elektronicznymi, z ktérych kazdy jest
przyporzadkowany szczegblnemu rodzajowi infor-
macji, ktérej strumien jest kierowany do urzadze-
nia porzadkujgcego. Sygnaly wyjSciowe ze spec-
jalnej Kklawiatury sg kierdbwane do urzadzenia
porzadkujacego dane. Zawierajg one informacje
dotyczgce wszystkich parametréw fizycznych i me-
chanicznych kazdej poszczegblnej jednostki skia-
dowej linii lub rurociggu, a mianowicie kodu
identyfikujacego jednostke, temperatury roboczej
i ci$nienia, S$rednicy, wymiaréw, jezeli nie sa
znormalizowane, numeréw identyfikacyjnych, szki-
cOw i narzedzi i tak dalej.

Kombinacje informacji, jakie mozna zapewnié
za pomoca specjalnej klawiatury, sg nastepujace:
99 (kombinacje dzialan) X 40 (z.akres $rednic od
1/2 cala do 58 cali) X liczba specyfikacji linii (50
érednic) = 198000 kombinacji, ktére mogag byé
wyznaczone przez operatora za pomocg 400 kluczy,
ktore sg dostepne w klawiaturze.

Urzadzenie elektroniczne 2 dla porzadkowania
danych (to jest uszeregowania danych zgodnie
z uprzednio ustalonym i programowanym porzad-
kiem) jest przeznaczone do realizacji jedynie fun-
keji przetwarzania sygnaléw identyfikujgcych pary
wspbirzednych w informacje numeryczng, ktére
sg nastepnie przekazywane do magnetyczhego
urzadzer}ia rejestrujacego lub perforatora Kkart.

Urzadzenie to ma kanaly powrotu w stan po-
czatkowy i logiczne urzgdzenie pamieci, przezna-
czone dla odbioru informacji ze specjalnej klawia-
tury. Jego funkcja polega zasadniczo na prze-
ksztalceniu i organizacji sygnaléw dotyczacych
danych ,,wspéirzedne plus informacja dodatkowa’
lub tylko ,wspélrzedne” tak, aby przesylaé¢ je do
magnetycznego urzadzenia rejestrujgcego lub do
perforatora kart. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania szczegélowych rysunkéw
i innych informacji niezbednych przy budowaniu
zakladu przemyslowego na podstawie danych od-
czytanych z rysunk6w ogélnych, polegajacy na
odczytywaniu danych z rysunkéw, rejestrowaniu
danych na kartach perforowanych lub tasmach
magnetycznych, przetwarzaniu tych danych za
pomocg elektronicznej maszyny cyfrowej, ktora
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w spos6b automatyczny steruje urzadzeniem kre§-
larskim i drukarkg, znamienny tym, ze z rysun-
kéw ogélnych bedacych rzutami pionowymi frag-
mentéw zakladu przemyslowego odczytuje sig
automatycznie wspéirzedne poszczegdlnych punk-
tow, przeksztalca sie te dane w postaé cyfrowa,
a jednoczesnie z automatycznym odczytywaniem
danych z rysunku wprowadza sie informacje do-
datkowe, dotyczace parametréw szczegdélowych
poszczegblnych elementéw skladowych zakladu,
usytuowanych w odczytywanym punkcie, i po-
rzadkuje sie te dane przed ich automatyczna re-
jestracja na tasmie magnetycznej lub kartach
perforowanych. )

2. Uklad elektroniczny do wytwarzania szcze-
gbélowych rysunkéw i innych informacji niezbed-
nych przy budowaniu zakladu przemystowego na
podstawie danych odczytanych z rysunkéw ogol-
nych, zawierajgcy elektroniczng maszyne cyfrowa,
perforator kart i/lub magnetyczne urzadzenie re-
jestrujace, zalaczone na wejsciu elektronicznej
maszyny cyfrowej, oraz urzgdzenie kreslace i dru-
karke zaljgczong na wyjsciu elektronicznej ma-
szyny cyfrowej, znamienny tym, Ze zawiera -mo-
nitor elektroniczno-optyczny (1) przeznacgzony. do
automatycznego odczytywania danych z rysunkéow
ogbélnych i do przeksztalcania tych danych w pos-
taé cyfrowa, klawiature specjalng (3), przeznaczong
do - wprowadzania dodatkowych informacji doty-
czgcych parametréow poszczegélnych fragmentéow
zakladu, oraz urzadzenie (2) porzadkujgce infor-
macje, ktérego wejscia sg polgczone z wyjsSciami
monitora elektroniczno-optycznego (1) i klawia-
tury specjalnej (3), ktérego wejscie jest polgczone
z urzadzeniem (4), bedacym perforatorem kart
lub urzadzeniem do magnetycznej rejestracji in-
formacji.

3. Uklad wedlug zastrz. 2, znamienny  tym, ze
urzadzenie (2) porzadkujace informacje ma ka-
naty kasujace, ustawiajgce uklad w stan poczat-
kowy oraz logiczne urzadzenie pamieci, przezna-
czone do odbioru i zapamietywania informacji,
przesylanej za pomocag specjalnej klawiatury (3).

4. Uklad wedlug zastrz. 2, albo 3, znamienny
tym, ze specjalna klawiatura (3) jest wyposazony
w co najmniej 400 klawiszy, polaczonych z odpo-
wiednimi obwodami elektronicznymi, z ktérych to
obwodéw kazdy jest przeznaczony do przesylania
informacji pewnego szczegdlnego rodzaju.
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