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Laminoitu levy tai sauva ja menetelmi parkettilaudan tai -ruudun
valmistamiseksi té#min avulla
Laminerad platta eller stav och sitt fér framstillning av parkett-

brdda eller ruta, medelst en dylik

Keksinndn kohteena on levy tai sauva, jossa on runko, rungon toiselle
sivulle kiinnitetty kulutuskerros, joka on puusta ja jonka paksuus
on alle 1 mm, ja rungon vastakkaiselle sivulle kiinnitetty piditys-

kerros, jossa on suunnilleen sama paksuus kuin kulutuskerroksessa.

Massiivinen puu, etenkin honka ja tammi, oli kauan hallitsevana lattian-
pddllystysmateriaalina hyvien eristysominaisuuksien, kulutuskestivyyden,
esteettisen ulkon#®n ja alhaisen hinnan ansiosta. Hinta kuitenkin

nousi ja tHmdn mukana alettiin etsimiin korvaustuotteita ja t#dllai-

nen oli nk. parkettilauta tai -ruutu, jossa on runkockerros ja tHmin
pdédlle kiinnitetty, vain muutamia millimetreji paksu kulutuspinta.

Timén tuotteen avulla voitiin alentaa hintoja ja puulattiasta tuli
uudestaan mielenkiintoinen vaihtoehto. T§ssid tuotteessa on kuitenkin
haittana se, ettd se on suhteellisen herkk# pistekuormitukselle ja

sitd voidaan hioa kulutuskerroksen vihdisen paksuuden johdosta vain
muutaman kerran. Tdmin lisdksi on myds tdstd parkettilaudasta tai
-ruudusta tullut suhteellisen kallis, minkd johdosta on uudestaan
alettu tutkia mahdollisuuksia alentaa hintaa ja samanaikaisesti,

mikdli mahdollista parantaa kulutuskerroksen lujuusominaisuuksia.

On todettu, etti kulutuskerroksen paksuutta voidaan alentaa, jos

se samalla kovetetaan, mutta jotta t#Hllaisella kulutuskerroksella
varustettu lauta tai levy tHyttdisi lujuus- ja kulutusvaatimukset,
on voitava valmistaa tyydyttdvd runkokerros. Keksinndn teht#vini

on nyt saada aikaan tdllainen runkokerros, joka tukee kulutusker-—
rosta oikealla tavalla ja t#m#n lisiksi on dimensioiltaan stabiili.
Tehtdvd ratkaistaan siten, ettd runko muodostuu kahdesta vilikerrok-
sella kesken#ddn yhdistetysti materiaalikerroksesta, joiden pinta-

kovuus Brinellin mukaan on yli n. 5 kg/mmz.

Parkettilaudat tai -ruudut valmistetaan tavanomaisella tavalla siten,

“w>

ettd kulutuskerroskappaleet tai -sauvat asetetaan vierekkiin haluttuun

kuvioon liimalla p##llystetyn vilikerroksen piille, jonka takasivulla

on pididtyskerros, mik#d sijoitetaan ennen tai kulutuskerroksen asetuk-
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sen yhteydessd, Haittana tavanomaisissa parkettilaudoissa tai -ruuduissa
on yllimainittujen lisdksi se, ettd ne mahdollistavat suhteellisen
harvoja sauvamalleja, esim. vain pitkittHin kulkevat, yhdensuuntaiset
sauvat tai vuorotellen pitkittH#in tail poikittain kulkevat sauvat. Siten
ovat monet vanhat parkettikuviot kadonneet kH#sitybn#d tapahtuvan asennuk-
sen mukana, esim. klassinen kalanruotokuvio.

Keksint6on kuuluu tdstd syystd myds menetelmd kdyttim#lld ylli mainitun
tyyppistd levyd tai sauvaa saada aikaan parkettilaudat tai —ruudut,
jotka ovat osittain halvempia kuin tavanomaiset, niin etti parketti-
lattiasta tulee uudestaan reaalinen vaihtoehto kuluttajalle, osittain
sitd voidaan pitdi k#silld huomattavasti useammissa kuvioissa kuin

tdhdn asti. Tdlle menetelmiille on ominaista, ettd runkokerroksen reuna-
pinnat varustetaan jousilla tai lovilla, ettd jokaisen levyn tai sau-
van ainakin yksi jousi ja/tai lovi pddllystetiin liimalla, ett# sauvat
suunnataan valmiin levyn halutusta sauvakuviosta riippuvaisissa suun-—
nissa, jolloin vierekkdin olevat, kiinnitystd varten tarkoitetut levyjen
tai sauvojen jouset ja lovet ovat toisiinsa p#in, kootaan yhteen tar-
peellisena, halutusta levy- tai ruutukoosta riippuvaisena miirini ja
niihin kohdistetaan pit#m#lli ne alhaalla paine toisiinsa pdin suora-
kulmaisissa suunnissa levyjen tai sauvojen jousten ja lovien kiinnit-

tdmiseksi yhteen ja ettd levyjen tai sauvojen kulutuspinta kidsitelldsn.

Kayttdmdlld tdtd menetelmdid voidaan siten saada aikaan suhteellisen
ohut lattialevy tai -lauta, jolla on kuitenkin paremmat lujuus~
ominaisuudet kuin t#hin asti kdytetyissi t#min tyyppisissi tuotteissa.
Jokaisen parkettisauvan valmistus erikseen ja tit# seuraava yhdis-
tdminen mahdollistavat suuremman lukumiirdn kuvioita kuin mitd tihidn
asti on ollut kd#ytdssi, esim. mainitut kalanruotokuviot.

ar ey

Keksint84d selitetdin seuraavassa lihemmin viitaten oheisiin piirustuk-
siin, joissa kuvio 1 esittii poikkileikkauskuvaa kaaviomaisesti kek—
sinndn mukaisen lattianpdillystykseen tarkoitetun levyn erdstid uséista
mahdollisista suoritusmuodoista. Kuvio 2 esitt#i kaaviomaisesti valmis-—
tuslinjaa, jossa on useita asemia ja kuviot 3a-3e esittivit esimerkkeji
ruutu~ tai lautakuviosta, jotka ovat mahdollisia keksinndn mukaisen

menetelmin avulla.
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Kuviossa 1 esitetty lattianpddllystyslevy muodostuu rungosta, joka

on valmistettu kahdesta keskend#n yhdistetystd puukuitulevystd val-
mistetusta kerroksesta 10,10'. Keksinndn tehtdvin saavuttamiseksi
riittdd yksi kerros, mutta kaksi kerrosta esitetdin rungon laminoitu-
mismahdollisuuden havainnollistamiseksi. Valittu puukuitulevy on suh-
teellisen kova, mutta mit3#idn erityisii lujuusvaatimuksia ei esiinny
esitetyssi esimerkissd. Ndin aikaansaadun rungon 10 ylisivuun on kiin~
nitetty kerros 28, joka on materiaalista, jonka Brinmell-kovuus on yli
5 kg/mmz. Kerros voidaan valmistaa ohuesta metallipellistd, nk.
melamiinipaperista tai muovilaminaatista., Timin kovan kerroksen 28
piddlle on liimattu sitten kulutuskerros 14 halutusta puulaadusta,
esim. hongasta tai tammesta. Tdmd kerros on ohut ja sen paksuus on
mieluummin 0,4-0,7 mm ja se voi olla kovetettu tavanomaisella tavalla.
Rungon 10 kulutuskerroksesta 14 poispdin olevan pinnan pddlle on
kiinnitetty samoin kova kerros 29, joka vastaa kerrosta 28, ‘ja timin
lisdksi t#m#n pdidlle voidaan liimata haluttaessa tai tarvittaessa
vanerikerros 15.

TEl134 tavoin valmistettu lattianp#illystyslevy jdrjestetiin mieluummin

ponttaamalla, kuten selvi#di seuraavasta.

Erilaiset kerrokset liimataan yhteen tarkoitukseen sopivalla liimalaa-
dulla ja kdytt#mdlld tekniikkaa, joka on hyvin tunnettu parkettilauta-
valmistuksen alueella. Liimattaessa puukuitulevykerroksia 10 ja 10'
yhteen liimataan kerrosten viirasivut vastakkain. Kulutuskerroksessa
14 on lakkakerros, mieluummin korkea-arvoista polyuretaanilakkaa,

ja se voi olla, kuten esitettiin, kovetettu tumnetulla tavalla.

Kovat kerrokset 28 ja 29 voidaan saada aikaan mySs kiyttdmilli puu-
kuitulevyd, joka pintakovetetaan tai varustetaan pdillysteelld
pddllelevityksen avulla, niin ett3 saavutetaan haluttu kovuus, Samoin
kuin yl14 esitetyssd suoritusmuodossa liimataan tHmin jdlkeen kulutus-—
kerros 14 rungon 10 toiselle sivulle ja pidityskerros 15 toiselle

givulle.

Td11d tavalla valmistettu levy on hyvin kulutustakestivi eiki se ole
herkk# pistekuormitukselle eiki siti voi siten erottaa ulkon#dltiin

aikaisemmista tuotteista ja se voidaan valmistaa hyvin kilpailukykyi-
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seen hintaan. Levy on tarkoitettu etenkin lattianpddllystykseen, mutta
sitd voidaan tietenkin kiAyttd#d moniin muihin tarkoituksiin, etenkin

huonekalujen valmistukseen, keittidn sisustusten valmistukseen jne.

Kuvio 2 esittii erittdin kaaviomaisesti menetelmdi keksinndn mukaisten
parkettiruutujen tai ~lautojen valmistamiseksi. Ensin vied#in runko-
tai vidlikerros 10, joka muodostuu yhdesti tai useammasta, liimaamalla
pddlle kovat kerrokset, kovettamalla tai sivelemdllid kovetetusta kuitu-
tai lastulevystd, asemalle 11, jossa siihen levitetddn liima vastakkai-
sille laakeille sivuille. Liimanlevitys tapahtuu tavanomaisilla liiman-
levitysrullilla 12. Seuraavalla asemalla 13 runkokerros 10 viedd#n yh-
teen kulutuskerroksen 14 ja piddtyskerroksen 15 kanssa. Kulutuskerros
14 muodostuu vanerista, jonka paksuus on alle 1,0 mm ja joka voi olla
kovetettu alalla tunnetulla tavalla, Pidityskerros 15 muodostuu myds
vanerista, mieluummin huonommasta laadusta kuin kulutuskerros 1l4. Puris-
tusasemalla 16 runkokerroksesta 10, kulutuskerroksesta 14 ja piditys-
kerroksesta 15 muodostuva sauva 19 puristetaan yhteen puristusleukojen
30,30 vdlissd liiman mopeaa kovettumista varten. Sauvan pitkittdiset
reunapinnat kisitell&didn tdmin jdlkeen, esim. hdylitdén asemalla 17,
jolloin mySs jouset ja lovet voidaan muodostaa runkokerrokseen 10,
Kdsittely voi kdsittdi myds kulutuskerroksen pitkittidisreunojen pyd-
ristyksen. Poikittaiset reunapinnat kisitelliin vastaavalla tavalla
asemalla 18, Asemalla 20 liimap##llystetddn tarpeellinen mdirid jousia

ja lovia ennen tdtd seuraavaa kokoamista, joka tapahtuu asemalla 21.

Kokoonpanoasemalle 21 viediin haluttua ruutu~ tai lautakokoa varten
tarvittava mddrd sauvoja 19, jotka sijoitetaan suunnilleen siihen
asentoon, joka niilld tulee olla valmiissa tuotteessa, esim. pitkittdin,
poikittain tai diagonaalisesti t#m#n pituussuunnan suhteen. Piirus-
tuksessa sauvat 19 esitetHin sijoitettuina laudan valmistamiseksi, jossa
on keskindisesti siirretyt, pitkitt#iset sauvat 19. T#min jélkeen sijoi-
tettuihin sauvoihin 19 kohdistetaan paine vastakkaisissa suunnissa,

mikd on esitetty nuolilla 22-24 samalla, kun niiti pidetdin alhaalla

ei esitetylld puristuslaitteella, jolloin sauvojen 19 jouset saatetaan
tunkeutumaan t#td varten tarkoitettuihin loviin, niin etti saadaan
aikaan lauta tai ruutu. Liiman kovetus voi tapahtua t#l13 asemalla tai
seuraavalla, jota ei ole tdssi esitetty. Liiman kovettumisen jilkeen

voidaan aikaansaatu ruutu tai lauta pintakdsitell#, esim. harjata har-
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jan 26 avulla tai puhaltaa asemalla 25 ja lopuksi lakata asemalla 27.

Kerrosten 10,14,15 tai vast. sauvojen ja valmiin ruudun tai laudan
kuljetus tapahtuu tavanomaisilla vdlineilld, esim. yhdelld tai

useammalla kiertdvillid kuljettimella.

Kuviot 3a-3e esittdvit parkettikuvioiden esimerkkejd, jotka valmiste-

taan helposti keksinndn mukaisen menetelmin avulla.

Valmistetussa ruudussa tai laudassa on erittidin hyvidt lujuusominai-
suudet sen johdosta, etti kulutuskerroksella on vihdisen paksuutensa
ansiosta sama kovuus kuin runkokerroksen kantopinnalla ja epitavan-
omaisen menetelmdn ansiosta, jossa valmistetaan ensin sauvat erikseen
ja sitten vieddin nim3d yhteen yhteenkiinnittimistd varten, voidaan

valmistaa kuten edelld esitettiin useita erilaisia parkettikuvioita.
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Patenttivaatimukset

1, Levy tai sauva (19), jossa on runko, rungon toiselle sivulle
kiinnitetty, pu%gfa oleva kulutuskerros (14), jonka paksuus on alle

1 mm, ja rungon vastakkaiselle sivulle kiinnitetty pidityskerros,
jonka paksuus on suunnilleen sama kuin kulutuskerroksen, t un -
nettu siitd, ettd runko muodostuu kahdesta keskenddn vdlikerrok-
sen avulla yhdistetystd materiaalikerroksesta (28,29), joiden kovuus
Brinellin mukaan ylittd4 n. 5 kg/mmz.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen levy, tunnet tu siitd,

etti materiaalikerros (28,29) muodostuu muovilaminaatista, metalli-
kalvosta tai materiaalista, jossa on vastaava kovuus, tai kerroksista,
jotka on saatu aikaan v&lissd olevan kerroksen pintojen kovettamisen
tai pddllystyksen avulla, joka vdlikerros muoodostuu kuitu- tai

lastulevysti,

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen levy, t unne t t u siitid, ettd
vdlikerros muodostetaan kahdesta puukuitulevystd (10',10"), jotka

on liimattu yhteen viirasivut vastakkain,

4. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen levy, t un -

nettu siitd, ettd kulutuskerroksen (14) paksuus on 0,4-0,7 mm.

5. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen levy, t un -
nettu siitd, ettd kulutuskerros (14) on kovetettu tavanomaisella

tavalla,
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Patentkrav

1. Platta eller stav (19) med en stomme (10), ett p3 stommens ena
gida fdst slitskikt (14) av trd med en tjocklek understigande 1 mm,

och ett pd stommens motsatta sida fist spArrskikt med ungefir samma

- tjocklek som slitskiktet, k@ nnetecknad dirav, att stom-

men bestdr av tvd med varandra medelst ett mellanliggande skikt
forbundna materialskikt (28,29), som har en ythirdhet enligt Brinell

bverstigande ca 5 kg/mmz.

2. Platta enligt krav 1, k @nnetec knad dirav, att material-
skikten (28,29) bestdr av plastlaminat, metallfolie eller material med
motsvarande hirdhet eller skikt dstadkomna genom hirdning eller Bver-
dragning av ytorna hos det mellanliggande skiktet, som bestdr av fiber-

eller spinskiva.

3. Platta enligt krav 2, k dnnetecknad dirav, att det
mellanliggande skiktet bildas av tvd trdfiberskivor (10',10"), som

dr hoplimmade med virasidorna vinda mot varandra.

4, Platta enligt ndgot av foregdende krav, k innetecknad

ddrav, att slitskiktet (14) har en tjocklek av 0,4-0,7 mm.

5. Platta enligt ndgot av foreglende krav, kinnetecknad

dirav, att slitskiktet (14) &r hdrdgjort pd konventionellt sitt.
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