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Sposób wytwarzania wyrobów ściernych z elektrokorundu

i

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia wyrobów ściernych z elektrokorundu.

Znany sposób wytrwarzania elektrokorundowych
wyrobów ściernych polega na formowaniu wyro¬
bów z masy elektrokorundu i spoiwa ceramicznego,
a następnie na wypalaniu uformowanych wyro¬
bów. Jako spoiwo stosuje się mieszaniny takich
surowców jak kaoliny, skalenie oraz gliny plasty¬
czne — ogniotrwałe i niskotopliwe. Przygotowanie
spoiw ceramicznych polega na rozdrobnieniu su¬
rowców i jak najdokładniejszym ich wymieszaniu
na jednolitą suchą lub lejną masę. Do tak przygo¬
towanego spoiwa dodaje się materiał ścierny-
elektrokorund, miesza się powtórnie i uzyskaną
jednorodną masę umieszcza się w formach i pra¬
suje do wymaganego stopnia zagęszczenia, lub for¬
muje się na mokro. Uformowane i wysuszone pół¬
fabrykaty poddaje się obróbce termicznej. Tym
sposobem otrzymuje się wyroby o niskiej wytrzy¬
małości i nieodpowiedniej twardości. Przy zmianie
technologii, a szczególnie receptury składu spoiwa
celem uzyskania wytrzymałości mechanicznej,
wzrasta twardość do granic dyskwalifikujących
praktycznie eksploatację ściernicy, a przy osiągnię¬
ciu wymaganej twardości obniżają się parametry
wytrzymałościowe.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu
wytwarzania wyrobów ściernych z elektrokorundu,
które nie posiadałyby tych wad. Stwierdzono, że
jeśli w skład spoiwa ceramicznego wchodzić będzie
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lit pod postacią dowolnego związku, uzyskuje się
proporcjonalne do zwiększenia wytrzymałości
zwiększenie twardości ściernic. Ilość litu wprowa¬
dzonego do spoiwa w przeliczeniu na Li20 wynosi
0,1 do 5,0% wagowych ilości spoiwa.

Wytwarzanie wyrobów sposobem według wy¬
nalazku gwarantuje ich pełną przydatność eksplo¬
atacyjną, właściwą ich twardość oraz wytrzyma¬
łość mechaniczną. Wprowadzając związki litu do
spoiwa można wytworzyć ściernice o szybkości
obwodowej 60 i więcej m/sek — dotychczas osią¬
gana szybkość obwodowa nie przekraczała 40 m/sek.

Wprowadzenie związków litu nie pociąga za
sobą zmian technologii wytwarzania ściernic z
elektrokorundu, daje natomiast możliwość znaczne¬
go skrócenia czasu wypału z zachowaniem odpo¬
wiednio dobranej strefy studzenia, przy czym czas
ten może być skrócony do 50% w stosunku do
dotychczasowego. Przykładowo czas potrzebny do¬
tychczas dla przeprowadzenia wypału wynosił
7 godzin, a po zmodyfikowaniu spoiwa związkami
litu tę samą czynność przeprowadza się w ciągu
3,5 godziny — nie powodując zmian wytrzymałości
ani twardości wyprodukowanego wyrobu (ścierni¬
cy). W dalszym ciągu podane są przykłady zesta*
wów surowcowych poszczególnych spoiw z do¬
datkiem związków litu wraz z zestawieniami wy¬
ników.

Przykład I Skład surowcowy spoiwa I w
% wagowym
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Skaleń Strzeblów 77

Glina Kraniec 15
Glina Żarnów 8

Wyroby elektrokorundu szlachetnego EA wyko¬
nane według znormalizowanej charakterystyki
32/46/M6 odznaczają się wytrzymałością na roz¬
rywanie 86,5 KG/cm2 i twardością mierzoną na
aparacie piaskowym w mm wgłębienia 3,3. Wpro¬
wadzenie do wyżej wymienionego spoiwa związku
litu w przeliczeniu na Li20 przy zachowaniu do¬
tychczasowej technologii dało następujące wyniki:

Wprowadzenie związków litu do wyżej wymie¬
nionego spoiwa dało następujące wyniki:

Zawartość związków litu
w przeliczeniu na Li20
w % wTagowym

Wytrzymałość na ro¬
zerwanie wyrobu w
KG/cm2

Twardość wyrobu badana
na aparacie piaskowym
Mackensena w mm wgłę¬
bienia

0

86,5

3,3

1,0

118

2,4

1,5

131

2,2

2,0

141

2,2

3,0

13C

2,1

Dla wyżej wymienionego spoiwa zmodyfikowa¬
nego związkami litu wprowadzono skrócony cykl
wypału wyrobów. Skrócono o 50% czas przeby¬
wania wyrobu w strefie wypału pieca. Otrzymano
następujące wyniki:

\% zawartości
zwiąż, litu w

1 przeliczeniu
na Li20

1 i,o
1,5

2,0

3,0

Normalny czas
palenia

Wytrzy¬
małość

na rozer¬

wanie w

KG/cm2

118

131

141

130

Twar¬

dość
w mm

wgłębie¬
nia

2,4

2,2

2,2

2,2

Czas palenia
skrócony o 50 %

Wytrzy¬
małość

na rozer¬

wanie w

KG/cm2

120

127

142

137

Twar¬

dość

w mm

wgłębie¬
nia

2,4 |
2,4 1
2,0 !

■ 3,0

10

20

45

Przykład II Skład surowcowy spoiwa II w
% wagowych

Skaleń Strzeblów 90
Kaolin Maria 10

Ilość litu jako Li20
w % wagowych

Dla wyrobu z elektro¬
korundu szlachetnego
EA

Dla wyrobu z elektro-
1 korundu zwykłego EB

Wytrzyma¬
łość w

KG/cm2

0

101,5

85,1

1,0

103,5

2,0

113,5

!
i:0,0!126,0

i

1 Twardość
w mm

wgłęb.

0

4,0

3,5

1 |
1,0, "2,0|

2,9

2,4

2,5|

i
1,51

1

Z przygotowanego spoiwa I w sposób podany
wyżej odważamy 9,8 kg spoiwa, dodajemy 0,493 kg
węglanu litu (Li2C03) co odpowiada dwum pro¬
centom Li20. Porcję spoiwa wkładamy do porcela¬
nowego, obrotowego młyna kulowego lub wibra¬
cyjnego i mieszamy przez 8 godzin. Dla wyrobu
ściernego o charakterystyce 32/46/M6 1 cm3 za¬
wiera:

1,95 g ziarna elektrokorundu szlachetnego EA
0,3437 g spoiwa przygotowanego jak wyżej

Jeżeli formujemy ściernice tarczowe płaskie
NSAa według PN-62 M-59150 o wymiarach 200 X
X 20 X32 mm należy odważyć:
250 g ziarna elektrokorundu szlachetnego EA n

wielkości ziarna 32/46
45 g spoiwa wraz z węglanem litu

Po odważeniu wyżej podanych ilości mieszamy
ziarna ścierne ze spoiwem w mieszadle zetowym
przez 30 min. z dodatkiem 20% wodnego roztwo¬
ru dekstryny. Następnie w formie stalowej pra¬
sujemy wyrób do zakładanych wymiarów, suszymy
a następnie wyrób wypalamy według dotychcza¬
sowej technologii. Dla wyrobu niewypalonego wy¬
konanego zgodnie z wynalazkiem można zastoso¬
wać czas wypału skrócony o 50%.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób wytwarzania wyrobów ściernych z elek¬
trokorundu, polegający na formowaniu wyrobów
z masy, składającej się z elektrokorundu i spoiwa
ceramicznego, zawierającego skaleń, gliny cera¬
miczne oraz kaoliny, które to wyroby wypala się,
znamienny tym, że spoiwo zawiera związki litu,
w ilości od 0,1 do 5% wagowych ilości spoiwa, li¬
cząc na tlenek litu Li2Q.

PZC- w Pab., zam. 1487-72, nakl. 205+20 cgz.
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