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Re$i se zpisob vyroby a technologické
podminky, za kterych je moZno vyrobit ne-
tkané textilie kombinaci chemického pfed-
pojeni a tepelného dopojeni vrstvou termo-
plastu a =ziskat zlepSené mechanicko-fyzi-
kélni vlastnosti s jejich $irS§im praktickym

uplatnénim.
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Vynélez Pe$i zplsob vyroby netkané tex-
tilie chemicky pfedpojené a dopojené sou-
stavou termoplastu.

Netkanda textilie ziskdva zlepSené mecha-
nicko-fyzikalni vlastnosti a roz8ifené pouZi-
ti v primyslu.

Narést vfroby NT se objevuje vZdy po za-
vedeni nového vyrobku 3iroké spotieby, po-
kud jeho funkéni vlastnosti pFevySuji do-
sud pouZivané materidly. Tyto funkéni vlast-
nosti u NT ovliviiuje pfedev3im struktura
textilie, pouZita vldkna a zptisob pojeni.

Strukturu NT vytvafi vychozi vldkennd
vrstva ze spleti piirodnich, chemickych i
syntetickych vldken ve formé st¥iZe i hed-
vabi. Vldkennd vrstva se vytvafi nejen po-
moci mykacich stroji, ale u syntetickych
vldken i pfimo z taveniny polymeru pod
tryskou, nebo ze 3tépené fdlie ¢i z kabelu.

Vlakna jsou jen jednim z faktor®, které
uréuji mechanicko-fyzikdlni vlastnosti ne-
tkané textilie. P¥esto jsou nékteré vlastnosti
vldken dfiileZité jak pro funkéni uplatnéni
netkané textilie, jako napf. navlhavost a na-
sdkavost viskozovych vldken, chemicka
inertnost polyamidovych a polyesterovych
vldken atd., tak pro vlastni zpisob pojeni
rouna, jako je termoplasticita syntetickych
vldken, adheze povrchu vldken k pojidlu
apod.

Mechanismus pojeni vyuZivd nejen me-
chanické vazadni rouna, pFastu, prize, ale
také pojeni adhezivnimi pojidly a tepelné
pojeni termoplastickych vldken. PFi chemic-
kém pojeni ovliviiuji vlastnosti a chemicka
struktura pojiv prfimo chemické i fyzikalni
vlastnosti netkané textilie. Polyakrylaty, po-
lyvinylchlorid, polyvinylacetat, butadien-ak-
rylonitril, butadien-styrén, p¥irodni kauduk
a kopolymery vytvédfeji Siroky okruh pojiv
se specifickymi vlastnostmi. Technologické
aplikace se provadi u tekutych disperzi im-
pregnaci, stfikdnim, nandSenim v péné C¢i
tiskem, u praSkovych forem pojidel teplo-
tou a tlakem. Ke ztuZeni pojiva ve vldkenné
vrstvé dochdzi polykondenzaci ¢i polymera-
ci, odpafenim rozpoustédla, koagulaci poly-
meru, Zelatinaci ¢i vulkanizaci. S vyuZitim
termoplasticity syntetickych vldken je na te-
pelnych kalandrech se specidln& gravuro-
vanym védlcem provddéno termické pojeni
pFi teploté blizké bodu méknuti pouZitého
termoplastického vldkna. Chemické i ter-
mické postupy pojeni jsou dopliiovany dal-
8imi dpravarenskymi technologickymi ope-
racemi, napf. kalandrovanim, barvenim, tis-
kem, apretaci, laminovdnim, kaSirovdnim
apod. Folie nebo f6liova sit z PE se tepelné
kaSiruje na povrch tkanin ¢&i vldkenného
rouna, napi¥iklad ze sklen&nych vldken s ko-
neénym uZitim pro izolacni rohoZe, nebo se
jimi vzajemné dvé vrstvy rouna spojuji. Spo-
jeni je provadéno v rozmezi teplot 60 aZ
120 °C kontinudlné ¢&i diskontinudlné na
Zehlicih lisech. Pevnost spoje zdvisi na do-
bé&, tlaku a teploté.

PouZiti celofdnové f6lie, plnoplod3né i
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perforované, ve vicevrstvené NT podle NSR
patent. spisu €. 1953 873, je uréeno pro vy-
robky jednordzového pouZiti ve zdravotnic-
tvi. Pii vyrob& umélych kiZi je dle NSR pa-
tent. spisu &. 2753 179 C2 vklddana do rou-
na ze syntetickych &i p¥irodnich vldken zpg-
nitelnd vrstva pryskyfice, ev. zpénitelnd
vrstva z polyvinylchloridu. Uvedeny patent
chrani princip vyrobniho zafizeni. Uplatné-
ni kadirovanych termoplastickych materiald,
napf¥. PVC na rouno ze sklen&nych €i syn-
tetickych vldken s uplatnénim v zemédél-
stvi, je pfedmétem NSR patent. spisu €islo
2 440 846.

Chemicky pojené netkané textilie maji li-
mitovanou pevnost v tahu za sucha i mokra
v podélném i pF¥iéném sméru. Obsah pojiva
v netkané textilii nemusi byt vZdy rozhodu-
jicim pro mechanicko-fyzikalni vlastnosti.
Velice zdleZi na distribuci pojiva v celém
prifezu netkané textilie. DfileZitd je i ad-
heze pojiva k povrchiim pouZitych vlédken.
Podminky pro kondenzaci pojiv, pFedevsim
teplotni, mohou u n&kterych vldken, jako
jsou polypropylenovd vldkna, zpiisobit zvy-
Senou srazivost a ztuhnuti.

Technologie chemického pojeni nezarucu-
je rovnom&rné rozdé&leni pojiva v priafezu
netkané textilie a vlivem migrace dochédzi
vedle poklesu pevnosti k vyraznému zhor-
$eni nasdkavosti povrchové vsdkavosti a od-
délovani vrstev netkané textilie. Termicky
zplisob pojeni je omezen na pouZiti synte-
tickych vldken nebo smési s piirodnimi
vldkny, ve kterych podil syntetickych vla-
ken prevlddd a vyZaduje specidlni strojni
zaiizeni. Pro takto vyrobenou netkanou tex-
tilii je typickd niZ31 nasékavost a s rostou-
ci hmotnosti i zhorSujici se omak.

Princip technologie vyroby netkané tex-
tilie podle vyndlezu spodivd v chemickém
piedpojeni vldkenného rouna z pFirodnich
¢i syntetickych vldken nebo jejich smési
zFedénou vodnou disperzi pojiva, které je
aplikovano impregnaci stfikem, ndnosem pé-
ny, tiskem rytym vdlcem nebo rotatni Sab-
lonou tak, aby obsah suSiny na netkané tex-
tilii byl v rozmezi 3 aZ 25 %. Plo$nd hmot-
nost takto vzniklé p¥edpojené netkané tex-
tilie se pohybuje v rozsahu 20 aZ% 125 g. m™2
Mezi dvé stejné nebo rozdilné vrsty chemic-
ky pPedpojené netkané textilie se vklada
miizka z termoplastu a priichodem kaland-
rem s vyhiivanymi valci za plisobeni teploty
a tlaku se ob& vrstvy spoji a ziskd se novy
dtvar s lepS3imi mechanicko-fyzikdlnimi
vlastnostmi. M¥FiZka, tkanina nebo vldkna =z
termoplastli maji mit ploSnou hmotnost od
5 do 150 g. m~2 a mohou byt nandSeny bud
jednostrann& nebo mezi dvé vrstvy netkané
textilie. Tuto m¥iZku je moZno také nejdfive
vkladat mezi dv& vrstvy rouna a teprve né-
sledné provadét ndnos pojidla.

Podminky kalandrovéni, tj. doba plisobe-
ni rozdilné teploty a tlaku, jsou zavislé na
pouZitém druhu vldken, druhu termoplastu
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u vklddaného tutvaru a ploSnych hmotnos-
tech. Rychlost kalandru se pohybuje od 4
do 10 m.min"1 teplota od 140 do 260 °C
a pritlak od 4 do 10 kPa.

Novym postupem je moZné dosdhnout vy-
nikajici hodnoty nasdkavosti, povrchové vsa-
kavosti a propustnosti vzduchu pfi soudas-
né& vyhovujici pevnosti za sucha i za mokra.
Kombinaci chemického pojeni jednotlivych
vldken s tepelnym propojenim armujici
vloZkou z termoplastu se dosdhne podstat-
ného zlepSeni pevnosti v obou smérech ne-
tkané textilie. Zlep3enym uloZenim vldken
v pojivu se dosahuje zlep3eni mechanicko-
-fyzikalnich vlastnosti netkané textilie bez
naroku na dal3i zvySeni mnoZstvi pojidla.

Uvedend zlepSeni hodnocenych parametri
umoZiiuji roz$irit pouZitelnost netkanych
textilii, vyrobenych podle vyndalezu, i do ob-
lasti, kde aZ dosud nevyhovovaly poZadav-
kéim. Novy postup vyroby nevyZaduje spe-
cialni tepelny kalandr s rytym véalcem.

Prfiklad 1

Mezi dvé vrstvy chemicky piedpojené ne-
tkané textilie o plo$né hmotnosti 25 g. m~2,
kde rouno je ze 100% viskézy s obsahem
pojiva 6 %, se vloZi sitka z polyetylénu o
plo3né hmotnosti 20 g. m~2. Vznikié navrst-
veni se nechd projit dvouvdlcovym kaland-
rem, ktery méa kovovy valec vytopen na tep-
lotu 140 °C. Rychlost kalandru je 3 m . min~1
a pritlak 6 kPa.

Vyrobend netkana textilie mé& oproti pii-
vodnimu zvySenou pevnost za sucha v po-
délném sméru o 73 %, v pficném o 311 %
a za mokra v podélném sméru o 67 % a v
p¥iéném o 296 %. P¥itom je zachovéna vy-
nikajici nasdkavost i povrchovd vsdkavost.

PFiklad 2

Prvni vrstva netkané textilie ma rouno
tvofené viskbzovou stfiZi o jemnosti 1,6 dtex
a 3,9 dtex ve smésném poméru 50/50 a plos-

né hmotnosti 100 g. m~2 s obsahem pojidla

25 %. Druh4 vrstva netkané textilie m4 rou-
no o stejném sloZeni, ale o ploSné hmotnos-
ti 30 g. m~2 s obsahem pojidla 12 %. Mezi
né je vloZena sitka s polypropylenu o plos-
né hmotnosti 23 g.m=2 Ke spojeni vrstev
dojde na dvouvélcovém kalandru, ktery mé
kovovy valec vytopen na 260 °C, za p¥itlaku
vélcti 6 kPa a rychlosti 5 m.min~1
Zhotoveny vyrobek méa oproti vychozl ne-
tkané textilii zlepSenou pevnost, pfedevsim
za mokra, pri zachovani dalSich piivodnich
vlastnosti pouZitych vrchnich vrstev.

P¥iklad 3

Prvni vrstva netkané textilie mé rouno z
visk6zové stfiZe o jemnosti 1,6 dtex a 3,9
dtex 50/50 o ploSné hmotnosti 60 g.m=2 s
obsahem pojidla 10 %.

Druhda vrstva mé rouno o stejném sloZeni
0 plo$né hmotnosti 50 g.m~2 s obsahem
pojidla 20 %. Mezi né& je vloZena sitka z po-
lypropylenu o plo$né hmotnosti 23 g.m™2.
Vrstvy jsou propojeny na dvouvalcovém Kka-
landru, ktery ma kovovy vdlec vytopen na
260 °C za pritlaku 6 kPa a p¥i rychlosti
4m.min"L

Zhotoveny vyrobek mé oproti ptivodni ne-
tkané textilii zlepSenou pevnost obzvlasté
za mokra a z jedné strany md zlepSenou
povrchovou nasédkavost.

Prfiklad 4

Na netkanou textilii ze 100% viskézové
st¥iZe o plo$né hmotnosti 55 g.m~2 s ob-
sahem pojidla 10 %, je poloZena miiZka z
polyetylénu o ploSné hmotnosti 250 g.m~2
a na dvouvélcovém kalandru pf¥i teploté val-
ce 190 °C za tlaku 4 kPa a rychlosti 6 m.
.min~! jsou tyto vzdjemné& propojeny.

Ziskany vyrobek ma vyrazné€ zlepSenou
pevnost za mokra a zlstanou u néj zacho-
vdny plvodni hodnoty nasdkavosti, povrcho-
vé savosti a propustnosti pro vzduch i ka-

paliny.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplisob vyroby netkané textilie chemic-
ky pfedpojené a dopojené soustavou termo-
plastu vyznad&ujici se tim, Ze chemicky pfed-
pojena textilie s obsahem 3 aZ 25 % pojiva
se v jedné nebo vice vrstvach za tepla zka-
landruje termoplastickou armovaci m¥iz-
kou, tkaninou nebo vlakny z polypropylenu,
polyamidu, polyesteru &i polyetylénu pii tep-

lotdach 80 aZ 280 °C a tlaku 4 aZ 10 kPa.

2. Zpiisob vyroby netkané textilie podle
bodu 1, vyznacdujici se tim, Ze termoplastic-
kd armovaci vloZka se vkladd mezi vrstvy
pfedem chemicky predpojené netkané tex-
tilie, nebo mezi vrstvy rouna s néasledujicim
chemickym pFfedpojenim.
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