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DESCRIPCION
Aparato de impresion
ANTECEDENTES DE LA INVENCION
CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un aparato de impresion y, en particular, se refiere a un aparato de impresion
adecuado para realizar la impresion, por ejemplo, en una lata.

TECNICA ANTECEDENTE

Se ha conocido un aparato de impresion que incluye una pluralidad de cilindros portaplanchas para imprimir
diferentes colores, una pluralidad de unidades de suministro de tinta para suministrar tinta a los respectivos cilindros
portaplanchas, y un bastidor de maquina para soportar tanto la pluralidad de cilindros portaplanchas como la
pluralidad de unidades de suministro de tinta, como aparato de impresién para una lata (véase el documento JP-A-
2009-226787).

En el aparato de impresidon descrito anteriormente, es necesario un aumento en el numero de cilindros
portaplanchas para una impresion mas precisa. Sin embargo, es necesario evitar un aumento en el tamafo del
aparato de impresion, resultante de un aumento en el nimero de cilindros portaplanchas. Como resultado, es
extremadamente dificil aumentar el nimero de cilindros portaplanchas sin aumentar el tamafio del aparato de
impresion. Ademas, es dificil realizar automaticamente una operacion de montaje de una plancha en el cilindro
portaplanchas. Por consiguiente, la operacion se realiza manualmente pero requiere automatizacion.

Un objeto de la invencion es resolver el problema descrito anteriormente y proporcionar un aparato de impresion en
el que pueda lograrse un aumento en el nimero de cilindros portaplanchas sin un aumento en el tamafio del aparato
de impresién y en el que sea facil automatizar una operacion para montar una plancha. El documento EP-A-O 498
012 describe un aparato de impresion flexografica que comprende: una pluralidad de cilindros portaplanchas
dispuestos en una direccién circunferencial a intervalos predeterminados en un estado donde los centros de los
cilindros portaplanchas estan situados en la circunferencia de un circulo cuyo centro esta situado en el centro de un
cilindro de contrapresion. El aparato de impresion comprende ademas una pluralidad de unidades de suministro de
tinta que se pueden mover entre una posicion que entra en contacto con el cilindro portaplanchas y una posicién que
esta fuera de contacto con el cilindro portaplanchas. Dos de las seis unidades de entintado pueden moverse a lo
largo de una linea que comprende el centro del cilindro de contrapresion y el cilindro portaplanchas, es decir, en la
direccion radial del cilindro portacaucho.

RESUMEN DE LA INVENCION

De acuerdo con un aspecto de la invencion, se proporciona un aparato de impresiéon que incluye una pluralidad de
cilindros portaplanchas para imprimir diferentes colores, una pluralidad de unidades de suministro de tinta que
suministran tinta a los cilindros portaplanchas, y un bastidor de maquina que soporta la pluralidad de cilindros
portaplanchas y la pluralidad de unidades de suministro de tinta. En el aparato de impresion, la unidad de suministro
de tinta es un elemento integrado que tiene una carcasa que aloja componentes en la misma y la pluralidad de
cilindros portaplanchas se disponen en una direccién circunferencial a intervalos predeterminados. Ademas, la
unidad de suministro de tinta correspondiente al cilindro portaplanchas esta dispuesta en un lado radialmente
exterior del cilindro portaplanchas y la unidad de suministro de tinta puede moverse entre una posicion operativa en
la que se puede suministrar tinta al cilindro portaplanchas y una posicion de espera situada mas a un lado
radialmente exterior que la posicién operativa.

La unidad de suministro de tinta incluye, como componentes, un rodillo tomador de tinta, un rodillo de alimentacion
de tinta, un rodillo del tintero, una pluralidad de rodillos de distribucidon de tinta, un rodillo de aplicacion de tinta o
mas, un contenedor de tinta, un dispositivo de raspado de tinta, y similares. La tinta suministrada desde el
contenedor de tinta se suministra a una porcion entre el rodillo tomador de tinta y el rodillo de alimentacién de tinta.
Posteriormente, el rodillo del tintero ajusta la cantidad de tinta y la tinta pasa a través de la pluralidad de rodillos de
distribucién de tinta. Después, la tinta se suministra a una plancha proporcionada en el cilindro portaplanchas.

En un proceso de impresion, la impresion se realiza de tal manera que las unidades de suministro de tinta
respectivas estan ubicadas en las posiciones operativas, y por lo tanto, la tinta se suministra a los cilindros
portaplanchas. En un aparato de impresién de la técnica relacionada, las unidades de suministro de tinta respectivas
se fijan en las posiciones operativas y, por lo tanto, las unidades de suministro de tinta no pueden moverse. Sin
embargo, en el caso del aparato de impresion de la invencion, cuando no se realiza la impresion, las unidades de
suministro de tinta respectivas se mueven a las posiciones en espera situadas mas hacia el lado radialmente exterior
del aparato de impresion que las posiciones operativas. Por consiguiente, se pueden proporcionar espacios tanto en
la periferia del cilindro portaplanchas como en la porcion entre las unidades de suministro de tinta adyacentes. El
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reemplazo o mantenimiento de la plancha del cilindro portaplanchas o cada unidad de suministro de tinta se puede
realizar a través de los espacios. Ademas, se asegura un gran espacio en la periferia del cilindro portaplanchas vy,
por lo tanto, es facil realizar el reemplazo de la plancha usando un robot.

Cuando las unidades de suministro de tinta respectivas estan ubicadas en las posiciones operativas, no es
necesario proporcionar espacios para realizar el reemplazo de la plancha o el mantenimiento del cilindro
portaplanchas o cada unidad de suministro de tinta. Por lo tanto, en este caso, se proporciona un espacio
significativamente pequefio en la porcion entre las unidades de suministro de tinta adyacentes. Como resultado, se
puede disponer un mayor numero tanto de cilindros portaplanchas como de unidades de suministro de tinta.

En el aspecto, el aparato de impresién puede incluir ademas un dispositivo de movimiento de la unidad de suministro
de tinta que mueve la unidad de suministro de tinta entre la posicion operativa y la posicion de espera. Ademas, el
dispositivo de movimiento de la unidad de suministro de tinta puede incluir un par de carriles de deslizamiento, un
cursor que esta dispuesto en el par de carriles de deslizamiento en un estado en el que el cursor puede moverse en
la direccion radial y se monta en la carcasa de la unidad de suministro de tinta, y un dispositivo de accionamiento
que se monta en el bastidor de maquina y mueve el cursor en direccion radial.

En este caso, la unidad de suministro de tinta se puede mover adecuadamente a una posicion requerida, segun sea
necesario. El dispositivo de accionamiento puede ser un dispositivo de alimentacién lineal que usa un husillo de
bolas.

En el aspecto, el aparato de impresién puede incluir ademas un colector de polvo. Ademas, el colector de polvo
puede incluir

una pluralidad de elementos de sellado intermedios, cada uno de los cuales sella un espacio entre las
unidades de suministro de tinta adyacentes en las posiciones operativas, elementos de sellado de la porcion final
que sellan espacios en los lados exteriores circunferenciales de las unidades de suministro de tinta en ambos
extremos circunferenciales, y un medio de succién que esta conectado al menos a uno de la pluralidad de elementos
de sellado intermedios y los elementos de sellado de la porcion final y aspira la bruma en un espacio interno.

La prevencion de la dispersion de la bruma es extremadamente dificil en un aparato de impresion de la técnica
relacionada. Sin embargo, se evita la dispersién de la bruma en el aparato de impresion de la invencioén, de tal
manera que se sella un espacio interno utilizando tanto el elemento de sellado intermedio como el elemento de
sellado de la porcion final para el sellado. El medio de succidn tiene, por ejemplo, un tubo de succién proporcionado
para cada elemento de sellado y una bomba para vaciar el tubo de succién. Los tubos de succion pueden no estar
proporcionados en ninguno de los elementos de sellado y pueden estar proporcionados en algunos de los elementos
de sellado.

En el aspecto, los dispositivos de raspado de tinta para la limpieza pueden proporcionarse respectivamente en las
unidades de suministro de tinta. Ademas, una pluralidad de rodillos que constituyen la unidad de suministro de tinta
puede disponerse simétricamente con respecto a una linea central que se extiende en la direcciéon radial, a
excepcion de un rodillo tomador de tinta. Ademas, los dispositivos de raspado de tinta para la limpieza pueden incluir
el dispositivo de raspado de tinta para la limpieza dispuesto en un lado en sentido horario de la unidad de suministro
de tinta y el dispositivo de raspado de tinta para la limpieza dispuesto en un lado en sentido antihorario.

Para recoger la tinta restante raspada durante la limpieza realizada después de la impresion, es necesario disponer
el dispositivo de raspado de tinta para la limpieza, en una direccion horizontal. Sin embargo, cuando aumenta el
numero de unidades de suministro de tinta, es dificil asegurar un espacio para disponer el dispositivo de raspado de
tinta para la limpieza. En el aparato de impresion de la invencion, la pluralidad de rodillos que constituyen la unidad
de suministro de tinta estan dispuestos simétricamente y, por lo tanto, los dispositivos de raspado de tinta para la
limpieza pueden disponerse en los lados en sentido horario o en los lados en sentido antihorario de las unidades de
suministro de tinta. Por consiguiente, las posiciones de disposicion de los dispositivos de raspado de tinta para la
limpieza pueden distribuirse a los lados en sentido horario y a los lados en sentido antihorario, de acuerdo con las
posiciones de disposicién de las unidades de suministro de tinta dispuestas en la direcciéon circunferencial. Como
resultado, es posible asegurar un espacio para disponer el dispositivo de raspado de tinta para la limpieza.

El rodillo tomador de tinta puede disponerse simétricamente o puede estar dispuesto asimétricamente. Es preferible
que el rodillo tomador de tinta esté dispuesto asimétricamente de acuerdo con la posicién de disposicion del
contenedor de tinta. En el caso de las posiciones de disposicién de los contenedores de tinta, los contenedores de
tinta pueden estar dispuestos respectivamente en los lados mas externos radialmente de las unidades de suministro
de tinta. Como alternativa, las posiciones de disposicién de los contenedores de tinta pueden cambiarse de acuerdo
con las posiciones de disposicion de las unidades de suministro de tinta.

En el aspecto, el aparato de impresién de la invencion puede ser adecuado como un aparato de impresién para una
lata que realiza la impresion en una lata suministrada por un dispositivo de alimentacién de latas. Ademas, el
aparato de impresién puede incluir una pluralidad de motores para accionar un cilindro portacaucho, el cilindro
portaplanchas y los rodillos de la unidad de suministro de tinta y un dispositivo de control de motor. Ademas, el
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dispositivo de control de motor puede tener medios de deteccidon de velocidad para detectar la velocidad de
alimentacién del dispositivo de alimentacion de latas y controla los motores respectivos para que coincidan con la
velocidad de alimentacion de latas del dispositivo de alimentacién de latas.

En un aparato de impresion para una lata de la técnica relacionada, el movimiento de los componentes se combina
con la rotacion del dispositivo de alimentacion de latas, de tal manera que los componentes se conectan, utilizando
un tren de engranajes, al dispositivo de alimentacion de latas. Como resultado, existe el problema de que la
generacion de calor es alta y la precisién de control relacionada con la rotacion se reduce en el aparato de
impresion. Sin embargo, en el aparato de impresion de la invencion, los respectivos elementos giratorios se
accionan por motores y se proporcionan medios de deteccion de velocidad, como dispositivo de control en el lado
del aparato de impresién, para detectar la velocidad de alimentacion del dispositivo de alimentacion de latas. Como
resultado, el problema en el aparato de impresioén de la técnica relacionada se resuelve de tal manera que los
motores respectivos se controlan para que coincidan con la velocidad de alimentacién de latas del dispositivo de
alimentacion de latas.

De acuerdo con el aparato de impresion de la invencion, la unidad de suministro de tinta esta integrada, como se ha
descrito anteriormente. Cuando se detiene el aparato de impresion, la unidad de suministro de tinta se desplaza
radialmente hacia afuera y se ubica en la posicion de espera, y por lo tanto, se proporcionan espacios tanto en la
periferia del cilindro portaplanchas como en las unidades de suministro de tinta circunferencialmente adyacentes. El
reemplazo o mantenimiento de la plancha se puede realizar a través de los espacios. Como resultado, es facil
realizar el reemplazo o mantenimiento de la plancha, y por lo tanto es facil automatizar el reemplazo de la plancha.
Ademas, cuando las unidades de suministro de tinta estan ubicadas en las posiciones operativas, puede que no se
proporcione un espacio en una porcion entre las unidades de suministro de tinta circunferencialmente adyacentes.
Como resultado, se puede aumentar el nimero de unidades de suministro de tinta. En otras palabras, el nimero de
cilindros portaplanchas se puede aumentar.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista frontal que ilustra un aparato de impresiéon de una realizacion de la invencion, en el que el
aparato de impresion no esta parcialmente ilustrado para mostrar claramente una porcion principal y se ilustran tanto
un estado en el que una unidad de suministro de tinta se sitia en una posicién operativa, como un estado en el que
una unidad de suministro de tinta se sitia en una posicién de espera.

La figura 2 es una vista ampliada que ilustra una porcion principal en la figura 1.

La figura 3 es una vista en seccion transversal tomada a lo largo de la linea llI-lll en la figura 2.
La figura 4 es una vista en perspectiva en despiece ordenado ampliada de una porcién principal.
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

En lo sucesivo en el presente documento, se describira una realizacion de la invencion con referencia a los dibujos
adjuntos. En la siguiente descripcion, la direccion vertical es paralela a la direccion vertical en la figura 1. Ademas,
en la direccion frontal-trasera, el lado frontal de la hoja de papel de la figura 1 corresponde al lado frontal y el lado
posterior de la hoja de papel corresponde al lado trasero.

La figura 1 ilustra la apariencia de la totalidad de una realizaciéon de un aparato de impresion 1 que tiene una
pluralidad de unidades de suministro de tinta. Las figuras 2 a 4 ilustran vistas ampliadas de una de las unidades de
suministro de tinta del aparato de impresion 1.

En la figura 1, el aparato de impresion 1 realiza la impresiéon en un cuerpo de lata (un cuerpo de una lata de dos
piezas) C que tiene una forma cilindrica cuya porcién superior esta abierta. El aparato de impresion 1 incluye una
pluralidad (diez, en la figura 1) de cilindros portaplanchas 2, un cilindro portacaucho 3, una pluralidad de unidades de
suministro de tinta 4, un bastidor de maquina 5, un dispositivo de movimiento de la unidad de suministro de tinta 6,
un colector de polvo 7, un dispositivo de alimentacion de latas 8 y un robot 9. Los respectivos cilindros portaplanchas
2 incluyen planchas para realizar la impresion de diferentes colores. El cilindro portacaucho 3 realiza la impresion en
una lata, de tal manera que la tinta se transmite desde cada cilindro portaplanchas 2 al cilindro portacaucho 3. Las
unidades de suministro de tinta 4 suministran tinta respectivamente al cilindro portaplanchas 2. El bastidor de
magquina 5 soporta la pluralidad de los cilindros portaplanchas 2, el cilindro portacaucho 3 y la pluralidad de unidades
de suministro de tinta 4. El dispositivo de movimiento de la unidad de suministro de tinta 6 mueve cada unidad de
suministro de tinta 4 entre una posicion operativa y una posicioén de espera. El colector de polvo 7 absorbe la bruma
generada en cada unidad de suministro de tinta 4. El dispositivo de alimentacion de latas 8 envia continuamente los
cuerpos de lata C a una posicién en la que los respectivos cuerpos de latas C entran en contacto con el cilindro
portacaucho 3. El robot 9 realiza automaticamente el reemplazo de cada cilindro portaplanchas 2 con un cilindro
portaplanchas almacenado 2'.
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La pluralidad de cilindros portaplanchas 2 estan dispuestos en la superficie frontal-lateral del bastidor de maquina 5,
en un estado en el que los centros de los cilindros portaplanchas 2 estan situados en la circunferencia del cilindro
portacaucho 3 y estan separados por espacios en la direccion circunferencial. Cada cilindro portaplanchas 2 se
acciona por un motor 10, como se ilustra en la figura 3.

La unidad de suministro de tinta 4 esta dispuesta en un lado exterior del cilindro portaplanchas 2 en una direccion
radial. La unidad de suministro de tinta 4 puede moverse entre la posicion operativa y la posicion de espera. La
unidad de suministro de tinta 4 puede suministrar tinta al cilindro portaplanchas 2, en la posiciéon operativa. La
posicidon de espera es una posicion situada mas hacia el lado radialmente exterior del aparato de impresién 1 que la
posicion operativa.

En total, se proporcionan diez cilindros portaplanchas 2. Por consiguiente, pueden disponerse hasta diez unidades
de suministro de tinta 4.

La unidad de suministro de tinta 4 es un elemento integrado que tiene una carcasa 11 que aloja componentes, tales
como rodillos. Cada unidad de suministro de tinta 4 incluye, como componentes, un rodillo tomador de tinta 12, un
rodillo de alimentacion de tinta 13 y un rodillo del tintero 14, una pluralidad (ocho, en la figura 2) de rodillos de
distribucion de tinta 15, tres rodillos de aplicacion de tinta 16 y 17, un contenedor de tinta 18, y un dispositivo de
raspado de tinta para la limpieza 19, como se ilustra de forma ampliada en la figura 2.

Los tres rodillos de aplicacion de tinta 16 y 17 tienen una configuracion en la que un rodillo relativamente pequefio
(correspondiente al rodillo de aplicacion de tinta 16) esta interpuesto entre un par de rodillos relativamente grandes
(que corresponden a los rodillos de aplicacion de tinta 17). Los respectivos rodillos de aplicacion de tinta 16 'y 17 no
pueden moverse en una direccion perpendicular a una direccién axial. En otras palabras, solo es posible que giren
los rodillos de aplicacion de tinta respectivos 16 y 17.

El rodillo de alimentacion de tinta 13 esta dispuesto cerca del rodillo tomador de tinta 12, y por lo tanto, se forma una
trayectoria de flujo de tinta en una porcién entre el rodillo tomador de tinta 12 y el rodillo de alimentacién de tinta 13.
El tubo de suministro de tinta 18a del contenedor de tinta 18 esta dispuesto frente a la trayectoria de flujo de tinta. El
rodillo del tintero 14 esta dispuesto cerca del rodillo de alimentacién de tinta 13. Ademas, uno de la pluralidad de
rodillos de distribucion de tinta 15 esta dispuesto cerca del rodillo del tintero 14. El rodillo del tintero 14 esta
constituido por una pluralidad de rodillos angostos divididos en una direccion axial. Los rodillos angostos estan
dispuestos en la direccién axial con pequefios espacios entre los mismos. La tinta en el contenedor de tinta 18 se
suministra a una porcion entre el rodillo tomador de tinta 12 y el rodillo de alimentacion de tinta 13. Posteriormente,
el rodillo del tintero 14 ajusta la cantidad de tinta y la tinta pasa a través tanto de la pluralidad de rodillos de
distribucion de tinta 15 como de la pluralidad de rodillos de aplicacion de tinta 16 y 17. Después, la tinta se
suministra a la plancha del cilindro portaplanchas 2.

La posicion de cada rodillo angosto del rodillo del tintero 14 se cambia entre una posicién en la que el rodillo angosto
se separa del rodillo de distribucién de tinta 15 y entra en contacto con el rodillo de alimentacion de tinta 13 y una
posiciéon en la que el rodillo angosto se separa del rodillo de alimentacion de tinta 13 y entra en contacto con el
rodillo de distribucion de tinta 15. Ademas, los periodos en los que los respectivos rodillos angostos estan en
contacto con el rodillo de alimentacion de tinta 13 se controlan por separado. Como resultado, la cantidad de tinta
suministrada a la plancha del cilindro portaplanchas 2 puede mantenerse adecuadamente.

Los motores 20 estan conectados tanto a un eje de rotacion del rodillo de alimentacion de tinta 13 como a un eje de
rotacion del rodillo de distribucion de tinta 15 en contacto con el rodillo del tintero 14, como se ilustra en la figura 3.
La rotacion del motor 20 se transmite a algunos de la pluralidad de rodillos de distribucion de tinta 15, a través de
una correa (no ilustrada).

Entre los rodillos 12, 13, 14, 15, 16 y 17 que constituyen la unidad de suministro de tinta 4, los rodillos 13, 14, 15, 16
y 17 estan dispuestos simétricamente con respecto a una linea central que se extiende en la direcciéon radial,
excepto para el rodillo tomador de tinta 12.

El dispositivo de raspado de tinta para la limpieza 19 esta constituido por una boquilla para expulsar una solucién de
limpieza, un raspador para raspar la tinta restante, un tanque para almacenar la tinta raspada, y similares. El
dispositivo de raspado de tinta para la limpieza 19 esta dispuesto en una direccién horizontal. Un cilindro de aire
puede hacer que el dispositivo de raspado de tinta para la limpieza 19 esté en contacto o separado del rodillo de
distribucién de tinta 15 frente al dispositivo de raspado de tinta para la limpieza 19. Cuando se realiza la impresion,
el dispositivo de raspado de tinta para la limpieza 19 esta en una posicion en el que el dispositivo de raspado de tinta
para la limpieza 19 se separa del rodillo de distribucién de tinta 15. Cuando se realiza la limpieza, el dispositivo de
raspado de tinta para la limpieza 19 se mueve hacia el lado del rodillo de distribucién de tinta 15.

Entre las diez unidades de suministro de tinta 4 (en lo sucesivo en el presente documento, denominadas como una
primera unidad (U1) a una décima unidad (U10)) ilustradas en la figura 1, la primera a la tercera unidades U1, U2 y
U3 tienen los dispositivos de raspado de tinta para la limpieza 19 dispuestos en los lados en sentido antihorario,
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como se ilustra en la tercera unidad U3 (la tercera unidad U3 se ilustra en la figura 2). En contraste, la cuarta a
décima unidades U4, U5, U6, U7, U8, U9 y U10 tienen los dispositivos de raspado de tinta para la limpieza 19
dispuestos en los lados en sentido horario, como se ilustra en la cuarta unidad U4 en la figura 1. Cuando se realiza
la limpieza, la direccion de rotacion del motor 20 del rodillo de distribucién de tinta 15 que tiene el dispositivo de
raspado de tinta para la limpieza 19 proporcionado en el mismo se selecciona de acuerdo con la posicién de
disposicion del dispositivo de raspado de tinta para la limpieza 19. Por consiguiente, la limitacion en la posicion de
disposicion del dispositivo de raspado de tinta para la limpieza 19 se elimina, y por lo tanto, es facil disponer las
unidades de suministro de tinta 4 en un estado en el que se reduce el espacio entre las unidades de suministro de
tinta adyacentes 4.

La carcasa 11 de la unidad de suministro de tinta 4 tiene una forma tubular sustancialmente rectangular. Ambas
porciones finales de los rodillos 12, 13, 14, 15, 16 y 17 estan soportadas rotacionalmente tanto por una pared frontal
11a como una pared trasera 11b. Se proporciona una pared lateral 11c en un estado en el que la pared lateral 11c
conecta la porcion del lado radialmente interior de la pared frontal 11a y la porcion del lado radialmente interior de la
pared trasera 11b. Como resultado, se proporciona una abertura 11d en la carcasa 11 para abrirse hacia el lado
circunferencial. Se proporciona una pared superior 11e en la porcion de punta (en otras palabras, en el lado
radialmente externo) de la carcasa 11. Una porcion inferior (en otras palabras, el lado radialmente interior) de la
carcasa 11 se abre hacia el lado radialmente interior. Las porciones artes de borde circunferencial exterior de los
tres rodillos de aplicacion de tinta 16 y 17 estan expuestas a través de la abertura en la porcion inferior.

El dispositivo de movimiento de la unidad de suministro de tinta 6 incluye un par de carriles de deslizamiento 22, un
cursor 23 y un dispositivo de accionamiento 24. El par de carriles de deslizamiento 22 se extiende en la direccion
radial, a lo largo de ambos bordes de un orificio pasante 21 que se forma en el bastidor de maquina 5 para
extenderse en la direccién radial. El cursor 23 esta dispuesto en el par de carriles de deslizamiento 22, en un estado
en el que el cursor 23 puede moverse en la direccion radial. El cursor 23 tiene una forma de U invertida, cuando se
ve desde el frente. El dispositivo de accionamiento 24 esta montado, a través de un soporte 25, en el bastidor de
magquina 5 y hace que el cursor 23 se mueva en la direccion radial.

Se utiliza un dispositivo de alimentacién de husillo de bolas 27 accionado por un motor 26 como dispositivo de
accionamiento 24. Se proporciona una porcién saliente 23a en la porcién superior del cursor 23, para sobresalir en la
direccion circunferencial. Un eje de husillo 27a del dispositivo de alimentacion de husillo de bolas 27 se atornilla en
una rosca interna penetrante que se forma en la porcién saliente 23a y se extiende en la direccion radial.

Aunqgue no se ilustra, se puede usar un dispositivo de alimentacién lineal apropiado, distinto de un dispositivo de
alimentacioén de husillo de bolas, como dispositivo de accionamiento 24.

La pared posterior 11b de la carcasa 11 esta fijada al cursor 23 desde la parte delantera, a través de un husillo (no
ilustrado). Por lo tanto, la unidad de suministro de tinta 4 se mueve junto con el cursor 23, en la direccion radial.
Cuando la unidad de suministro de tinta 4 se mueve radialmente hacia dentro, la unidad de suministro de tinta 4 esta
ubicada en la posicion operativa en la que los tres rodillos de aplicacion de tinta 16 y 17 estan en contacto con el
cilindro portaplanchas 2. En contraste, cuando la unidad de suministro de tinta 4 se mueve radialmente hacia fuera,
la unidad de suministro de tinta 4 esta ubicada en la posicion de espera en la que se forma un espacio en una
porcion entre la porcion final del lado radialmente interior de la carcasa 11 de la unidad de suministro de tinta 4 y el
cilindro portaplanchas 2.

En la ilustracion de la figura 1, la tercera unidad U3 se encuentra en la posicion operativa y la cuarta a décima
unidades U4 a U10 se encuentran en las posiciones de espera. Ademas, en la ilustracién tanto de la primera unidad
U1 como la segunda unidad U2, las unidades de suministro de tinta 4 no estan ilustradas. En la ilustracion de la
primera unidad U1, el cursor 23 se encuentra en la posicion de espera. En la ilustracion de la segunda unidad U2, el
cursor 23 se encuentra en la posicién operativa.

El colector de polvo 7 incluye un elemento de sellado intermedio 31, un elemento de sellado de la porcion final 32 y
un tubo de succién (medio de succidn) 33. El elemento de sellado intermedio 31 sella un espacio entre las unidades
de suministro de tinta adyacentes 4 en las posiciones operativas. Los elementos de sellado de la porcion final 32
sellan espacios en los lados exteriores circunferenciales de las unidades de suministro de tinta 4 que se
proporcionan en ambos lados finales circunferenciales y se sitian en las posiciones operativas. El tubo de succion
33 aspira la bruma en un espacio interno sellado conectado con los respectivos elementos de sellado 31 y 32.

El elemento de sellado intermedio 31 esta constituido por una plancha de cierre frontal 34, una plancha de cierre
trasera 35, una plancha de cierre del lado radialmente exterior 36, y una plancha de cierre radialmente del lado
radialmente interior 37. Por consiguiente, el elemento de sellado intermedio 31 tiene una forma abierta a ambos
lados circunferenciales. Una abertura del elemento de sellado intermedio 31 se comunica con la abertura 11d de una
de las unidades de suministro de tinta adyacentes 4 en las posiciones operativas. Ademas, la otra abertura del
elemento de sellado intermedio 31 se comunica con la abertura 11d de la otra de las unidades de suministro de tinta
adyacentes 4 en las posiciones operativas. Como resultado, el espacio entre las unidades de suministro de tinta
adyacentes 4 en las posiciones operativas se sella.
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El elemento de sellado de la porcién final 32 tiene una configuracion en la que una de las dos aberturas del elemento
de sellado intermedio 31 esta cerrada por una plancha de cierre exterior. Por consiguiente, el elemento de sellado de
la porcion final 32 tiene una forma abierta hacia un lado en la direccién circunferencial. La abertura del elemento de
sellado de la porcion final 32 se comunica con la abertura 11d de la unidad de suministro de tinta 4 que se encuentra
en el lado circunferencialmente mas externo en la posicién operativa. Como resultado, el espacio en el lado
circunferencialmente exterior de la unidad de suministro de tinta 4 que se sitta en el lado circunferencialmente mas
externo en la posicién operativa esta sellado.

El colector de polvo 7 esta fijado al bastidor de maquina 5. Los elementos de sellado intermedios 31 estan
proporcionados en la porcion entre las unidades de suministro de tinta adyacentes 4 y los elementos de sellado de la
porcion final 32 estan proporcionados en los lados exteriores circunferenciales de las unidades de suministro de tinta
4 que se proporcionan en ambos lados extremos circunferenciales. Por consiguiente, cuando las unidades de
suministro de tinta respectivas 4 estan ubicadas en las posiciones operativas, se forma un espacio sellado que tiene
una forma de abanico, cuando se ve desde la parte frontal. Los tubos de succién 33 estan dispuestos a intervalos
predeterminados, con respecto al espacio sellado. Los respectivos tubos de succiéon 33 se someten a succion,
utilizando bombas (no ilustradas). Por consiguiente, la bruma puede aspirarse en un estado donde la bruma
generada en la impresion se sella en el espacio sellado. La bruma atraviesa el lado trasero del bastidor de maquina
5y se descarga al exterior de una construccion. Como resultado, se puede evitar que la bruma se disperse.

De acuerdo con el aparato de impresién 1 descrito anteriormente, en un proceso de impresion, la impresion se
realiza de tal manera que las unidades de suministro de tinta respectivas 4 estan ubicadas en las posiciones
operativas, y por lo tanto, la tinta se suministra a los cilindros portaplanchas 2. La cantidad de movimiento de las
respectivas unidades de suministro de tinta 4 en la direcciéon radial se controla por separado mediante los
dispositivos de alimentacion de husillo de bolas 27 correspondientes a las mismas. Ademas, el ajuste fino de una
fuerza de presion de los rodillos de aplicacion de tinta 16 y 17, en relacion con el cilindro portaplanchas 2, se puede
realizar de tal manera que la cantidad de movimiento del cursor 23 por el dispositivo de alimentacion de husillo de
bolas 27 se ajuste.

En el aparato de impresion de la técnica relacionada, las unidades de suministro de tinta respectivas se fijan en las
posiciones operativas y, por lo tanto, las unidades de suministro de tinta no pueden moverse. Sin embargo, en el
caso del aparato de impresién 1 descrito anteriormente, cuando no se realiza la impresiéon, las unidades de
suministro de tinta respectivas 4 se mueven a las posiciones en espera situadas mas hacia el lado radialmente
exterior del aparato de impresion 1 que las posiciones operativas. Por consiguiente, se pueden proporcionar
espacios tanto en la periferia del cilindro portaplanchas 2 como en la porcion entre las unidades de suministro de
tinta adyacentes 4. El reemplazo o mantenimiento de la plancha del cilindro portaplanchas 2 o cada unidad de
suministro de tinta 4 se puede realizar a través de los espacios. Ademas, se asegura un gran espacio en la periferia
del cilindro portaplanchas y, por lo tanto, es facil realizar el reemplazo de la plancha usando el robot 9.

Por consiguiente, cuando las unidades de suministro de tinta respectivas 4 estan ubicadas en las posiciones
operativas, no es necesario proporcionar espacios para realizar el reemplazo de la plancha o el mantenimiento del
cilindro portaplanchas 2 o cada unidad de suministro de tinta 4. Por lo tanto, en este caso, se proporciona un espacio
significativamente pequefio en la porcion entre las unidades de suministro de tinta adyacentes 4. Como resultado, se
puede disponer un mayor numero tanto de cilindros portaplanchas 2 como de unidades de suministro de tinta 4.

En la descripcion anterior, el cilindro portaplanchas 2 y los rodillos 13 y 15 de la unidad de suministro de tinta 4 se
accionan por los motores 10 y 20 y, ademas, el cilindro portacaucho 3 también se acciona por un motor. Ademas, un
codificador (medios para detectar la velocidad) (no ilustrado) para detectar la velocidad de rotacién (la velocidad de
alimentacioén) del dispositivo de alimentacion de latas 8 se proporciona adicionalmente como un dispositivo de
control del motor, y por lo tanto, los motores 10 y 20, incluido el motor para el cilindro portacaucho 3, se controlan de
modo que coincidan con la velocidad de alimentacién de latas del dispositivo de alimentacion de latas 8.

Las configuraciones especificas de las unidades de suministro de tinta respectivas 4 no se limitan a las ilustradas en
los dibujos adjuntos. Las posiciones de disposicion de los rodillos tomadores de tinta 12 pueden cambiarse de
acuerdo con las posiciones de disposicion de las unidades de suministro de tinta respectivas 4 y las posiciones de
disposicion de los contenedores de tinta 18 de las unidades de suministro de tinta respectivas 4 pueden cambiarse
por separado.
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REIVINDICACIONES
1. Un aparato de impresion (1) que comprende:

una pluralidad de cilindros portaplanchas (2) para imprimir diferentes colores;

dispuestos en una direccion circunferencial a intervalos predeterminados en un estado en el que los centros
de los cilindros portaplanchas (2) se situan en la circunferencia de un circulo cuyo centro esta ubicado en el centro
de un cilindro portacaucho (3),

una pluralidad de unidades de suministro de tinta (4) que suministran respectivamente tinta a los cilindros
portaplanchas (2);

un bastidor de maquina (5) que soporta la pluralidad de cilindros portaplanchas (2) y la pluralidad de
unidades de suministro de tinta,

un dispositivo de movimiento de la unidad de suministro de tinta (6) que mueve la unidad de suministro de
tinta (4) entre la posicion operativa y la posicion de espera, estando la unidad de suministro de tinta (4) en contacto
con un cilindro portaplanchas respectivo (2) cuando esta en la posicion operativa, y estando la unidad de suministro
de tinta fuera de contacto con el cilindro portaplanchas respectivo cuando esta en la posicién de espera, donde la
unidad de suministro de tinta (4) es un elemento integrado que tiene una carcasa que aloja componentes en la
misma,

donde cada unidad de suministro de tinta (4) correspondiente al cilindro portaplanchas (2) se dispone en un
lado radialmente exterior del cilindro portaplanchas (2), y

donde el dispositivo de movimiento de la unidad de suministro de tinta (6) mueve la carcasa de la unidad de
suministro de tinta (4) para mover la unidad de suministro de tinta (4) entre la posicion operativa en la que se puede
suministrar tinta al cilindro portaplanchas (2) y la posicion de espera ubicada mas a un lado exterior en una direccion
radial del cilindro portacaucho (3) que la posicion operativa donde, cuando la unidad de suministro de tinta (4) esta
ubicada en la posicion de espera, se proporciona un primer espacio entre la unidad de suministro de tinta (4) y el
cilindro portaplanchas respectivo (2), y se proporciona un segundo espacio entre la unidad de suministro de tinta (4)
y las unidades de suministro de tinta adyacentes de manera que se pueda realizar el mantenimiento en la unidad de
suministro de tinta (4) o el respectivo cilindro portaplanchas (2), y donde, cuando la unidad de suministro de tinta (4)
se encuentra en la posicidn operativa, se proporciona un espacio significativamente menor que el segundo espacio
entre la unidad de suministro de tinta (4) y las unidades de suministro de tinta adyacentes.

2. El aparato de impresion (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, que comprende ademas:

donde el dispositivo de movimiento de la unidad de suministro de tinta (6) incluye

un par de carriles de deslizamiento (22) que se extienden en la direccion radial del cilindro portacaucho (3),

un cursor (23) que se dispone en el par de carriles de deslizamiento (22) en un estado en el que el cursor
(23) puede moverse en la direccion radial del cilindro portacaucho (3), y esta montado en la carcasa de la unidad de
suministro de tinta (4), y

un dispositivo de accionamiento (24) que esta montado en el bastidor de maquina y mueve el cursor (23) en
la direccién radial.

3. El aparato de impresioén (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, que comprende ademas:

un colector de polvo (7),

donde el colector de polvo (7) incluye

una pluralidad de elementos de sellado intermedios (31), cada uno de los cuales sella un espacio entre las
unidades de suministro de tinta adyacentes en las posiciones operativas,

elementos de sellado de la porcion final (32) que sellan espacios en los lados exteriores circunferenciales
de las unidades de suministro de tinta en ambos extremos circunferenciales, y

medios de succiéon que estan conectados al menos a una de la pluralidad de elementos de sellado
intermedios (31) y los elementos de sellado de la porcion final (32) y

absorbe la bruma en un espacio interno.

4. El aparato de impresion (1) de acuerdo con la reivindicacion 1,

donde los dispositivos de raspado de tinta (19) para la limpieza se proporcionan respectivamente en las
unidades de suministro de tinta (4),

donde una pluralidad de rodillos (16, 17) que constituyen la unidad de suministro de tinta estan dispuestos
simétricamente con respecto a una linea central que se extiende en la direccion radial del cilindro portacaucho (3),
excepto por un rodillo tomador de tinta (12), y

donde los dispositivos de raspado de tinta (19) para la limpieza incluyen el dispositivo de raspado de tinta
para la limpieza dispuesto en un lado en sentido horario de la unidad de suministro de tinta (4) y el dispositivo de
raspado de tinta (19) para la limpieza dispuesto en un lado en el sentido antihorario de la unidad de suministro de
tinta (4).

5. El aparato de impresioén (1) de acuerdo con la reivindicacion 1,

donde el aparato de impresion (1) es un aparato de impresion para una lata que realiza la impresion en una
lata suministrada por un dispositivo de alimentacion de latas,

donde el aparato de impresion (1) incluye
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una pluralidad de motores (20) para accionar un cilindro portacaucho (3), el cilindro portaplanchas (2) y los
rodillos (16, 17) de la unidad de suministro de tinta (4), y

un dispositivo de control de motor, y

donde el dispositivo de control de motor tiene medios de deteccién de velocidad para detectar la velocidad
de alimentacion del dispositivo de alimentacion de latas y controla los motores respectivos para que coincidan con la
velocidad de alimentacion de latas del dispositivo de alimentacién de latas.

6. El aparato de impresion (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, donde la unidad de suministro de tinta (4)
incluye, como componentes, un rodillo de alimentacion de tinta (13) y un rodillo del tintero (14), una pluralidad de
rodillos de distribucion de tinta (15), uno o mas rodillos de aplicacién de tinta (16, 17), un contenedor de tinta (18) y
un dispositivo de raspado de tinta (19) para la limpieza.

7. El aparato de impresion de acuerdo con la reivindicacion 2,

donde el dispositivo de accionamiento es un dispositivo de alimentacién de husillo de bolas accionado por
un motor,

donde se proporciona una porcion saliente en la porcidon superior del cursor para sobresalir en la direccion
circunferencial, y
donde un eje de husillo del dispositivo de alimentacion de husillo de bola se atornilla en una rosca interna penetrante
que se forma en la porcion saliente y se extiende en la direccion radial.
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