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Spo6B narzucania materialu izolacyjnego na powierzchnie,
zwlaszcza korka, na Sciany ladowni statkéw i urzadzenie do
stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest mechaniczny sposéb
narzucania materiatu izolacyjnego na powierzchnie,
zwlaszcza korka, na §ciany ladowni statkéw i
urzgdzenie do stosowania tego sposobu.

W technice budowy statkéw narzucanie lekkiego
materialu izolacyjnego, zwlaszcza korka, na Sciany
ladowni statkéw odbywa sie recznie. Liczne préby,
majgce na celu mechanizacje tego pracochtonnego
procesu, nie doprowadzily do znalezienia praktycz-
nego rozwigzania.

W technice budownictwa ogélnego znane sg
sposoby mechanicznego tynkowania. Znane tez sg
sposoby mechanicznego nanoszenia farby na §cia-
ny. Sposob6w tych nie udalo sie dotychczas za-
adoptowaé do procesu narzucania lelikiego ma-
teriatu izolacyjnego.

Przedmiotem wynalazku jest mechaniczny spo-
s6b narzucania lekkiego materialu izolacyjnego
na powierzchnie, zwlaszcza korka, na §ciany la-
downi statkéw.

Mimo ze Ilekkie materialy izolacyjne majg
zupelnie inne wlasciwo$ci niz zaprawa murarska,
okazalo sie nieoczekiwanie, ze mozna, rozpylajgc,
narzucaé je na powierzchnie pokryte lepiszezem
W -spos6b mechaniczny, za pomocg strumienia
spreionego powietrza. Korzystnie uprzednio zwie-

"+ ksza sie ciezar wlaSciwy lekkich materiatéw izo-

lacyjnych i wigze ich pyly na czas procesu na-
rzucania. W tym celu _przygotowuje sie mieszanine
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rozdrobnionego materiatu izolacyjnegb i zwilza jag
cieczg, korzystnie rozpuszczalnikiem o odpowied-
nio rozrzedzonej konsystencji. Mieszanine te na-
rzuca si¢ sposobem napylania za. pomocg sprezo-
nego powietrza na powierzchnie uprzednio pokryte
lepiszczem, korzystnie lakierem, farbg lub szpa-
chléwkag.

W celu uzyskania cienkich warstw, o $redniej
grubofci réwnej prawie przecietnej Srednicy cza-
stek Iub granulek rozdrobnionego lekkiego ma-
teriatu = izolacyjnego, pomija sie faze nawilzania

~ tego materiatu.

Spos6b wedlug wynalazku przeprowadza sie w

‘konwencjonalnych warunkach: przy temperaturze

otoczenia okoto 10—25°C, ci$nieniu 970—1070 ml
i wilgotno$ci wzglednej 50—95%. Stosuje sie lekkie
materialy izolacyjne, takie jak korek, styropian,
ekspandowany styropian, guma, guma mikroporo-
wata, ziemia okrzemkowa. Wielko$ci rozdrobnio-
nych czastek lub granulek tych materialéw sg
rzedu 0,2—15 mm, stosownie do rodzaju i potrzeb.
Jako lepiszcza stosuje sie przede wszystkim szpa-
chléwki, farby, lakiery i inne dostepne na rynku.
Ilo§¢é stosowanego lepiszcza wynosi od 0,2—3 KG/m:.
Jako rozpuszczalniki stosuje sie takze przede
wszystkim rozpuszczalniki malarskie i lakiernicze,
dostepne na rynku, odpowiednio do tworzywa
materiatu izolacyjnego. Ilo§¢é rozpuszczalnika waha
sie od 0—2%s wagowo.
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Parametry procesu technologicznego zalezg —
i wachaja sie w bardzo szerokich granicach — od
rodzaju stosowanego materialu izolacyjnego, le-
piszcza i rozpuszczalnika oraz od potrzeb. Stosuje
sie powietrze sprezone o ci$nieniu w instalacji od
1—8 atn. Ciénienie zredukowane — w zbiorniku —
waha sie w granicach 0,1—1,5 atn. Szybko§é roz-
pylania uwarunkowana jest rodzajem materiatu
i ci$nieniem oraz danymi konstrukcyjnymi dyszy.
Srednia predko$§é ruchu napylanych -czastek wy-
nosi od 0,25—10 m/sek.

Parametrami warunkujgcymi grubo$§é uzyskiwa-
nej warstwy sg wymiary czastek, rodzaj materiatu,
spos6b rozdrobnienia, a " zwlaszcza uzyskany
ksztalt czastek lub drobin, skiad frakcji i prze-
de wszystkim zawarto§¢ pylu, ilo§¢ lepiszcza
i jego lepko$§é oraz rodzaj i ilo§¢ §rodka nawilza-
jacego.

Dalszymi parametrami warunkujacymi grubo$§é
uzyskiwanej warstwy izolacyjnej jest stosowane
ciSnienie robocze i szybko§¢ napylania.

Uzyskiwana grubo$¢ narzuconej warstwy wynosi
§rednio 0,7—1,7 S$redniej wielko§ci czgstek lub
grnulek. ) v

Przedmiotem wynalazku jest takze urzadzenie do
realizacji sposobu. Istota tej cze§ci wynalazku jest
zaopatrzenie przyrzadu do narzucania w zbiornik
rozdrobnionego lekkiego materialu izolacyjnego,
stozkowato zakonczony u dolu, oraz w przew6d
doprowadzajacy sprezone powietrze, wprowadzony
koncentrycznie i przesuwnie do dolnej cze$ci stoz-
kowatego zakonczenia. Otwoér, odprowadzajacy
zmieszang i nasycong powietrzem mieszanke, znaj-
duje sie u dolu w lejowatej nasadzie zbiornika
i jest wyposazony w blokujgcy zawér. Koncéwka
wylotu w ksztakcie dyszy stanowi element rozpy-
lajacy i narzucajacy warstwe rozdrobnionego ma-
teriatu izolacyjnego.

Istota wynalazku jest zwlaszcza przesuwne za-
mocowanie wlotowego przewodu sprezonego powie-
frza, doprowadzonego do lejowatego zakohczenia
zbiornika. Obnizanie wzglednie podnoszenie wy-
lotu tego przewodu powoduje zmiany w ilo$ci i na-
powietrzeniu wyrzucanej mieszanki, a wiec zmiany
grubo$ci uzyskiwanej warstwy izolacji. Regulacje
przeprowadza sie recznie, a parametry dobiera
zwykle eksperymentalnie wedlug biezacych po-
trzeb.

Zbiornik jest szczelny i zaopatrzony u géry w
zamykany otwoér zasypowy. )

Przedmiotem wynalazku jest przedstawiony
schematycznie w przykladzie wykonania na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat urza-
- dzenia, fig. 2 — szczeg6l géornego zamkniecia zbior-
nika, fig. 3 — szczeg6t dolnego zakonczenia zbior-
nika, fig. 4 — koncéwke laczaca gietkiego prze-
wodu, fig. 5 — element rozpylajacy, fig. 6 — od-
miane otworu wylotowego, a fig. 7 — odmiane
koncéwki 1aczacej sztywnego przewodu.

Szczelny zbiornik 1 jest zakoficzony u dotu le-
jowato, w ksztalcie stozka o przekroju kolowym.
Od géry do wnetrza zbiornika jest wprowadzony
przesuwnie przew6d 2. Do nastawiania jego zagle-
bienia stuzy regulator 3. Zasypowy otwor 4, z od-
powiednim uszczelnieniem, jest umieszczony u go-
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4
ry zbiornika 1. Wlotowy przewéd 2 jest potgczony
w znany spos6éb poprzez regulacyjny zawér 5 ze
srédlem sprezonego powietrza. Wylotowy przewdéd
6, zaopatrzony ‘w odpowiedni zaw6r blokujgcy
i zawoér 7, jest zakonczony koricéwka 8 w ksztalcie
dyszy (fig. 1). ‘

Gérne odejmowane zamkniecie zbiornika 1 two-
rzy wieko*10, przykrecone Srubami 11 do kolnierza
12 (fig. 2). -

- Jako uszczelnienie wprowadzen‘ia przesuwnego

 przewodu 2 stuzy tulejka 13 zespawana z wiekiem

10 z gwintem, na ktéry nakrecona jest nakretka
14, stanowigc z uszczelka znang dlawice (fig. 2).

U. goéry, z boku, zbiornik 1 :jest wyposazony w
uchwyty 15 i 16 do przenoszenia.

Do lejowatego, dolnego zakorczenia zbjornika 1
s3 zamocowane nogi 17. Wylotowy przew6d 6 jest
zalozony na lacznik 18, dokrecony nakretka 19 do
nagwintowanego zakoficzenia 20 wylotu zbiornika
1 i uszezelniony w opisany wyzej, znany sp?séb
(fig. 3). ’

Elastyczny przewd6d 6 jest polaczony z koncéwka
8 za pomoca znanej ztaczki 21 z nakretka 22, na-
krecona na nagwintowany koniec 23 koncowki 8
(fig. 4 i 5). i

Koncéwka 8 jest Q;vyposaiona w uchwyt 24 do
trzymania.

Odmiana uproszczona przewodu 25 (fig. 6 1 1)
jest dolaczana do dospawanego lgcznika 26, beda-
cego przediuzeniem zakonczenia zbiornika 1, oraz
do dospawanego lacznika 27, bedacego przedituze-
niem konc6wki 8. Oba polaczenia sg wzmocnione
opaskami 28, 29 (fig.'6 i 7).

Do zbiornika 1 zasypuje si¢ przez otwér 4 od-
powiednio przygotowany rozdrobniony material
izolacyjny ewentualnie nawilzony rozpuszczalni-
kiem w ilosci do 2/¢ wagowo. Material 9 jest ma-
gazynowany w zbiorniku 1. Sprezone powietrze
doprowadzone przewodem 2 wywoluje — W czasie
pracy — dodatkowe mieszanie, a nastepnie wy-
rzucanie mieszanki materialu z powietrzem po-
przez przew6d 6, zawér 7 i koncéowke 8 na ze-
wnatrz. Strumien mieszanki napyla sie na Sciane,

-uprzednio powleczong lepiszczem w iloSci 0,2—3,0

KG/m:. Zaglebienie koncéwki przewodu 2, nasta-
wiane za pamoca regulatora 3, okre§la jednocze$nie
grubo§é narzucanej warstwy mieszaniny na §ciane.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b narzucania materiatu izolacyjnego na
powierzchnie, zwlaszcza korka, na §ciany 1la-
downi statku znamienny tym, Ze rozdrobniony
do wymiaréw czastek 0,2—15 mm materiat izo-
lacyjny, nawilzony rozpuszczalnikiem w iloSci
do 2% wagowo, zwiekszajacym ciezar wta§ciwy
mieszaniny i wigzgcym pyly, za pomocag stru-
mienia sprezonego powietrza o ciénieniu robo-
czym 0,1—1,5 atn napyla sie na powierzchnie
uprzednio pokryta lepiszczem w iloS§ci 0,2—3,0
k'G/m?2, prowadzac proces w temperaturze 10—
25°C przy ci$nieniu 970—1070 ml i wilgotno$ci

» wzglednej 50—95%, przy czym dla uzyskania
cienkich warstw stosuje si¢ mniejsze ilo§ci le-
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piszcza i nie stosuje sie rozpuszczalnika, a zwie-
ksza strumien powietrza, w ktéorym czastki
uzyskuja szybko$é od 0,25 do 10 m/sek.

. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-

strz. 1 znamienne tym, Ze szczelny zbiornik (1)
rozdrobnionego materiatu izolacyjnego jest za-
konczony u dolu stozkowo, a wylotowa kon-
cowka przewodu (2), mocowanego przesuwnie,
doprowadza sprezone powietrze do dotu lejo-
watej cze$ci zbiornika, przy czym doplywowy
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przewdd (2) i wylotowy przew6d (6) wyposa-
zone sg w regulacyjne zawory (5 i 7).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze uszczelniona pokrywa (10) zbiornika (1) jest
wyposazona w zamykany szczelnie zasypowy
otwér (4) i regulator (3) zaglebienia wlotowego
przewodu (2).

., Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3 znamienne tym,

ze wylotowy przew6d (6) z zaworem (7) jest
zakonczony dysza (8).
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