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PATENTE N2. 89 724

"Fecho de seguranga para recipientes e dis
positivo de fundigdo por injecg¥o para a
produgdo do fecho”

para que

DIETMAR F. AICHINGER, pretende obter pri-

vilégio de inveng3o em Portugal.

RESUMDPD

0O presente invento refere-se a um fecho de seguranga para
recipientes com um obturador (1), com a forma de uma tampa rosca-
da, cuja parede (2) na zona circunferencial interior est4 ligada
por uniBes arrancdveis (7) a uma cinta de seguranga (8), cuja fa-
ce exterior, na ligag¥do &s uniBes, tem uma secg®o de parede que
se prolonga de maneira inclinada para fora e para baixo, e que
apresenta, no seu lado interior, um entalhe (11) aberto no senti-
do da extremidade inferior da cinta de seguranga, de cuja parede
superior (12) se projecta pelo menos um 6rg3o de retenc¥o (14),
gue quando a tampa estéd enroscada no bocal do recipiente, encosta
-se numa salidncia anelar de esbarro do recipiente, sendo 2 pro-
fundidade radial do entalhe pelo menos igual 3 largura midxima do

6rg3o de retengdoc em corte axial.
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MEMORIA DESCRITIVA

0 invento refere-se a um fecho de seguranga para recipien
tes como garrafas, etc., com um obturador de matéria sintética
com a forma de uma tampa roscada, cuja parede, na zona circunfe-
rencial interior estd ligada por uni®Bes arrancdveis a uma cinta
de seguranga, cujo lado exterior tem uma secg3do de parede que se
prolonga de maneira inclinada para fora e para baixo na ligag3o
as uniBes, e que leva no seu lado interior pelo menos um 6rgdo de
retengd8o, gque se projecta no espago interior que estd limitado pe
la cinta de seguranga, e que, quando o obturador estd enroscado
no bocal do recipiente, encosta-se numa salifncia de ssbarro ane-
lar do recipiente por debaixo da rosca, apresentando a cinta de
seguranga, no seu lado interior, na zona do 6rg3o de reteng3do, um
entalhe aberto que se prolonga axialmente no sentido da extremida
de inferior da cinta de seguranga, de cuja secgdc da parede supe-

rior se prolonga o 6rg3o de retengdo.

As cintas de seguranga, que s8o fixas mecanicamente ags
recipientes, té&m, em comparagdoc com as cintas de seguranga coloci
veis a quente, a vantagem, de ser suficiente poderem, ao serem im-
pelidas sobre a saliBncia de esbarro, durante a primeira vez quse
se enrosca a tampa roscada no bocal do recipiente de acordo com a
norma MCA, por causa da sua elasticidade, engatar-se sob a salién
cia de esbarro, dobrando eventualmente o dispositivo, de retengdo,
para cima 8 ficando nesta posig#o. Depois do 6rg¥o de retencBo
da cinta de seguranga ter engatado, o obturador de fecho apenas
pode ser desenroscado destruindo a cinta de seguranga, indicando

assim a primeira abertura do recipiente.

De acordo com GB-A-2 022 063 j& & conhecido um obturador
fabricdvel por um processo de fundig®o por injecg3o, com uma cin-
ta de seguranga fixada mecanicamente ao recipiente, na qual o 6r-
gdo de retengZo & uma saliBncia, a toda a volta do lado interior
da cinta de seguranga.

De acordo cam EP~A-0 166 572 6, além disso, conhecido um
cbturador do tipo mencionado anteriormente, no gqual a cinta de

seguranga se agarra sob a sali8ncia anelar com dedos de reteng®o,
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que se alargam para baixo.

A desvantagem fundamental das cintas de segquranga conheci
das, descritas até agora, consiste no facto da fabricagdo dos dis
positivos de fundigZo por injecg®o gque abrem no sentido axial, pa
ra a produg3o dos obturadores, serem relativamente complexos. Os
dispositivos de desmoldar a cinta de seguranga devem, a saber,
consistir em, pelo menos, tr@s pegas, quer dizer, t&m que apresen
tar, vistos em corte axial, uma linha de separag3o de molde hori-
zontal 3 altura da aresta inferior do obturador, outra partindo
da aresta interior da cinta de seguranga, corsndo de forma incli-
nada para fora e para baixo e outra linha de separag3o de molde
vaertical, partindo da secg¥o inferior da cinta de seguranga na zp
na da salitncia, respectivamente das sali#ncias. No processo de
desmoldagem é primeiramente movida para baixo a pega perfilada
que tem a linha de separag#@o de molde inclinada, para libertar a
secgdo inferior da cinta de seguranga na zona da salitncia, sendo
depois o macho movido para baixo para libertar o lado interior do
obturador e da cinta de seguranga., Assim, o obturador de seguran
Ga que segura ainda a pega perfilada exterior, pode ser expulso
axialmente e para cima, sem danos. Tais dispositivos de moldagZo
sdo de produgdo cara e limitam, além disso, a velocidade de prody

¢d30 por causa do processa de desmoldagem de trés fases,

0 presente invento tem por objectivo a produg¥o de um fe-
cho de seguranga do tipo mencionado anteriormente, cujo obturador,
mantendo o processo de desmoldagem axial vantajoso, € produzivel
com a ajuda de um dispositivo de fundig3o por injecg®o, que n3o
precisa de uma pega perfilada, m6vel relativamente ao macho para
baixo no sentido vertical. O invento consegue isso devido ao dis
positivo de retengdo ter, em corte axial, como sabido, superfici-
es interior e exterior correndo paralelamente, ou devido ao dispg
sitivo de retengZo ter, em corte axial, superficies interior e ex
terior da secg3o superior da parede convergentes para baixo, e
por serem preferivelmente trianqulares, e devido 2 profundidade
radial do entalhe circunferencial ser, pelo menos, igual a largu-

ra mdxima do dispositivo de reten¢®o em corte axial.



s F
68 754 i e
. &
Dipl.Ing.H/HA 61269 -;-};:g’é-"e?';}:;-rr“
# ra

b=

Este processo de fabrico para a cinta de seguranga possi-
bilita a construgBo da secg¥o de moldagem do dispositivo de fundi
¢¥o por injecgdo apenas com duas p=¢as, a saber, uma pega perfila
da exterior e um macho, que confina com aguela pega pela linha de
separagdo do molde que corre do lado’inferior da cinta de seguran
ga de maneira inclinada para fora. £ ao desmoldar gque o menciona
do entalhe circunferencial da cinta de seguranga & separado do ma
cho pouco a pouco, de tal maneira que o dedo de retengdc, respec-
tivamente os dedos de retengdo, podem-se virar para fora sem peri
go de danos. 0 invento possibilita assim, depois do afastamento
do macho, uma desmoldagem imediata do obturador de fecho. 0 in-
vento permite utilizar dispositivos de fundigZo por injecgdo mais
simples e mais baratos com uma duragdo mais longa e que possibili

tam uma velocidade de produgdo maior.

0 objectivo do invento &, além disso, um dispositivo de
fundig3o por injecg@o que serve para a produgdo do fecho de sequ-
ranga descrito, com uma matriz e um macho, que juntos limitam uma
cavidade para o obturador e que s@o mfveis um relativamente ao oy
tro no sentido axial, e com um prato de mdquina de desmoldar, mé-
vel axialmente, que junto com o macho limita uma cavidade para a
cinta de seguranga, assim como com um mecanismo de expuls¥o para
o obturador, em que a linha de separac¢3o do molde entre a matriz
e 0 prato da mdquina de desmoldar, parte da aresta inferior do
obturador; este dispositivo é caracterizado, no presente invento,
por o prato da méquina de desmoldar e o macho confinarem ao longo
de uma linha de ssparagdo comum do molde, que corre da aresta in-
terior e inferior da cinta de seguranga, de maneira inclinada pa-
ra fora e para baixo e por o macho apresentar, pelo menos, uma cavi
dade em ligag3o com a cavidade do molde acima da linha de separa-
G30 inclinada para a formag3o do dispositivo de retengZzo, que par
te de um ressalto do mache e que tem, em corte axial, lados para-
lelos ou convergentes para baixo.

De prefertncia s3o previstas, como sabido, védrias cavida-
des que tém distancias entre si iguais ao longo do perfmetro, pa-

ra a formag#8o de dispositivos de retengfo com a forma de dedos.
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De acordo com o invento, o prato da mdquina de desmoldar
e o macho formam, assim, as duas pegas da secgdoc de moldagem para
a cinta de seguranga. 0 j& mencionado entalhe da cinta de segu-
ranga & separado do macho pouco 3 pouco ao desmoldar, podendo o
dispositivo de retengZo ou os dedos de paragem virar-se elastica-
mente sem perigo de danos, possibilitando assim, depois do afasta
mento do macho, uma desmoldagem imediata e axial do obturador. O
dispositivo de fundig¥o por injecgdo de acordo com o invento é
simples e baratoc e garante uma duragZo de vida Gtil mais comprida,
assim como uma velocidade de produgdc maior do gue os dispositi-

vos tradicionais.

Caracteristicas adicionais do invento sdo a sequir expli-
cadas detalhadamente em exemplos pormenorizados com refer®ncia aos

desenhos, o0s guais mostram:

na fig. 1 um corte axial do fecho de seguranga de acordo com o in

vento,
na fig. 2 um corte de acordo com a linha II-II da fig. 1,

na fig. 3 uma parte do obturador e a cinta de sequranga do fecho

de acordo com a fig. l,num corte axial ampliado,

na fig. 4 uma variagdo da forma do invento num corte axial amplia
do,

na fig. 5 um corte axial de um dispositivo de fundigZo por injec-

¢3oc de acordo com o invento, e

na fig. 6 um corte axial através de um dispositivo de fundigHo

por injecgdo aberto antes da expuls¥do do obturador.

0 fecho de seguranga de acordo com as figs. 1 e 2 apresen
ta um obturador de fecho cilindrico com uma tampa roscada 1 de ma
terial sintético, especialmente polipropileno ou polietileno, que
tem no lado interior da sua parede 2 uma espiral de rosca 3. O
obturador 1 é enroscado num bocal do recipiente formado especial-
mente de acordo com a norma - MCA, que tem no seu lado exterior
uma espiral de rosca 5 e que apresenta sob ela uma salifncia 6
anelar a toda a volta.

Na extremidade inferior da parede 2 do obturador 1 esté
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fixado, por meio de uma sequBncia de uniBes verticais arrancédveis
7, uma cinta de seguranga 8, que é produzida, como uma sé pega,

com o obturador. As uniBes 7 e a secc¢do superior da cinta de se-
guranga t&m, em principio, um di&metro interior igual ou insigni-

ficantemente maior do que o da parede 2.

A cinta de sequranga 8 apresenta no seu lado exterior uma
secg3do de parede exterior 9 alargando-se das uniBes 7 para baixo
com forma c6nica e, em ligagZo, uma secgZo de parede exterior 10
cilfindrica. No seu lado interior a cinta de seguranga 8 apresen-
ta um entalhe 11, gue estd limitado por uma secgdo de parede supge
rior 12, correndo da parede interior da cinta de seguranga para
fora e alargando-se para baixo conicamente, & por uma secg¥o de
parede inferior cili{ndrica 13 no seu seguimento. O entalhe 11 &
assim aberto no sentido da extremidade inferior da cinta de segu-
ranga. Da secgdo de parede interior e superior 12 da cinta de se
guranga prolongam-se, distribufdos pela circunfer®ncia da cinta
de seguranga, vdrios dedos de reteng3o 14 para o interior, gue
agarram sob a sali8ncia 6 do recipiente gquando o obturador (fig.
1) estd enroscado. Além disso, a cinta de seguranga pode apresen
tar, pelo menos, um ponto de rotura vertical 15, que estéd indica-
do na metade direita da fig. 1 e na fig. 2.

Como resulta da fig. 3, cada dedo de reteng3do 14 prolonga
-se da secgdo de parede superior 12 do entalhe 1l para o interior
da cinta de seguranga. 0 dedo de reteng3o 14 tem em corte axial
superffcies exterior e interior correndo paralelamente, formando
um corpo com a expessura "y". Além disso, como mostra a fig. 3,
a profundidade radial "z" do entalhe é ma2ior do gue a disté&ncia
radial "x". O conjunto descrito anteriormente possibilita a des-
moldagem axial do obturador de fechar juntamente com a cinta de
seguranga, de um dispositivo de fundig3o por injecg¢do, que preci-
sa, em corte axial, apenas de duas linhas de separag®o de molde,
a saber, a linha de separacZo de molde horizontal A na extremida-
de inferior da parede e 2 linha de separacg®o de molde B, correndo
de maneira inclinada para fora e para baixo, que tem origem na
aresta interior inferior da cinta de sequranga 8.

No &mbito do invento podem ser dispostos na circunfer®n-
cia da cinta de seguranga védrios dedos de retengBo com intervalos
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iquais entre si, como mostra a fig. 2. Para um funcionamento cor
recto devem ser previstos, pelo menos, tres dedos de retengdo. Em
vez dos dedos individualizados podem também ser formados sectores
pu eventualmente um sé anel de aperto. Ffundamental & gue a pro-~
fundidade "z" do entalhe seja, pelo menos, igual 2 largura médxima
do dispositivo de retengdo em corte axial, para possibilitar uma

desmoldagem correcta.

No exemplo pormenorizado na fig. 4 o dedo de retencdo 14
tem uma forma triangular, coincidindo um dos lados do triangulo

com a secgdc de parede superior 12 do entalhe 11.

No ambito do invento a secg3o de parede interior superi-
or 12 do entalhe 11 sm vez da forma cénica, pode também ter uma
forma curva cbncava para o lado interior da cinta de seqguranga.
Rlém disso, a forma em corte transversal dos dedos de reteng3oc po
de variar da mencionada. (s dedos de retengdo podem, por exemplo,

ser encurvados.

A fig. 5 mostra o dispositivo de fundig3do por injecgZo de
acordo com o invento, em corte axial. O dispositivo apresenta uma
matriz 20 e um macho 21, que juntos limitam uma cavidade de molde
22 para o obturador. Por baixo da matriz 20 assim como entre esta
e o macho 21 €& disposto um prato de mdquina de desmoldar 23, que
junto com o macho 21 limita uma cavidade de molde 22' para a cin-
ta de seguranga. O macho 21, o prato da mdquina de desmoldar 23

e a matriz 20 t&m perfuragBes para cavilhas de acerto axiais 24.

Ao macho 21 ligam-se uma pega de molde 25 e uma placa ds
base 26 no sentido axial para baixo, que s3o unidas ao macho 21
por parafusos de fixagdo 27, As pegas de molde 21, 25, 26 tém
perfuragBes para uma barra recolhedora 28 aparafusada no prato de
méquina de desmoldar 23. No interior do macho 21 e nas pegas de
molde 25, 26 existe uma haste de expuls3o 29 mbvel, para a qual &

prevista uma mola de reposig3o 30 na pega de molde 25.

0 dispositivo de fundig%o por injecg®o tem assim em corte
axial apenas duas linhas de separagZo de molde, a saber, a linha
de separagd3o de molde horizontal A na extremidade inferior do

obturador entre a matriz 20, o macho 21 e o prato da mdquina de
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desmoldar 23, e 2 linha de separa¢fo de molde B correndo de manei
ra inclinada para fora e para baixoc entre o macho 21 e o prato de
mdgquina de desmoldar 23, tendo esta linha de separa¢3o de molde

origem na aresta interior inferior da cinta de seguranga 8.

0 macho 21 apresenta védrias cavidades 31, gue est3o em rg
lag3o com a cavidade de molde 22' acima da linha de separag3o de
molde B, para a formag¥o dos dedos de reteng3o 14, gque saem de uma
saligncia do macho e gque t&m, em corte axial, lados paralelos ou

convergentes para baixa.

Ao desmoldar, primeiramente a matriz 20 é movida para ci-
ma e depois o prato de méquina de desmoldar 23 é também movido pa
ra cima por meio das barras 28, como mostra a fig. 6, de modo que
o obturador com a cinta de seguranga se move para cima relativa-
mente ao macho 21 e, ao mesmo tempo, os dedos de retengfo 14 vi-
ram-se elasticamente para fora das cavidades 31 para o entalhe 11,
libertados pouco a pouco do macho, evitando assim o perigo de cor

tar os dedos de retengda.

0 exemplo pormenorizado, aqui mencionado, pade ser varia-
do no &mbito do invento, Se, por exemplo, a secg¢do de parede su-
perior 12 do entalhe 11 da cinta de seguranga em vez de cénica
for curva de maneira cbncava para o lado interior da cinta de se-
guranga, a pega de molde correspondente é também curva., Além dis
so, 0s dedos de retengdo e as cavidades 31 podiam também ser, co-

mo mencionado, formados de maneira curva
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REIVINDICAGDBES

1 - Fecho de seguranga para recipientes como garrafas e sg
melhantes, com um obturador com a forma de uma tampa roscada, cuja
parede, na zona circunferencial interior estd ligada por uniBes
arrancdvels a uma cinta de sequranga, cujo lado exterior tem uma
secgdo de parede que se prolonga de maneira inclinada para fora e
para baixo na ligagdoc 3as unifies, e que leva no seu lado inferior
pelo menos um 6rgdo de retengdo, que se projecta no espago interi
or que estd limitado pesla cinta de seguranga, e que, quando a tam
pa estd enroscada no bocal do recipiente, encosta-se numa salién-
cia anelar de esbarro do recipiente por debaixo da rosca, apresep
tando a cinta de seguranga, no seu lado interior, na zona do 6r-
gdo de retengdo, um entalhe aberto que se prolonga axialmente no
sentido da extremidade inferior da cinta de seguranga, de cuja
secgdo da parede superior se projecta o dispositivo de retengdo
(14), caracterizado por incluir superficies interiores e exterio-
res prolongando-se paralelamente em corte axial, ou por o 6rg3o
de retengdo (14) ter, em corte axial, superficies interiores e ex
teriores, convergentes para baixo em relag3o 2 secgdo superior da
parede (12) e ser de prefer®ncia triangular, sendo a profundidade
radial (Z) do entalhe pelo menos igual 3 largura méxima do 6rg3o
de retengdo em corte axial.

2 - Fecho de seguranga de acordo com a reivindicac®o 1,
caracterizado por ter previstos tr®s ou mais dispositiveos de re-
tengZo (14) em forma de dedos intervalados entre si, por espagos
iguais ao longo da periferia.

3 ~ Dispositivo de fundig3o injectada para a produg¥o de
um fecho de seguranga de acordo com a reivindicag3o 1 ou 2, com
uma matriz e um macho, que juntos limitam uma cavidade de molde
para o obturador e que s3o, na direcgdo axial, méveis um em rela-
¢do ao outro, e a um prato de desmoldar, mével axialmente, que
Junto com o macho limita uma cavidade de molde para a cinta de sg
guranga, e ainda com um mecanismo de expuls@o para o obturador,
partindo a linha de separag3doc do molde entre a matriz e o prato

de desmoldar, do canto inferior do obturador, caracterizado por o
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prato de desmoldar (23) e o macho (21) confinarem a0 longo de uma
linha de separacg®o de molde comum (B), gque se prolonga do canto
interior e inferior da cavidade de molde (22) para fora e para
baixo de maneira inclinada, e por o macho (21) apresentar pelo me
nos uma cavidade (31) que estd ligada com a cavidade de molde (22)
acima da linha de separagZo inclinada (B) para a formag3®o do 6r-
gdo0 de reteng8o, partindo a cavidade de um ressalto do macho e

tendo em corte axial lados paralelos ou convergentes para baixo.

4 - Dispositivo de fundigZo injectada de acordo com a rei
vindicag8a 3, caracterizado por ter previstas vérias cavidades
(31), dispostas de maneira a fazerem entre si intervalos iguais
ao longo da periferia para a formagdo de 6rgdos de reteng¥o com a
forma de dedos.
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