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Denne oppfinnelse angdr en bygningsplate med et rektangu-
lert plateelement av polyurethanskum som p& en av sine to flat-
sider er forsynt med et kraftig belegg som fortrinnsvis rager
ut over minst én platekant og f.eks. bestdr av bitumenpapp,
mens dens motstdende flatside er uten belegg eller forsynt med

et belegg av et svakere materiale.

Platelegemene fremstilles sam en kontinuerlig skumplast-
streng p& et endelest, beveget transportbadnd og derpd herdet og
s& skdret p& tvers av i pd forh&nd bestemte lengder. Hittil var
det vanlig at man forsynte det f.eks. av bitumenpapp bestiende
kraftige lag serskilt med en skumplaststreng etter den ovenfor
nevnte fremgangsmdte, og deretter skar platelegemet opp i
enkelte plater. Denne fant sted ved hjelp av et klebemiddel,
f.eks. ved hjelp av en varm eller kald bitumen ellef ved hjelp
av et plastklebemiddel. I denne forbindelse var det for & dppné
en best mulig sammenhengende binding til platelegemet vanlig &
anvende etterfelgende trykk i kortere eller lengere tid alt etter

klebemidlets art.

Dette var tidkrevende og omstendelig. Dessuten var det
ved den hittil anvendte p&furingsmdte og befestigelse av beleg~
get ved hjelp av et klebemiddel ikke alltid mulig & oppnéd en
feilfri og kraftsluttende forbindelse over hele flaten mellom
belegget og den pa& forhé&nd fremstilte skumplastplate., Dermed
foreligger der,Asmrlig ved anvendelse som takplater, den fare
at belegget kan lesne og at der danner ség uenskede blzrer mel-

lom belegget og platen som falge av dampdiffusjon.

Det er derfor @nskelig & utnytte skumstoffets heye klebe-
evne véd tilveiebringelse av en sarlig intim forbindelse mellom
platen og belegget for pd den mate & uhngé faren for at belegget
skal lesne under de senere anyendelsesbetingelser. Dessuten er

det onskelig & kunné muliggjere enjFortl@pende fremstilling av
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bygningsplater forsynt. med belegg ved en strengpressemetode som
er saerlig skonomisk ved stertre stykktall. En p&fering av skum-
stoffkomponentene i flytende tilstand direkte pd det kraftige
beskikningsmateriale som beveges av transportbdndet, er imidler-
tid ved fremstillingen av bvgningsplater av den foereliqgqende art
forbundet med vanskeligheter i de tilfelle at begge sider skal
forsynes med forskjellig kraftig belegg. Plételegemet som grad-
vis blir kaldere og dermed gradvis herdner, binder segq straks
fast til beskikningsmaterialet over hele bereringsflaten. Av
degne grunn er det neppe, uten at man treffer spesielle forholds-
regler, mulig & unngd uenskede formforandringer, serlig krumning
av platen som felge av det varierende svinn av skumstoffer i ner-

heten av platelegemets to flatsider under utherdingen.

Det er allerede kjent & fremstille skumstoffplater av
kontinuerlige baner med like tykke belegg pa& begge sider ved at
en vevstoffbane feres inn i skumstoffbanen, sdledes at vevstoff-
banen kommer til & ligge omtrent i midten mellom skumstoffbanens
flatsider henholdsvis mellom beleggene i det ferdige produkt,
for pd denne méte & eoke banens strekkfasthet.

Til forskjell fra det som er nevnt ovenfor er hensikten
med oppfinnelsen ved forskjellig kraftige belegg pé& platens to
sider & kompensere eller oppheve banens tendens til & beye seg
séﬁ felge av svinnet i skumplastmateriale under herdingen, og
dette oppn&s ifelge oppfinnelsen ved at der i platelegemets
polyurethanskumstoff er innleiret en av polyurethanskum fast
omsluttet vevstoffbane. Oerved oppnés ved forholdsvis smé
anstrengelser at den ferdige plate beholder sin plane form uten
at dens enskede egenskaper, derunder s=zrlig dens varme- og lyd-

isolerende egenskaper, blir p&virket i uheldig grad.

Fortrinnsvis serges der for at det kraftige belegg rager
ut over i det minste den ene platekant for at man ved leggingen
av flere sadanne plater ved siden av hverandre skal unngd ikke-
tildekkede fuger.

Oppfinnelsen skal forklares narmere ved njelp av tegningen,
hvor fig. la viser et oppriss eller enderiss og fig. lb et side-=
riss av en skumstoffplate med eﬁ kraftig belegg p& den ene side,
hvor platen som felge av sterkere svinn i skumstoffmaterialet

p& den side som ligger overfor et av enda mykere skumstoff
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anbragt materiale, er sterkt krummet i to retninger, fig. 2a
viser et grunnriss, fig. 2b viser et oppriss og fig. Z2c viser
et sideriss av en plan skumstoffplate ifelge oppfinnelsen med
belegg pa& bare én side og med en vevstoffbane innleiret i plate-

legemet.,

P& tegningen er skumstoffplaten betegnet med 1 og beleg-
get med 2. Platene ifelge fig. 1 og 2 er forsynt med belegg
bare p& den ene side, hvilket belegg f.eks. kan bestd av bitumen-
papp (takpapp). Ved den p& fig. 2 viste utferelse er der i skum-
stoffplaten 1 innleiret et vevstoff 4 som er fast omsluttet av
polyurethanskummet og som f.eks. kan bestd& av jute, bomull eller
et plastmateriale. Vevstoffbanens eller vevstoffarkets heyde-
stilling i skumstoffbanen eller platen er sdledes valgt at vev-
stoffet opptar de krefter som skyldes svinnmet under utherdingen
1 en slik grad at uensket deformering av den opprinnelig plane
plate unngds. Riktig plassering av vevstoffinnlegget i hziden
kan oppn&s ved fremstilling av nocen prevestykker. Fremspring
i form av avflatede kulekaleotter 5 er utformet pd& den side av
platen som ligger motstatt i forhold til bitumenpappbelegget 2.

Patentkrav

Bygningsplate med et rektangulart plateelement av poly-
urethanskum som p& en av sine to flatsider er forsynt med et
kraftig belegg som fortrinnsvis rager ut over minst én plate-
kant og f.eks. bestar av bitumenpapp, mens dens motstdende flat-
side er uten belegg eller forsynt med et belegg av et svakere
materiale, k ar akterisert ved at der i platelegem-
ets polyurethanskum er installert en i polyurethanskummet fast
omsluttet vevstoffbane.
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