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(57) Resumo: UNIDADES DE SOLDAGEM PARA TRILHOS DE SOLDAGEM DE UM CARRIL Uma unidade de soldagem (1)
para a soldagem de trilhos (7) de um carril compreende dois corpos unitarios (4), os quais sdo méveis um em diregdo ao outro por
meio de cilindros de deslocamento (2) ao longo de guias (3) que se estendem paralelas aos trilho (7). Os cilindros de
deslocamento (2) sé@o presos, por um lado, a hastes de tragdo (8), e, por outro lado, a uma travessa (12). Isto permite uma
modalidade estruturalmente simples com forgcas de tragéo grandes.
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UNIDADE DE SOLDAGEM PARA TRILHOS DE SOLDAGEM DE UM CARRIL

A inven¢do se refere a uma unidade de soldagem para a
soldagem de trilhos de umvcarril, com um primeiro e um
segundo corpos unitarios, cada um conectado a um
acionamento de grampeamento, os dquais sdo mbéveis um em
diregdo ao outro, por meio de cilindros de deslocamento ao
longo de guias que se estendem paralelas aos trilhos.

As wunidades de soldagem deste tipo para a assim
denominada soldagem de topo sob pressdo mbével Jja se
tornaram conhecidas em varias modalidades a partir de uma
multiddo de publicag¢des, tal como, por exemplo, a US
3.349.216 ou a GB 2 185 703 A.

Uma outra unidade de soldagem & conhecida a partir da
EP 0 132 227 Bl, na qual os dois corpos unitdrios sédo
conectados um ao outro por meio de uma alavanca articulada.
Os cilindros de deslocamento sdo conectados a uma travessa
na qual os acionamentos de grampeamento para sujeicg¢do do
trilho sdo providos.

E um objetivo da presente invencdo prover uma unidade
de soldagem do tipo mencionado no come¢o a qual - quadro
projetada com simplicidade estrutural - pode transmitir
para o trilho forgas de tragdo especialmente grandes
dirigidas na direg¢do longitudinal do trilho.

De acordo com a invengdo, este objetivo & alcangado
com uma unidade de soldagem do tipo especificado por meio
dos recursos citados mna parte de <caracterizag¢do da
reivindicagdo 1.

Pelo posicionamento dos c¢ilindros de deslocamento
desta forma, a unidade de soldagem pode ser formada com uma

altura estrutural minima. Isto permite uma suspensdo em
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balango em um veiculo sob trilhos, sem se impedir, desse
modo, a visualizagdo do carril, conforme prescrito pelo
UIC. Mais ainda,.é possivel devido a esta modalidade puxar
o0 trilho para mais perto pela extensdo da haste de pistdo
para fora do cilindro de deslocamento. Assim, a superficie
do pistdo ndo é reduzida pela haste de pistdo e esta
disponivel para a extensdo plena para um acGmulo de
pressdo. Ainda, os cilindros de deslocamento podem ter um
didmetro relativamente pequeno, enquanto ainda mantém
forgas de trag¢do grandes. Isto resulta na vantagem de as
extremidades de trilho a serem soldadas precisarem ser
elevadas apenas ligeiramente dos dormentes, assim se
facilitando um alinhamento nivelado das extremidades de
trilho.

As vantagens adicionais da invenc¢do tornam-se
evidentes a partir das reivindica¢des dependentes e da
descrigdo dos desenhos.

A invengao sera descrita em maiores detalhes abaixo,
com referéncia a uma modalidade representada nos desenhos,
em que:

a Fig. 1 & uma vista em perspectiva de uma unidade de
soldagem, onde - em nome da clareza - apenas os componentes
mais importantes sdo mostrados,

as Fig. 2 e 3 sd3o uma vista de topo e uma vista
lateral, respectivamente, da unidade de soldagem visivel na
Fig. 1, e

a Fig. 4 & uma vista de um corpo unitario na direcdo
longitudinal do trilho.

Uma unidade de soldagem 1, mostrada nas Fig. 1 a 3, é

composta por dois corpos unitarios 4, o0s quais sdo
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deslocaveis um em diregdo ao outro ao longo das guias 3 com
o auxilio de cilindros de deslocamento 2. Os corpos
unitarios 4 sdo conectados em cada caso a dois acionamentos
de grampeamento 5 por meio dos quais garras de grampeamento
6 sdo pressionadas contra os trilhos 7 a serem soldados um
ao outro.

Hastes de tragdo 8, que se estendem paralelas as guias
3, tém uma primeira extremidade 9 presa ao primeiro corpo
unitario 4 e sdo guiadas através do segundo corpo unitario
4, onde uma respectiva segunda extremidade 10 é posicionada
para se projetar com respeito a uma superficie externa 11,
que se estende perpendicularmente as guias 3, do segundo
corpo unitério 4.

As segundas extremidades 10 das duas hastes de tracdo
8 sdo conectadas a uma travessa 12. Cada cilindro de

deslocamento 2 & preso, por um lado, a referida superficie

externa 11 do segundo corpo unitdrio 4 e, por outro lado, &

travessa 12.

Conforme visivel particularmente na Fig. 3, os eixos
geométricos longitudinais 13, 14, 15 das hastes de tracdo 8
dos cilindros de deslocamento 2 e dos acionamentos de
grampeamento 5 sdo posicionados em um plano comum 16. O
Gltimo estd situado em um eixo geométrico neutro 17 do
trilho 7.

Conforme mostrado na Fig. 4, os acionamentos de
grampeamento 5 - que se estendem perpendicularmente ao eixo
geométrico longitudinal 13 das hastes de tracdo 8 - sdo
equipados, cada um, na regido de hastes de pistd3o 18, com
uma abertura 19 para a passagem da haste de pist3o 8. As

guias 3, cada uma tendo uma primeira extremidade 20
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conectada ao primeiro corpo unitario 4, tém uma segunda
extremidade 21 conectada em cada caso a travessa 12 por
meio de uma conexdo articulada 22.

Um dispositivo de cisalhamento 23 para a remogdo de
uma costura de soldagem €& provida entre os dois corpos
unitdrios 4. E preso a cada superficie externa 11 dos dois
corpos unitdrios 4 um dispositivo de elevagdo 24 para
elevagado dos trilhos 7.

Na prepara¢do do procedimento de soldagem, ambos os
trilhos 7 sdo elevados dos dormentes 25, ficando sob eles,
por meio dos dispositivos de elevag¢do 24 (veja a Fig. 4) e
pressionados contra barras de batente 26. Subsequentemente,
os acionamentos de grampeamento 5 s3o atuados, de modo a
pressionarem as garras de grampeamento 6 contra uma alma de
trilho do trilho 7 com uma for¢a de grampeamento de 350
ton. (3432,3 kN). Adicionalmente, eletrodos (ndo mostrados)
sdo pressionados contra os trilhos 7.

Para se iniciar o procedimento de soldagem, o segundo
corpo unitdrio 4 em conjunto com o trilho sujeitado 7 &
movido, pela atuag¢do dos acionamentos de deslocamento 2,
com uma forga de trag¢do de até 150 ton. (1471 kN) em uma
diregdo 27 para o segundo trilho 7. Tdo logo o espagamento
das duas extremidades de trilho, conforme requerido para a
soldagem, tenha sido obtido o suprimento de corrente
elétrica & comecado.

No caso em que a temperatura ambiente fica acima da
temperatura neutra, também & possivel, se desejado, mover o
trilho 7 - pela atuagdo correspondente dos dois

acionamentos de deslocamento 2 - em uma diregdo oposta a

direc¢do indicada 28.
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REIVINDICACOES
1. Unidade de soldagem para a soldagem de trilhos (7)
de um carril, com um primeiro e um segundo corpos unitérios
(4), cada um conectado a um acionamento de grampeamento (5)
tendo uma respectiva haste de pistdo (18), os quais séo
méveis um em direcdo ao outro por meio de cilindros de
deslocamento (2) ao longo de guias (3) que se estendem

paralelas aos trilhos (7) caracterizada pelo fato de ter os

recursos a seguir:

a) as hastes de tracdo (8) se estendendo paralelas as
guias (3) tém uma primeira extremidade (9) presa ao
primeiro corpo unitario (4) e sdo guiados através do
segundo corpo unitario (4), onde uma segunda extremidade
(10) é posicionada para se projetar com respeito a uma
superficie externa (11), estendendo-se perpendicularmente
as guias (3) do segundo corpo unitario (4),

b) as segundas extremidades (10) das hastes de tracéao
(8) sdo conectadas a uma travessa (12),

c) cada cilindro de deslocamento (2) é preso, por um
lado, a referida superficie externa (11) do segundo corpo
unitario (4) e, por outro lado, a travessa (12), e

d) pelo fato de os eixos geométricos longitudinais
(13, 14, 15) das hastes de tracdo (8) e dos cilindros de
deslocamento (2) e acionamentos de grampeamento (5) serem
posicionadas em um plano comum (16).

2. Unidade de soldagem, de acordo com a reivindicacéo

1, caracterizada pelo fato de o plano comum (16) ser

posicionado em um eixo geométrico neutro (17) dos trilhos
(7) a serem soldados.

3. Unidade de soldagem, de acordo com a reivindicacéao
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1 ou 2, caracterizada pelo fato de os eixos geométricos

longitudinais (15) dos acionamentos de grampeamento (5)
dispostos em cada corpo unitario (4) serem posicionados no
plano comum (16) e em uma posicéo se estendendo
5 perpendicularmente ao eixo geométrico longitudinal (13) das
hastes de tracdo (8), onde uma haste de pistdo (18) do
acionamento de grampeamento (5) tem uma abertura (19) para

a passagem da haste de pistdo (8).
4. Unidade de soldagem, de acordo com a reivindicacéo

10 1, caracterizada pelo fato de as guias (3), que tém uma

primeira extremidade (20) conectada ao primeiro corpo
unitario (4), terem uma segunda extremidade (21) conectada
em cada caso a travessa (12).

5. Unidade de soldagem, de acordo com a reivindicacéao

15 4, caracterizada pelo fato de cada guia (3) ser conectada a

travessa (12) por meio de uma conexdo articulada (22).
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