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(54)实用新型名称

一种禽粪处理设备

(57)摘要

本实用新型提出一种禽粪处理设备，包括发

酵罐、氨气回收设备、冷却塔、干燥机、热风炉，所

述氨气回收设备，通过连接所述滚筒出气口，氨

气回收设备的出口连接冷却塔，进一步连接干燥

机，干燥机输出的气体经过热风炉后注入通气壳

进气口。本实用新型通过氨气回收设备解决了目

前畜禽粪污设备产生废气造成环境二次污染的

问题，通过在发酵罐内布设通气管道及引入热风

炉使得通过发酵罐的热气体从物料的底部充入，

确保和物料充分混合，以此提高发酵及干燥效

率。
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1.一种禽粪处理设备，其特征在于：包括发酵罐、氨气回收设备、冷却塔、干燥机、热风

炉，

所述发酵罐，包括滚筒、位于滚筒内的绞龙轴及滚筒出气口，所述滚筒的左端部设有通

气壳，所述绞龙轴穿过通气壳并伸出到通气壳外部，所述通气壳包括内管及外管，内外管之

间形成通气腔体，通气壳上设有联通所述通气腔体的进气口与出气口，所述进气口位于滚

筒外，所述出气口为两个，且位于滚筒内，所述滚筒内壁设有两个分别连接出气口的上、下

通气管道，所述通气管道上开有若干管道出气孔；

所述氨气回收设备，连接所述滚筒出气口，氨气回收设备的出口连接冷却塔，进一步连

接干燥机，干燥机输出的气体经过热风炉后注入通气壳进气口。

2.根据权利要求1所述的禽粪处理设备，其特征在于：所述滚筒出气口通过过滤器连接

氨气回收设备。

3.根据权利要求2所述的禽粪处理设备，其特征在于：所述热风炉的出口通过轴流风机

连接所述通气壳进气口。

4.根据权利要求3所述的禽粪处理设备，其特征在于：所述上、下通气管道各有三根，六

根通气管道在滚筒内壁均匀布设。
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一种禽粪处理设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及禽粪处理设备。

背景技术

[0002] 环境问题一直时困扰我国养殖健康生产的重要难题，禽畜粪便又是造成环境污染

的原因之一，如何将禽粪安全、无害地转化为我们所需要的资源，变废为宝，是当下面临的

重要课题。

[0003] 申请号201720480007.7的实用新型专利提出一种智能快速粪污好氧发酵生产有

机肥一体机，它主要由：搅拌送料器、加热管、变频调速减速机、湿度传感器、气体净化器、含

氧量传感器、螺旋提料机、空气加热器、高压风机、智能电控柜、加菌箱等构成。其解决了堆

肥发酵污染空气和环境及生产效率低的缺陷，但仍存在如下问题：一方面，发酵过程产生的

氨气等有害气体直接排放到大气中，造成环境污染和资源浪费；另外，发酵后的物料输出

后，仍要通过后续的工艺进行烘干及造粒，工艺繁琐。

[0004] 虽然申请号为201910355207.3的实用新型提出一种卧旋式粪污发酵闭路循环固

氮除臭系统，一次解决在粪污发酵生物反应的初期存在臭气向外排放、污染环境的问题，但

其是将罐内排出的臭气通过管道收集到热交换器中，经热交换使其中的水蒸气冷凝成水滴

排出，而经过冷凝除水的干燥臭气从冷凝器的出口经管道再由发酵罐的另一端注入回发酵

罐中。该实用新型只是将臭气重新注入到发酵罐中，部分可以通过生物除臭原理通过微生

物的作用使臭气被微生物吸收转化为有益无害的有机肥料，但转换量很少，最终还是会随

着物料的输出而排出到环境中。

[0005] 基于上述，提出一种集氨气回收、发酵、烘干一体的禽粪处理设备，则成为本实用

新型面临的课题。

实用新型内容

[0006] 本实用新型提出一种集氨气回收、发酵、烘干一体的禽粪处理设备，包括发酵罐、

氨气回收设备、冷却塔、干燥机、热风炉，所述发酵罐，包括滚筒、位于滚筒内的绞龙轴及滚

筒出气口，所述滚筒的左端部设有通气壳，所述绞龙轴穿过通气壳并伸出到通气壳外部，所

述通气壳包括内管及外管，内外管之间形成通气腔体，通气壳上设有联通所述通气腔体的

进气口与出气口，所述进气口位于滚筒外，所述出气口为两个，且位于滚筒内，所述滚筒内

壁设有两个分别连接出气口的上、下通气管道，所述通气管道上开有若干管道出气孔；所述

氨气回收设备，通过连接所述滚筒出气口，氨气回收设备的出口连接冷却塔，进一步连接干

燥机，干燥机输出的气体经过热风炉后注入通气壳进气口。

[0007] 进一步地，所述滚筒出气口通过过滤器连接氨气回收设备。

[0008] 进一步地，所述热风炉的出口通过轴流风机连接所述通气壳进气口。

[0009] 进一步地，所述上、下通气管道各有三根，六根通气管道在滚筒内壁均匀布设。

[0010] 与现有技术相比，本实用新型的优点和积极效果在于：
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[0011] 本实用新型禽粪处理设备通过氨气回收设备解决了目前畜禽粪污设备产生废气

造成环境二次污染的问题，通过在发酵罐内布设通气管道及引入热风炉使得通过发酵罐的

热气体从物料的底部充入，确保和物料充分混合，以此提高干燥效率。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型禽粪处理设备结构示意图；

[0013] 图2为图1所示发酵罐结构示意图；

[0014] 以上各图中：

[0015] 1、滚筒；2、绞龙轴；3、通气壳；3-1、内管；3-2、外管；3-3、通气腔体；3-4、进气口；3-

5、出气口；4、密封堵盘；5、上通气管道；6、下通气管道；7、出气孔；8、螺旋叶片；

[0016] 01、发酵罐；02、氨气回收设备；03、冷却塔；04、干燥机；05、热风炉；  06、轴流风机；

07、过滤器。

具体实施方式

[0017] 为了能够更加清楚地理解本实用新型的上述目的、特征和优点，下面结合附图及

实施例对本实用新型做进一步说明。

[0018] 实施例一、参考图1及图2，本实施例提出一种禽粪处理设备包括发酵罐、氨气回收

设备、冷却塔、干燥机、热风炉。

[0019] 发酵罐01，包括滚筒1及位于滚筒内的绞龙轴2，滚筒1的左端部设有通气壳3，绞龙

轴2穿过通气壳3并伸出到通气壳3外部。通气壳3包括内管3-1、外管3-2、密封堵盘4，内管3-

1与外管3-2之间形成通气腔体3-3。通气壳1  穿过滚筒轴承端盘，并通过橡胶密封进行密

封。通气壳3上设有联通通气腔体  3-3的进气口3-4与出气口3-5，进气口3-4位于滚筒1外，

可通氧气或空气；出气口3-5为两个，且位于滚筒1内。为了实现气体与物料的充分混合，滚

筒内部布设上通气管道5及下通气管道6，本实施例上通气管道连接第一出气口，沿滚筒侧

壁及上壁布设，下通气管道连接第二出气口，沿滚筒侧壁及下壁布设，上下通气管道共设置

6根。两通气管道上分别开有若干管道出气孔7。滚筒1内壁固定双螺旋叶片8。滚筒转动时，

双螺旋叶片随筒一起转动，交错设置的上下叶片在转动过程中，上下叶片的左右两侧产生

相向推向中间位置的力，上下叶片之间的物料在此相向力的作用下充分挤压，使得物料搅

拌更加均匀；可通过上下通气管道向滚筒内冲入氧气或空气，确保物料与氧气或空气充分

接触，溶氧效果较佳。

[0020] 氨气回收设备02，连接滚筒1出气口，氨气回收设备的出口连接冷却塔03，进一步

连接干燥机04，干燥机04进一步除去气体中的水分，输出的气体经过热风炉05后注入滚筒

进气口。为了防止发酵罐的气体带出超细粉料堵塞氨气进口管路，本实施例滚筒出气口通

过过滤器07连接氨气回收设备。为了提升进风压力，热风炉05的出口通过轴流风机06连接

滚筒进气口。

[0021] 实际运行时，将禽粪物料等添加至滚筒内，开启滚筒转动，发酵、烘干，同时回收发

酵过程中的氨气等有害气体，并将剩余的气体继续通过热风炉再次进入滚筒内，既提高了

干燥效率，又降低了能耗。

[0022] 本实施例氨气回收设备、冷却塔、干燥机、过滤器等均为现有设备，关于选型，本领
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域技术人员可根据实际需求选择。

[0023] 实施例二、本实施例提出一种禽粪处理工艺包括如下步骤：

[0024] 步骤A、物料添加

[0025] 通常畜禽粪污湿度较大，本实用新型辅料和待发酵粪污混合添加至发酵罐，使发

酵罐内物料水份在50-60％，达到发酵的最佳湿度,再添加菌种；其中辅料主要为秸秆、木屑

等。

[0026] B、发酵，启动发酵罐转动

[0027] 加料(发酵物)完成后，发酵罐在30赫兹-40赫兹频率下运转30-40分钟，而后，采用

10赫兹-20赫兹频率下间歇性运转(间歇10-30分钟)，直至发酵罐内温度达到55℃、70℃或

85℃，具体可根据实际需求调整；

[0028] C、氨气回收，发酵过程产生的废气通过氨气回收设备回收，氨气回收设备输出的

气体通过冷却塔冷却后进一步通过干燥机干燥；

[0029] D、烘干，发酵罐转动10-14小时，启动热风炉，热风炉的温度可调至80-120℃，将干

燥机干燥后的气体送入发酵罐中；

[0030] E、造粒，按照如下重量份制备造粒添加物：70-80份膨润土，10-15份腐殖酸，  3-5

份木薯粉，当发酵罐内物料水份达到40％时，向发酵罐内添加造粒添加物，造粒添加物与物

料的重量比为(5-10)：100，调整滚筒在30-50赫兹下运转，直至造粒完成；

[0031] F、出料，通过发酵罐内螺旋输送机向外出料。

[0032] 以上所述，仅是本实用新型的较佳实施例而已，并非是对本实用新型作其它形式

的限制，任何熟悉本专业的技术人员可能利用上述揭示的技术内容加以变更或改型为等同

变化的等效实施例应用于其它领域，但是凡是未脱离本实用新型技术方案内容，依据本实

用新型的技术实质对以上实施例所作的任何简单修改、等同变化与改型，仍属于本实用新

型技术方案的保护范围。
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说　明　书　附　图 1/2 页

6

CN 211770875 U

6



图2
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