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Niniejszy wynalazek dotyczy przerdb-
ki olejéw, otrzymywanych jako pozostalos¢
przy rozkladowem uwodornianiu materja-
téw weglowych, zdatnych do destylacii.
Znane jest, co prawda, oddzielanie przez
odwirowywanie osadéw, otrzymywanych
przy uwodornianiu materjaléw weglo-
wych, jak np. wegli wszelkich gatunkéw, na
oleje i sktadniki state. Trudno jest jednak
uzyskaé olej, calkowicie pozbawiony sta-
tych sktadnikéw, sposobem ciagltym, zwtla-
szcza przy przerobce duzych ilosci.

Obecnie stwierdzono, iz mozna unik-
naé tych trudnosci, jesli pozostalosci, za-
wierajace olej, tworzace si¢ przy uwo-
dornianiu materjatow weglowych, a zwla-
szcza materjatéw stalych, jak wegiel
wszelkich gatunkéw, poddaje sie stopnio-

wemu odwirowywaniu, ewentualnie z do-
datkiem srodka rozciericzajacego lub rafi-
nujacego w taki sposob, iz olej, wydzielony
w pierwszym zabiegu, zawiera jeszcze ma-
te ilosci, najlepiej co najmniej 2% wago-
wych, sktadnikow statych, ktore oddziela
sie w drugim zabiegu.

Do wykonywania sposobu stosuje sie
wirowki, pracujace sposcbem ciaglym, np.
talerzowe wiréwki z bebnem stozkowym,
w ktérych czasteczki state, rzucane na
plaszcz zewngtrzny, sa usuwane stale z
wiréwki zapomoca urzadzenia slimakowe-
go. Jako przyklad srodka rozciericzajace-
go, mieszanego z pozostalosciami po uwo-
dornianiu, mozna wymieni¢ olej ciezki, olej
lekki lub weglowodory niskowrzace, ktore
otrzymuje si¢ przez uwodornianie lub od-



gazowanie w niski¢j temperaturze wegla.
najleple] z tego sa.mego procesu uwodor-

niania. Smdek; rozcieficzajacy mozma mie-

szaé z pozbstal_péo;aml w kazdym stosun-
ku, np. na jedna cze$¢ wagowa pozostalo-

$ci dodaje si¢ 0,2 do 0,5 czesci wagowych.

$rodka rozcieficzajacego. W pierwszym
zabiegu odwirowuje si¢ pozostalosci, = za-
wierajace 15 — 259%
zmieszane z podana ilo$cig srodka roz-
ciericzajacego, i otrzymuje sie olej, za-
wierajacy tylko 3 =— 5% skladnikéw sta-
tych.

Olej ten pozbawia si¢ nastgpnie catko-
wicie skladnikow stalych w drugim za-
biegu, réwniez przerabiajac duze ilosci ma-
terjalu. Oddzielanie w drugim zabiegu u-
skutecznia si¢ w talerzowych wiréwkach
ze stozkowym bebnem, usuwajac osad
otworem przy dnie bebna.

Osad, otrzymany w drugim zabiegu, za-
wierajacy okolo 30% stalych skladnikéw,
mozna poddaé ponownie obrébce w pierw-
szym zabiegu, w celu dalszego oddzielenia
oleju od osadu. Pozostalosé, otrzymana
w duzych ilosciach w pierwszym zabiegu,
z zawartoscia 45 — 55% skladnikéw sta-
tych uwalnia si¢ od pozostalego oleju, od-
gazowujac w niskiej temperaturze z dodat-
kiem pary wodnej lub azotu, albo przez
ekstrakeje.

Zalet¢ nowego sposobu stanowi to, ze
pozostatoéé po uwodornianiu wegla mozna
rozdzielaé sposobem cigglym na skladniki
przy pomocy wirowek nawet przy duzej
iloéciowo przerébce na jednostke czasu.

Okazalo sie, iz uzyskuje sie duze ko-
rzys$ci przy przerébce pozostalosci wedlug
niniejszego sposobu, jesli stosuje sie pozo-
stalosci, w ktérych czasteczki stale posia-
daja przed odwirowywaniem zasadniczo
jednakowe i niewielkie rozmiary. Najlepiej,.
gdy srednica czasteczek jest mniejsza od
10 u i réznice w srednicy poszczegolnych
czasteczek nie przekraczaja 7 u.

Jesli pozostalosci po uwodornianiu wy-

skladnikéw stalych,

chodza z aparatu w stanie dostatecznie
plynnym, tak iz mozna je z tatwoscia usu-
naé lacznie ze stalemi skladnikami wegla
w dolnej ¢zesci naczynia, nie potrzeba do-

-dawaé dalszych ilosci §rodka rozciericza-

jacego przed rozdzielaniem pozostalosci
na sktadniki przez wirowanie. Jesli jednak
osad jest zbyt lepki, mozna oczywiscie do-
da¢ srodka rozciericzajacego. Jeséli tempe-
ratura rozdzielania jest taka sama, jak
w naczyniu reakcyjnem, trzeba dodaé¢ do
osadu oleju rozcieficzajgcego. Jako $rod-
kéw rozciericzajacych mozna réwniez do-
dawaé olejow mineralnych lub mieszaniny
oleju §redniego i benzyny.

Zanim pozostalosci odwiruje sig, mie-
sza si¢ je ze stalemi substancjami, np. cia-
tami adsorbujacemi, jak pylem weglowym,
dobrze zmielonym ttuczniem porcelanowym
lub innemi oczyszczajacemi srodkami.
Przy przerébce pozostalosci po uwodornia-
niu materjaléw weglowych, zwlaszcza ma-
terjatéw weglowych stalych, jak np. we-
gla wszelkich gatunkéw, przez wirowanie
w kilku zabiegach okazalo si¢ korzystnem
odwirowywaé osad w temperaturze 60° —
200°C, najlepiej 80" = 180°C (zaleznie od
lepkosci osadu). W praktyce osigga sie
najlepsze wyniki w temperaturach od 130°
do 150°C. Wyisze temperatury utrzymuje
si¢ w wiréwkach, w ktérych przerabia sig
osady o wyzszej lepkosci, a nizsze tempe-
ratury w wiréwkach, w ktérych przerabia
si¢ osady o mniejszej lepkosci. Pozosta-
tosci, pochodzacej z rozdzielacza, nie po-
zwala si¢ ostygnaé, jesli posiada ona tem-
peratur¢ odpowiednia, w przeciwnym razie
ochladza sie ja tylke do pezadanej tempe-
ratury. Jesli pozostatosci gromadzi sie,
dobrze jest rowniez. utrzymywaé ich tem-
perature na pozadanej wysokesci w czasie
przechowywania. Jesli pozostatosci jui
ostygly ponizej wymaganej temperatury,
nalezy je ponownie ogrzaé. W celu utrzy-
mania pozadanej temperatury malezy wi-
réwke dobrze odizolowaé od strat ciepla



oraz zaopatrzyé ja w urzadzenie do ogrze-
wania, np. elektryczne urzadzemie ogrze-
wajace albo plaszcze ogrzewaijsce, przez
ktére przechodzi drodek ogrzewajacy, np.
gorgca woda, woda pod ciSnieniem, para,
przegrzana para, goracy olej lub tlenek
dwufenylu. Zaleznie od potrzeby prowa-
dzi si¢ srodek ogrzewajacy sposobem cia-
glym albo w ciaggu pewnego czasu. Pracu-
jac w podanych temperaturach, osiaga si¢
te korzysé, iz wystarcza mniejsza ilodé
$rodka rozcieficzajacego, niz zwykle, a w
pewnych przypadkach nawet nie potrzeba
wcale srodka rozcierczajgcego.

Oddzielanie oleju od stalych czesci lub
asfaltu w pozostalogciach- po uwodornia-
niu wegla przy pomocy wyzej wspomnia-
nych metod ulatwia si¢ znacznie, jesli po-
zostalosci te zmiesza si¢ w temperaturach
ponizej 100°C, najlepiej 70° - 90°C, z roz-
cieiczonym kwasem, zwlaszcza kwasem
siarkowym o mniejszem stezeniu, niz 30°Bé,
lub roztworami kwasnych soli w takich ilo-
$ciach, aby usungé odczyn zasadowy i po-
zostawi¢ maly nadmiar kwasu az nastapi
rozdzielenie na warstwy. Nastepnie usuwa
si¢ warstwe oleju. Przerabiany materjal
mozna wlewaé do rozcieficzomego kwasu
albo kwasu moina dodawaé do mieszani-
ny, lub wreszcie mozna oba czynniki wpro-
wadzaé réwnoczes$nie do mieszalnika. Do-
bre wymieszanie materjaléw 2z dodanym
kwasem mozna osiggnaé réznemi sposoba-
mi. Mieszanie prowadzi sie tak dlugo, az
warstwy rozdziela si¢. Olej, uwolniony od
stalych substancyj, znajduje sie ponad sta-
bym wodnym roztworem kwasu z zawiesi-
ny skladnikéw nieorganicznych, w ktérym
substancje weglowe lub asfalty osadzily sie
w postaci substancyj lepkich lub» ciastowa-
tych. Oddzielenie osigga si¢ przez odecia-
gniecie lewarem lub przez dekantacje, jed-
nak w pewnych przypadkach wchodzi w ra-
chube saczenie lub wirowanie.

Korzystmie pracuje si¢ w mieszalniku,
zaopatrzonym w mieszadlo ztozone. Dzieki

temu moZna mieszaé w gérnej i delnej cze-
$ci mieszalnika lacznie, jaka tez oddzielnie.
Podczas przeprowadzania. procesw osigga
si¢ przez jednoczesny ruch obu mieszadel,
ewentualnie w przeciwnych kierunkach, do-
skonale wymieszanie skladnikéw. Po pew-
nym czasie zatrzymuje si¢ gérne mieszadto
i stabo kwasna mieszaning wody, soli nieor-
ganicznych, asfaltéw i osadéw weglowych,
pozbawiona juz w zmacznej mierze oleju,
miesza si¢ jeszcze w dalszym ciggu w dol-
nej czeéci mieszalnika.

Stosowanie rozciericzosych kwaséw lub
wodnych roztworéw kwasdnych soli jest ko-
nieczne do uniknigcia przemiany chemicz-
nej materjaléw traktowanych. Dolna grani-
ce temperatury reguliuje sig zaleinie od ro-
dzaju traktowanych substancyj na podsta-
wie reakcji, ktora poznaje si¢ po wydziela-
niu si¢ dwutlenku wegla lub piany. Zaleca
sig¢ rowniez chroni¢ materjal przerabiany
przed srodkami utleniajacemi, jak tlenemy
lub gazami, zawierajacemi tlen, powietrzem:
i t. d.; rowniez nalezy unikaé substancyj,
powodujacych polimeryzacie.

Najlepiej postepuje si¢ w ten sposab,
iz w stosunku do kazdego materjalu wyj-
Sciowego wyznacza si¢ najkorzystniejsze
warunki reakcji i nastepnie przez okresle-
nie stopnia alkalicznosci wylicza sie odpo-
wiednig ilo§¢ kwasu. Przy przerdbce pozo-
stalosci po uwodornianiu, zawierajacych o-
kolo 20% skladnikow stalych, stosuje sie
2 +— 8% kwasu, liczac na ilosé traktowane-
go materjalu. Stezenie kwasu jest ograni-
czone wskutek mozliwodci reakcyj chemicz-
nych, jak sulfonowania, polimeryzaciji, kon-
densaciji i tak dalej. Zbyt rozciericzonych
kwaséw nie nalezy réwnien stosowaé, ponie-
waz wowczas przeprowadza sie zbyt duze
iloéci wody przez urzadzenie, przez co
sprawno$é urzadzenia zostaje zmniejszona
(przez zwigkszone zapotrzebowanie ener-
gji na ogrzanie wody i niepotrzebne zwigk-
szenie rozmiaréw urzadzemia).

Zawartoséé asfaltéow w otrzymanym ole-



ju jest tak mala, iz nadaje si¢ on doskonale
jako olej do zarabiania na paste wegla w
celu uwodorniania tegoz.

Proces mozna prowadzi¢ pod zwyklem
albo podwyzszonem ci$nieniem.

Stale osady, oddzielone wedlug wyzej
podanych sposobéw, mozna w dalszym cia-
gu przerabiaé¢ réznemi sposobami, np. odga-
zowywaé w niskiej temperaturze, koksowaé
lub ekstrahowaé i w ten sposéb dodatkowo
otrzymywaé inne cenne produkty. Osady
mozna réwniez stosowaé wprost albo po
zmieszaniu z innemi substancjami jako ma-
terjal do budowy drég.

Przyktad. Pozostalosé¢, otrzymana po u-
wodornianiu wegla brunatnego, zawieraja-
ca 25% skladnikéw statych, gtéwnie skiad-
nikéw popiotu, oraz 75% oleju ciezkiego,
wrzgcego powyzej 350°C, miesza si¢ z 25%
oleju ciezkiego, wrzacego powyzej 350°C,
otrzymanego z tego samego wegla przez u-
wodornianie i odwirowanie w 140°C w wi-
réwce talerzowej, z ktérej odwirowany o-
sad odprowadza sie przez wyjscie, umie-
szczone w plaszczu. Przy przerébce 3000 li-
trow na godzine otrzymuje si¢ 1040 czesci
osadu, zawierajacego do 50% skladnikow
stalych, i 1960 czesci oleju odwirowanego,
zawierajacego 4,2% skladnikéw stalych.
Odwirowany olej poddaje si¢ wirowaniu w
drugim zabiegu przy przerébce 4000 litréw
na godzine, przyczem otrzymuje si¢ 3400
czesci oleju czystego, catkowicie pozbawio-
nego substancyj statych, oraz 600 czesci od-
wirowanego osadu, zawierajacego 30%
sktadnikéw statych. Osad skierowuje sie
ponownie do pierwszego zabiegu, podczas
gdy osad, odwirowany w pierwszym zabie-
gu, poddaje sie odgazowywaniu w niskiej
temperaturze z para wodna o temperaturze
500°C.

Otrzymuje si¢ 95% oleju, zawartego w
osadzie, odwirowanym w pierwszym za-
biegu. ' ' '

Jezeli natomiast pozostalosci po uwo-
dornianiu odwirowuje si¢ tylko raz, wow-

Druk L. Boguslawskicgo i Ski, Werszawa.

czas przerébka nie moze przekraczaé 1500
litréw na godzine, w celu uzyskania réwno-
czes$nie czystego oleju i osadu, zawierajace-
go wieksza ilos¢ sktadnikéw statych, przy-
czem osad zawiera wiecej oleju, niz w przy-
padku kilkakrotnego wirowania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb oddzielania oleju od czesci
stalych w pozostalosci po uwodornianiu ma-
terjaléw weglowych, zdatnych do destyla-
cji, znamienny tem, Ze przerabiana pozosta-
tos¢ odwirowuje sie kilkakrotnie tak, iz
olej, otrzymany w pierwszym zabiegu od-
wirowywania, zawiera jeszcze mala ilos¢
sktadnikéw stalych, ktére oddziela si¢ od
oleju w drugim zabiegu odwirowywania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze osady, otrzymywane w dalszym za-
biegu, lub czesé¢ tych osadéw zawraca sie
do pierwszego zabiegu odwirowywania.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
smienny tem, ze osady, otrzymane w pierw-
szym zabiegu cdwirowywania, poddaje sie
dziataniu ciepta w celu odzyskania resztek
zawartego w nich oleju, ewentualnie z prze-
dmuchiwaniem gazami obojetnemi.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze do pozostalosci dodaje sie
przed odwirowywaniem s$rodka rozciericza-
jacego lub rafinujacego.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4,
mienny tem, ze odwirowywanie uskutecznia
si¢ w temperaturach miedzy 60° a 200°C,
najlepiej od 80° do 180°C.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1 =— 5, zna-
mienny tem, ze przerabiang pozostatosé
miesza sie przed odwirowywaniem w pod-
wyzszonej temperaturze z rozciericzonemi
kwasami lub kwasnemi solami az do uzy-
skania odczynu kwasnego.

zna-
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